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Ttumaczenie na jezyk angielski sporzgdzone przez CSTB — oryginat w jezyku francuskim

Czes¢ ogdblna

Jednostka technicznej oceny wydajgca europejskg ocene techniczng i powotana zgodnie
z artykutem 29 rozporzadzenia (UE) Nr 305/2011:

Nazwa handlowa Kotwa chemiczna w kapsule typu SMART
S-SCV

Grupa wyrobéw, do ktérej nalezy wyrob Kotwa wklejana w kapsule do stosowania

budowlany w betonie niezarysowanym: rozmiary: M8, M10,

M12, M14, M16, M20, M22, M24 i M30

Producent pgb — Polska sp. z 0.0.
ul. Fryderyka Wilhelma Redena 3
41-807 Zabrze

POLSKA
Zakfad produkcyjny pgb-Polska Zaktad produkcyjny 1
Europejska Ocena Techniczna zawiera: 11 stron obejmujacych 8 zatgcznikdw, ktore

stanowig integralng czes¢ niniejszej oceny

Europejska Ocena Techniczna wydana jest na wytycznych ETAG 001, wydanie kwiecien 2013

podstawie wykorzystywanych jako Europejski Dokument Oceny
(EDO)

Niniejsza wersja zastepuje:

Ttumaczenia niniejszej Europejskiej Oceny Technicznej na inne jezyki powinny by¢ w petni zgodne z oryginatem dokumentu
wydanego oraz zosta¢ oznaczone jako takie. Udostepnianie niniejszej Europejskiej Oceny Technicznej, wigczajgc Srodki
przekazu elektronicznego jest dopuszczalne wytgcznie w cafo$ci. Kopiowanie czes$ci dokumentu jest dopuszczalne za pisemng
zgoda jednostki oceny technicznej, ktora jg wydaje. Wszelkie czesciowe powielenia nalezy wyraznie oznaczac jako takie.
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3.2

3.3

3.4

3.5

Techniczny opis wyrobu

System kotew Smart S-SCV jest systemem kotew wklejanych (typu - kapsuta) skladajgcym sie
z kapsuty szklanej S-SCV i preta gwintowanego z szesciokgtng nakretkg i podkiadka,
w rozmiarach: M8, M10, M12, M14, M16, M20, M22, M24 i M30.

Standardowy pret gwintowany moze by¢ wykonany z ocynkowanej stali weglowej, stali
nierdzewnej lub stali nierdzewnej o wysokiej odpornosci na korozje.

Szklana kapsuta umieszczana jest w otworze wywierconym wczesniej metodg obrotowo-udarowa,
a pret gwintowany wprowadzany jest mechanicznie przy jednoczesnym whbijaniu i obracaniu.

Pret kotwigcy zostaje zakotwiony przez wigzanie miedzy pretem, zaprawg chemiczng i betonem.
Wyréb i opis wyrobu przedstawia Zatgcznik Al.

Specyfikacja przewidzianego zastosowania

Wiasciwosci uzytkowe podane w Rozdziale 3 obowigzujg wytacznie wtedy, gdy kotwa jest
stosowana zgodnie z danymi technicznymi i warunkami przedstawionymi w Zatgcznikach B.

Zastrzezenia zawarte w niniejszej Europejskiej Ocenie Technicznej opierajg sie na zatozeniu, ze
trwatos¢ uzytkowa kotwy wynosi 50 lat. Wskazania dotyczgce trwatosci uzytkowej nie mogg byc¢
interpretowane jako gwarancja udzielana przez producenta, a jedynie jako przestanki pomocne
przy wyborze odpowiednich wyrobow spetniajgcych oczekiwania z punktu widzenia ekonomicznie
uzasadnionej trwatosci uzytkowej okreslonych robot.

Wiasciwosci uzytkowe wyrobu

Wytrzymato$s¢ mechaniczna i statecznos¢ (podstawowe wymagania dotyczace
obiektow budowlanych (PWO) 1)

Podstawowe charakterystyki Wiasciwosci uzytkowe

Wytrzymatos¢ charakterystyczna na obcigzenia wyrywajgce
i wytrzymato$¢ przy scinaniu dla pretow gwintowanych Patrz Zatacznik C1, C2
zgodnie z wytycznymi TR029

Wytrzymatos¢ charakterystyczna na obcigzenia wyrywajgce

i wytrzymatos¢ przy $cinaniu dla pretow gwintowanych Patrz Zatacznik C3, C4
zgodnie z normg CEN/TS 1992-4-5
Przemieszczenia Patrz Zatgcznik C1, C2

Bezpieczenstwo pozarowe (podstawowe wymagania dotyczace obiektéw budowlanych
(PWO) 2)

Podstawowe charakterystyki Wiasciwosci uzytkowe
Reakcja na dziatanie ognia Kotwienia spetniajg wymagania dla klasy Al
Odpornos¢ ogniowa Wiasciwos¢ uzytkowa nie zostata okreslona

Higiena, zdrowie i Srodowisko naturalne (PWO 3)

W odniesieniu do substancji niebezpiecznych zawartych w niniejszej Europejskiej Ocenie
Technicznej mogg istnie¢ wymogi majgce zastosowanie do wyrobow objetych jej zakresem (np.
transpozycja prawa europejskiego i krajowych przepiséw ustawowych, wykonawczych
i administracyjnych). W celu spetnienia przepiséw rozporzadzenia w sprawie wyrobow
budowlanych wymagania te, jezeli majg zastosowanie i w miejscu stosowania tych wyrobow,
réwniez wymagajg spetnienia.

Bezpieczenstwo uzytkowania (PWO 4)

W przypadku podstawowych wymagan dotyczacych obiektéw budowlanych obowigzujg te same
kryteria co w przypadku podstawowych wymagan dotyczacych wytrzymatosci mechanicznej
i statycznosci.

Ochrona przed hatasem (PWO 5)
Nie dotyczy.
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3.6

3.7

3.8

Oszczednos¢ energii i izolacyjnos¢ cieplna (PWO 6)

Nie dotyczy.

Zréownowazone wykorzystanie zasobow naturalnych (PWO 7)

Nie okreslono wiasciwosci uzytkowych tego wyrobu dla zréwnowazonego wykorzystania zasobow
naturalnych.

Ogodlne aspekty dotyczace przydatnosci do uzycia

Trwato$¢ i przydatnos¢ do uzycia jest zapewniona tylko wtedy, gdy zachowane sg warunki
techniczne zamierzonego zastosowania zgodnie z Zatgcznikiem B1.

Ocenai weryfikacja statosci wiasciwosci uzytkowych (AVCP)

Zgodnie z decyzjg 96/582/WE Komisji Europejskiej', z pézniejszymi zmianami, zastosowanie ma
system oceny i weryfikacji statosci wiasciwosci uzytkowych (patrz Zatgcznik V do rozporzadzenia
(UE) nr 305/2011) przedstawionych w ponizszej tabeli.

Wyréb Zamierzone zastosowanie Poziom lub klasa | System

Dla elementow konstrukcyjnych (ktére
Kotwy metalowe do | przyczyniajg sie do stabilnosci robot
stosowania budowlanych) lub ciezkich elementéw - 1
w betonie konstrukcyjnych do mocowania i/lub
podtrzymywania w betonie

Szczegély techniczne niezbedne do wdrozenia systemu oceny i weryfikacji statosci
wilasciwosci uzytkowych (AVCP)

Szczegoty techniczne niezbedne do wdrozenia systemu oceny i weryfikacji statosci wtasciwosci
uzytkowych (AVCP) okreslono w planie kontroli zZtozonym w Centre Scientifique et Technique du
Batiment.

Producent, na podstawie umowy, zobowigzany jest zaangazowa¢ notyfikowang jednostke
zatwierdzong w dziedzinie kotew do wydawania certyfikatu zgodnosci CE w oparciu o
przedmiotowy plan kontroli.

Sporzadzono w Marne La Vallée, dnia 12 sierpnia 2014 r. przez

Charlesa Baloche’a

Dyrektora Technicznego Na oryginale w jezyku francuskim ztozono podpis

! Dziennik Urzedowy Wspdlnot Europejskich L 254 z dnia 08.10.1996 r.
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Kotwa chemiczna w kapsule typu SMART S-SCV
Kapsufa z zaprawg S-SCV

Oznaczenie
Producent: pgb-Polska
Typ kapsuty: S-SCV

Wielkos¢ kapsuty: | M.

Pret kotwigcy

“Ta O @ w= 10@e

Oznaczenia gtebokosci osadzenia W tym miejscu
(farba lub podciecie) oznaczenie
producenta

45& [paint or unaercur) _l_ =T =T = T @
d
1
|._

Oznaczenie preta kotwigcego: np. B16A
Producent |B
Rozmiar |8, 10, 12, 14, 16, 20, 22, 24, 30

Materiat

Ocynkowana, klasa wtasciwosci 5.8 A | Stal nierdzewna 1.4401, klasa wiasciwosci 70
Ocynkowana, klasa wtasciwosci 8.8 B |Stal nierdzewna 1.4404, klasa wtasciwosci 70
H

|

Ocynkowana na gorgco, klasa wlasciwosci 5.8 Stal nierdzewna 1.4529, klasa wiasciwosci 70
Ocynkowana na gorgco, klasa wtasciwosci 8.8 Stal nierdzewna 1.4565, klasa wiasciwosci 70
Stal nierdzewna 1.4571, klasa wiasciwosci 70
Stal nierdzewna 1.4401, klasa wiasciwosci 80
Stal nierdzewna 1.4404, klasa wiasciwosci 80
Stal nierdzewna 1.4571, klasa wiasciwosci 80

OUZ0oxmMXxO

Montaz

Kotwa chemiczna w kapsule typu SMART S-SCV

Zatacznik A1
Opis systemu i montaz
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Kotwa chemiczna w kapsule typu SMART S-SCV

Tabela A1: Materialy

Czes¢ | Opis |Materiat
Stal weglowa o klasie wtasciwosci 5.8 | Stal nierdzewna Stal o wysokiej odpornosci na
lub 8.8 1.4401, 1.4404 lub 1.4571 |korozje 1.4529 lub 1.4565
Pret Norma EN ISO 898-1 klasa wiasciwosci A4-70 lub | klasa wiasciwosci 70
1 gwinto- [Stal ocynkowana A4-80 Norma EN ISO 3506-1
wany |2 5um zgodnie jgigggyz”gk;m?gi "@ | Norma EN ISO 3506-1
z norma EN ISO EN ISO 10684
4042 norma
Stal weglowa Stal nierdzewna Stal o wysokiej odpornosci na
Stal Ocynkowana > | Stal Ocynkowana na 14401, 14404 |ub 14571 kOI’OZjQ 14529 |Ub 14565
2 Podktad- | 5um zgodnie goraco
ka znormg ENISO  |Norma EN ISO
4042 10684
Norma EN ISO 887 lub normami od EN ISO 7089 do EN ISO 7094
Stal weglowa o klasie wiasciwosci | Stal nierdzewna Stal o wysokiej odpornosci na
4do8 1.4401, 1.4404 lub 1.4571 |korozje 1.4529 lub 1.4565
Nakretka Norma EN I1SO 20898-2 klasa wiasciwosci A4-70 lub |klasa wiasciwosci 70
3 $2e$Ci0- | Stal ocynkowana > Sctsarll ggynkowana na | A4-80 wedtug normy EN Norma EN ISO 3506-2
katna |5pm wedtug normy l%lorarlna EN ISO ISO 3506-2
EN ISO 4042 10684
Norma EN ISO 4032 lub EN ISO 4034
Szkio
4 Szklana I.<warc
kapsuta |Zywica
Utwardzacz
Tabela A2: Wymiary w mm
Czesé | Opis M8 | M10 | M12 | M12/ | M14 | M16 | 16/ | M20 | M20/ | M22 | M24 | M24/ | M30
¢ P 1,5t 1,5t 1,5t 1,5t
Pret Da M8 | M10 M12 M14 M16 M20 M22 M24 M30
1 gwinto- L, 2|95 | 100 | 120 | 175 | 135 | 140 | 205 | 190 275 | 210 | 235 | 340 | 320
wany het 80 90 110 | 165 | 120 | 125 | 190 | 170 255 190 | 210 | 315 | 280
S 16| 2.1 2.5 2.5 3.0 3.0 3.0 4.0 4.0
2 |Podkladka | 16 | 21 24 28 30 37 39 44 56
Nakretka
3 szescio- SW 13 17 19 22 24 30 32 36 46
katna
Szklana Dp 9 | 11 13 15 17 17 22 22 25
4 kapsuta Lp 80 80 95 125 95 95 125 | 160 250 160 | 175 | 245 | 230

Kotwa chemiczna w kapsule typu SMART S-SCV

Materialy i wymiary

Zatacznik A2
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Warunki techniczne zamierzonego zastosowania

Tabela B1: Przeglad kategorii uzytkowych i kategorii wlasciwosci uzytkowych

Warunki uzytkowania Kapsuta z zaprawg S-SCV wyposazona w ...
Prety gwintowane
b iy
Tryb wiercenia udarowego lub Coom— v
pneumatycznego.
Obcigzenia statyczne i quasi-statyczne, w zakresie od M8 do M30
w betonie niezarysowanym Tabele C1, C2, C3, C4, C5, C6
Kategoria uzytkowania: beton suchy lub mokry v
(z wylgczeniem otworéw zalewanych)
Temperatura montazu (minimalna) zaprawa +5°C, beton -5°C
Zakres temperatur I: o o~ (maksymalna temperatura diugotrwata +24°C
-40°C do +40°C | ) o
Temperatura i maksymalna temperatura krotkotrwata +40°C)
pracy Zakres temperatur I1: o o~ (maksymalna temperatura diugotrwata +50°C
-40°C do +80°C . ) o
i maksymalna temperatura krotkotrwata +80°C)
Materiatly podtoza:

*  Beton zbrojony lub niezbrojony o normalnej masie wedtug normy EN 206-1:2000-12.

+  Klasy wytrzymatosci C20/25 do C50/60 zgodnie z normg EN 206-1:2000-12.

+  Maksymalna zawartos¢ chlorkow w betonie: 0.40% (CL 0.40) zwigzana z zawartoscig cementu zgodnie
z normg EN 206-1:2000-12.

Warunki uzytkowania (warunki srodowiskowe):

* W konstrukcjach w suchych warunkach wewnatrz pomieszczen
(stal ocynkowana, stal nierdzewna lub stal o wysokiej odpornosci na korozje).
» W konstrukcjach narazonych na wptyw stale dziatajgcej wilgoci wewnatrz pomieszczen:
- jezeli nie wystepujg szczegolnie agresywne warunki (stal nierdzewna lub stal o wysokiej odpornosci na
korozje).
- w szczegolnie agresywnych warunkach (stal o wysokiej odpornosci na korozje).
* W konstrukcjach narazonych na zewnetrzne dziatania atmosferyczne, wtacznie ze Srodowiskiem
przemystowym i morskim:
- jezeli nie wystepujg szczegdlnie agresywne warunki (stal nierdzewna lub stal o wysokiej odpornosci na
korozje).
- w szczegolnie agresywnych warunkach (stal o wysokiej odpornosci na korozje).
Uwaga: Do warunkéw szczegdlnie agresywnych zalicza sie np. state, zmieniajgce sie zanurzenie w wodzie morskiej lub
strefe rozbryzgu wody morskiej, Srodowisko basendw krytych o znacznej zawarto$ci chlorkéw lub atmosfere w bardzo

znacznym stopniu zanieczyszczong chemicznie (np. instalacje odsiarczania lub tunele drogowe, w ktérych stosowane sag
substancje odladzajgce nawierzchnie).

* Dopuszcza sie montaz w konstrukcjach podwieszonych.

Projekt:

* Projektowanie zakotwien nalezy powierzaé¢ inzynierowi posiadajgcemu doswiadczenie w dziedzinie zakotwien
i prac w betonie.

+ Podlegajace weryfikacji zapisy obliczen i rysunki sg sporzadzane przy uwzglednieniu sit, ktére majg by¢
przenoszone. Rysunki projektowe wskazujg usytuowanie kotwy (np. usytuowanie kotwy wzgledem zbrojenia
lub podpér, itp.).

- Zakotwienia podlegajgce obcigzeniom statycznym lub quasi-statycznym projektowane sg zgodnie z (nalezy
wybraé¢ odpowiednig metode projektowg): Raportem Technicznym EOTA TR 029, wydanie wrzesien 2010 r.;
normg CEN/TS 1992-4-5.

Kotwa chemiczna w kapsule typu SMART S-SCV

Zatacznik B1
Zamierzone zastosowanie — Warunki techniczne
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Tabela B2: Parametry montazu

skrecajgcy

Rozmiar kotwy M8 | M10 | M12 | M12/ | M14 | M16 | 16/ | M20 | M20/| M22 | M24 | M24/ | M30
1,5t 1,5t 1,5t 1,5t

Nominalna sred-—\ * o | 10 | 12 14 16 18 22 24 26 32

nica otworu &

Srednica ciecia de«< [mm] |105| 12.5 14.5 16.5 18.5 225 24.5 26.5 325

Gtebokos¢ wier-

conego otworu ho [mm] | 80 | 90 110 | 165 | 120 | 125 | 190 | 170 | 255 | 190 | 210 | 315 | 280

@ otworu przelo-

towego w elemencie di [mm] | 9 12 14 16 18 22 24 26 33

mocowanym

Szczotka stalowa @ D [mm]| 11 | 13 16 18 20 24 26 28 34

Moment Tst  [Nm] | 20 | 20 40 60 80 120 135 180 300

Yw przypadku wiekszego otworu przelotowego w elemencie mocowanym, patrz TR 029 ustep 1.1 a/lub CEN/TS 1992-4-1:2009, ustep 1.2.3.

Stalowa szczotka i procedura montazu

@
B

T Nm

EXx LN 2

Tabela B3: Minimalna grubosé elementu, odstep od krawedzi i rozstaw

Rozmiar kotwy M8 | M10 | M12 | M12/| M14 | M16 | 16/ | M20 |M20/] M22 | M24 | M24/ | M30

1,5t 1,5t 1,5t 1,5t

Minimalna gru--— - o0y 1910|120 | 140 | 195 | 150 | 160 | 225 | 220 | 300 | 240 | 260 | 370 | 340

bos¢ elementu

Minimalny

odstep od Cmin [mm]| 40| 45 | 55 | 55 | 60 | 65 | 65 | 85 | 85 | 95 | 105 | 105 | 140

krawedzi

Minimalny Smn [mm]| 40| 45 | 55 | 55 | 60 | 65 | 65 | 85 | 85 | 95 | 105 | 105 | 140

rozstaw

Tabela B4: Minimalny czas utwardzania

Temperatura w elemencie

Minimalny czas
utwardzania w suchym

Minimalny czas
utwardzania w mokrym

betonowym betonie betonie
>-5°C 5h 10 h
>+ 5°C 1h 2h
>+20°C 20 min. 40 min.
>+30°C 10 min. 20 min.

Kotwa chemiczna w kapsule typu SMART S-SCV

Dane dotyczgce montazu

Zatacznik B2
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Tabela C1: Wartosci charakterystyczne wytrzymatosci
Metoda projektowania TR 029

na obcigzenia wyrywajace.

Rozmiar kotwy

M8

M10

M12

M12/
1,5t

M14

M16 | 16/

1,5t

M20 | M20/

1,5t

M22

M24

M24/
1,5t

M30

Zniszczenie stali

Charakterystycz-
na wytrzymato$¢
Klasa

wiasciwosci 5.8

Nrk,s

(kN]

18

29

42

58

78

123 152

177

281

Charakterystycz-
na wytrzymatosc
Klasa

wlasciwosci 70

NRk,s

(kNI

26

40

59

81

110

172 212

247

393

Charakterystycz-
na wytrzymatosc
Klasa wt. 8.8
Klasa wi. 80

Nrk,s

(kNI

29

46

67

92

126

196 242

282

449

Czesciowy wspot-
czynnik bezpie-
czenstwa
Klasa wt. 5.8, 8.8
Klasa wt. 70
Klasa wit. 80

yws? [

15

1.87
1.60

Potaczone wyrwanie i zniszczenie stozka betonu

Wytrzymato$¢ charakterystyczna wigzania w betonie niezarysowanym C20/25

Zakres
temperatur I:

40°C/24°C ? T

[N/mm?]

12

11

10

Zakres
temperatur II:

80°C/50°C ? T

[N/mm?]

10

9.5

9.0

Czesciowy
wspot. bezp.

YMp = Yme v

[

159

187

Efektywna
gtebokosé
zakotwienia

hef

[mm]

80

90

110

165

120

125 | 190

170 | 255 | 190

210

315 280

C25/30

1.06

Rosnace

C30/37

1.14

wspotczynniki

C35/45

1.22

dla betonu
niezarysowa-

We

C40/50

1.26

C45/55

1.30

nego

C50/60

1.34

Pekniecie

Wiasciwy odstep

od krawedzi Corsp

[mm]

160

135

140

205

150

160 | 240

215 | 320 | 240

265

295 | 350

Wiasciwy

rozstaw Sersp

[mm]

2 Cer, sp

Czesciowy
wspotczynnik
bezpieczenstwa

1
YMsp )

-]

153

189

Y W przypadku braku innych przepisow krajowych
¥ Ujeto czesciowy wspdtczynnik bezpieczenstwa y2 = 1,0 / * Ujeto czesciowy wspdtczynnik bezpieczenstwa yz = 1,2

/2 Maksymalne temperatury krotko- i dtugoterminowe

Tabela C2: Przemieszczenia pod obciazeniami wyrywajgcymi

Rozmiar kotwy

M8

M10

M12

M12/
1,5t

M14

M16 | 16/

1,5t

M20 | M20/

1,5t

M22

M24

M24/
1,5t

M30

Obcigzenie

wyrywajace N

(kN]

9,6

13,5

19,7

29,6

25,1

29,9 | 455

48,3 | 72,5 | 59,4

71,6

107,4| 94,2

. ) Ono
Przemieszczenie

[mm]

0.17

0.18

0.18

0.18

0.18

0.19 | 0.19

0.19 | 0.19 | 0.20

0.20

0.20 | 0.21

One

[mm]

0.50

Kotwa chemiczna w kapsule typu SMART S-SCV

Projekt zgodny ze sprawozdaniem technicznym TR029
Wartosci charakterystyczne wytrzymatosci na obcigzenia wyrywajace - Przemieszczenia

Zalacznik C1




Europejska Ocena Techniczna ETA-14/0308
Tfumaczenie na jezyk angielski sporzadzone przez CSTB

Strona9z 11|04 /08/2014r.

Tabela C3: Wartosci charakterystyczne wytrzymatosci na obciazenia scinajace.
Metoda projektowania TR 029

Rozmiar kotwy

M8

M10

M12

M12/
1,5t

M14

M16

16/
1,5t

M20 | M20/

1,5t

M22

M24

M24/

M30
1,5t

Zniszczenie stali bez ramienia momentu

Charakterystycz-
na wytrzymatos$¢
Klasa

wiasciwosci 5.8

Vrks  [kN]

14

21

29

39

61

76

88

140

Charakterystycz-
na wytrzymato$¢
Klasa

wiasciwosci 70

Vris  [KN]

13

20

30

40

55

86

106

124

196

Charakterystycz-
na wytrzymatos¢
Klasa wt. 8.8

Klasa wt. A4-80

Vrks  [KN]

15

23

34

46

63

98

121

141

224

Czesciowy wspodt-
czynnik bezp.
Klasa wt. 5.8, 8.8
Klasa wit. 70
Klasa wt. A4-80

YMsl) [-]

1.25
1.56

1.33

Zniszczenie stali z ramieniem momentu

Charakterys-
tyczna wytrzy-
matos$é

Klasa witas-
ciwosci 5.8

Mo Rk,s [Nm]

19

37

66

105

166

325

448

561

1125

Charakterys-
tyczna wytrzy-
matosé. Klasa
wit. 70

MO Rk,S [N m]

26

52

92

146

233

454

627

786

1574

Charakterys-
tyczna wytrzy-
matos$é

Klasa wt. 8.8
Klasa wi. 80

M’Rs  [Nm]

30

60

105

168

266

519

716

898

1799

Czesciowy wspot-
czynnik bezp.
Klasa wt. 5.8, 8.8
Klasa wit. 70
Klasa wt. 80

yws [

1.25
1.56

1.33

Odspojenie betonu po przeciwnej stronie obcigzenia (pry-out)

Wspotczynnik w
réwnaniu (5.7) TR k
029. Ustep 5.2.3.3

[l

2.0

Czesciowy
wspotczynnik
bezpieczenstwa

152

Odtupanie krawedzi betonu

3

Czesciowy
wspotczynnik
bezpieczenstwa

ywue” [

152

Dw przypadku braku innych przepiséw krajowych
3 Odtupanie krawedzi betonu, zob. rozdz. 5.2.3.4 Raportu technicznego TR 029

/I ? Ujeto czesciowy wspotczynnik bezpieczenstwa yz = 1,0

Tabela C4: Przemieszczenia pod obcigzeniami $cinaj

cymi

Rozmiar kotwy

M8

M10

M12

M12/
1,5t

M14

M16

16/
1,5t

M20 | M20/

1,5t

M22

M24

M24/
1,5t

M30

Obcigzenie

Scinajace v (kN]

5.2

8.3

12.0

12.0

16.4

22.4

22.4 | 35.0 | 35.0

43.3

50.4

50.4 | 80.1

6vo [m m]

2.0

21

2.2

2.2

2.3

2.5

25 | 26 | 26

2.8

2.8

28 | 3.0

Przemieszczenie

Ove  [mm]

2.9

3.1

3.3

3.3

3.5

3.7

3.7 | 40 | 4.0

4.1

4.1

4.1 4.4

Kotwa chemiczna w kapsule typu SMART S-SCV

Wartosci charakterystyczne wytrzymatosci na obcigzenia $cinajace - Przemieszczenia

Projekt zgodny z TR029
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Tabela C5: Wartosci charakterystyczne wytrzymatosci na obcigzenia wyrywajace.
Projekt zgodnie z [SS\NIEESRIVRLRS

Rozmiar kotwy

M8 | M10 | M12 | M12/

1,5t

M14

M16

16/
1,5t

M20 | M20/

1,5t

M22

M24 | M24/

1,5t

M30

Zniszczenie stali

Charakterystycz-
na wytrzymato$¢
Klasa

wiasciwosci 5.8

Nrk,s [KN]

18 | 29 42

58

78

123 152

177 281

Charakterystycz-
na wytrzymatosc
Klasa

wlasciwosci 70

Nris  [kN]

26 | 40 59

81

110

172 212

247 393

Charakterystycz-
na wytrzymatosc
Klasa wt. 8.8
Klasa wi. 80

Nrks  [kN]

29 | 46 67

92

126

196 242

282 449

czynnik bezpie-
czenstwa

Klasa wt. 70
Klasa wit. 80

Czesciowy wspot-

1
Klasa wi. 5.8, 8.8 yvs [

15

1.87

1.60

Polaczone wyrwanie i zniszczenie stozka betonu

Wytrzymatos¢ charakterystyczna wigzania w betonie niezarysowanym C20/25

Zakres
temperatur I:
40°c/24°c @

TRk,ucr [N/mmz]

12

11

10

Zakres
temperatur Il
80°C/50°C ?

TRk,ucr [N/mmz]

10

9.5

9.0

Czesciowy
wspot. bezp.

[

YMp = Yme Y

159

1.89

Wspotczynnik
zgodnie

z CEN/TS
1992-4-5,
§6.2.2.3

I(ucr [']

10.1

Efektywna
gtebokosé
zakotwienia

het  [mm]

80 90 110 | 165

120

125

190

170 | 255 | 190

210 | 315 280

Rosngce
wspétczynniki
dla betonu
niezarysowa-
nego

C25/30

1.06

C30/37

1.14

C35/45

1.22

Ye —Caom0

1.26

C45/55

1.30

C50/60

1.34

Zniszczenie stozka betonu

Wspdtczynnik
zgodnie

z CEN/TS 1992-
4-5,§6.23.1

kUCf [-]

10.1

Odstep od
krawedzi

Ccr,N [']

1.5 hes

Rozstaw

[

Scr,N

3 hy

Peknigcie betonu

Wiasciwy odstep
od krawedzi

Cersp  [MM]

160 135 | 140 | 205

150

160

240

215 | 320 | 240

265 | 395 | 350

Wiasciwy
rozstaw

Sersp  [MM]

2 Cer, sp

Czesciowy wsp.
bezpieczenstwa

Ywmsp Y [

15

3)

187

Y W przypadku braku innych przepisow krajowych

/@ Maksymalne temperatury krotko- i diugoterminowe
¥ Ujeto czesciowy wspdtczynnik bezpieczenstwa y» = 1,0 /  * Ujeto czesciowy wspotczynnik bezpieczenstwa Yz

=12

Kotwa chemiczna w kapsule typu SMART S-SCV

Projekt zgodnie z (SNSRI PALES:

Wartosci charakterystyczne wytrzymatosci na obcigzenia wyrywajace
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Tabela C6: Wartosci charakterystyczne wytrzymatosci na obcigzenia Scinajace.

Projekt zgodnie z [S{S\NAISESI AL RS

1,5t 1,5t

Rozmiar kotwy M8 | M10 | M12 | M12/ | M14 | M16 | 16/ | M20 | M20/| M22 | M24 | M24/

1,5t 1,5t

M30

Zniszczenie stali bez ramienia momentu

Charakterystycz-

rllzlaav;/gtrzyma{oéé Vies  [KN] 9 14 21 29 39

wiasciwosci 5.8

61 76 88

140

Charakterystycz-

na wytrzymato$¢
Kiaog Y Vres [kN] | 13 | 20 30 40 55

wiasciwosci 70

86 106 124

196

Charakterystycz-

ha WIrZVMAIOSe  Vews  [kN] | 15 | 23 34 46 63

Klasa wit. 80

98 121 141

224

Czesciowy wspodt- 1.25
czynnik bezp.
Klasa wh. 5.8, 8.8 yMsl) [] 1.56
Klasa wit. 70
Klasa wi. 80

1.33

Wspodtczynnik

plastycznosci wg
CEN/TS 1992-4-5, ke [ 08
§6.3.2.1

Zniszczenie stali z ramieniem momentu

Charakterys-

tyczny moment
zginajacy M res  [Nm] | 19 | 37 66 105 166
Klasa witas-
ciwosci 5.8

325 448 561

1125

Charakterys-
tyczny moment
zginajacy M res [Nm] | 26 | 52 92 146 233
Klasa

wiasciw. 70

454 627 786

1574

Charakterys-
tyczny moment
zginajacy MORK,S [Nm] | 30 | 60 105 168 266
Klasa wt. 8.8
Klasa wi. 80

519 716 898

1799

Czeéqiowy wspot- 1.25
czynnik bezp.
Klasawt. 58,88  yws" [ 1.56
Klasa wit. 70
Klasa wit. 80

1.33

Odspojenie betonu po przeciwnej stronie obcigzenia (pry-out)

Wspotczynnik w
réwnaniu (27)

CEN/TS 1992-4-5, ks [] 2.0
§6.3.3

Czesciowy
wspodtczynnik yMcl) [] 152
bezpieczenstwa

Odtupanie krawedzi betonu”

Odtupanie krawedzi betonu, zob. CEN/TS 1992-4-5, § 6.3.4

Czesciowy R ,
wspdtczynnik YMe ) [] 152
bezpieczenstwa

Dw przypadku braku innych przepiséw krajowych / 2 Ujeto czesciowy wspdtczynnik bezpieczenstwa y> = 1,0

3 Odtupanie krawedzi betonu, zob. rozdz. 5.2.3.4 Raportu technicznego TR 029

Kotwa chemiczna w kapsule typu SMART S-SCV
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