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Rodzina produktéw, do ktérej nalezy Kod obszaru wyrobu: 33

wyréb budowlany Kotwa osadzana na zaprawie iniekcyjnej do
stosowania w zarysowanym i
niezarysowanym betonie

Producent pgb-Polska Sp. z 0.0.

ul. Fryderyka Wilhelma Redena 3
41-807 Zabrze

Polska
Zaktad produkcyjny pgb-Polska Sp. z 0.0. Zaktad 1
Niniejsza europejska ocena 22 strony, w tym 19 zatgcznikéw
techniczna zawiera stanowigcych integralng czes¢ niniejszej
oceny.

Niniejsza europejska ocena techniczna ETAG 001 —czes¢ 1iczes¢ 5, edycja 2013,

zostata wydana zgodnie z stosowany jako europejski dokument oceny
rozporzadzeniem (UE) nr 305/2011, na (ang. European Assessment Document,
podstawie EDO)

Ttumaczenia niniejszej europejskiej oceny technicznej na inne jezyki powinno w petni odpowiadac¢ tresci oryginatu wystawionego
dokumentu oraz powinno by¢ oznakowane jako ttumaczenie.

Niniejsza europejska ocena techniczna moze by¢ przekazywana, w tym przesytana za posrednictwem mediow elektronicznych,
wytgcznie w catosci (z wyjatkiem poufnych zatgcznikdw, o ktérych mowa powyzej). Czesciowe powielanie moze jednak
odbywac sig za pisemna zgoda organu wydajgcego ocene techniczng — Budowlany Instytut Techniczno-Badawczy Praga. W
przypadku czesciowej reprodukcji, nalezy oznaczy¢ kazdy powielony dokument jako niepetny.

ETA 17/0187 z 24.02.2017 — Strona 1 z 22 090-037779


mailto:eota@tzus.cz
mailto:eota@tzus.cz
http://www.eota.eu/

3.1

3.2

3.3

3.4

3.5

Opis techniczny wyrobu

Kotwa SMART S-IRE z elementami stalowymi mocowana na zywicy epoksydowej 3:1 (do
iniekcji).

Elementami stalowymi mogg by¢ prety gwintowane lub zbrojeniowe, ocynkowane lub ze stali
nierdzewne;j.

Element stalowy umieszczany jest w wywierconym otworze wypetnionym zaprawg iniekcyjna.
Element stalowy mocuje sie przez zwigzanie czesci metalowej, zaprawy iniekcyjnej i betonu.
Kotwa przeznaczona jest do stosowania w réznych gtebokosciach osadzania do 20 $rednic.

Zatgcznik A zawiera ilustracje i opis produktu.
Specyfikacja przeznaczenia wyrobu zgodnie z obowigzujacym EDO

Charakterystyki podane w punkcie 3 obowigzujg tylko dla kotwy wykorzystywanej zgodnie ze
specyfikacjami i warunkami podanymi w Zatgczniku B.

Postanowienia zawarte w niniejszej europejskiej ocenie technicznej bazujg na zatozeniu
trwatosci uzytkowej kotwy wynoszgcej 50 lat. Wskazan dotyczacych trwatosci uzytkowej nie
nalezy interpretowac jako gwarancji udzielonej przez producenta, ale majg one by¢ traktowane
jako utatwienia wyboru odpowiednich wyrobéw w odniesieniu do spodziewanego i ekonomicznie
uzasadnionego okresu uzytkowania robot budowlanych.

Wiasciwosci uzytkowe wyrobu oraz odniesienia do metod zastosowanych do
ich oceny

Wytrzymatos¢ i stabilno$sé mechaniczna (BWR 1)

Podstawowa charakterystyka Wiasciwosci
uzytkowe
Wytrzymatos¢ charakterystyczna dla obcigzen wyrywajgcych — pret gwintowany Patrz Zatacznik C 1
Wytrzymatos$¢ charakterystyczna dla obcigzen wyrywajgcych — pret zbrojeniowy Patrz Zatgcznik C 2
Wytrzymatos$¢ charakterystyczna dla obcigzen $cinajgcych — pret gwintowany Patrz Zatacznik C 3
Wytrzymatos$¢ charakterystyczna dla obcigzen $cinajgcych — pret zbrojeniowy Patrz Zatacznik C 4
Wytrzymatos¢ charakterystyczna dla obcigzen wyrywajgcych — pret gwintowany Patrz Zatacznik C 5
Wytrzymatos$¢ charakterystyczna dla obcigzen wyrywajgcych — pret zbrojeniowy Patrz Zatacznik C 6
Wytrzymatos¢ charakterystyczna dla obcigzen $cinajgcych — pret gwintowany Patrz Zatgcznik C 7
Wytrzymatos$¢ charakterystyczna dla obcigzen $cinajgcych — pret zbrojeniowy Patrz Zatacznik C 8
Przemieszczenie dla preta gwintowanego Patrz Zalacznik C 9
Przemieszczenie dla preta zbrojeniowego Patrz Zatacznik C 10
Bezpieczenstwo w przypadku pozaru (BWR 2)
Podstawowa charakterystyka Wiasciwosci uzytkowe
Reakcja na ogien Zakotwienia spetniajg wymogi Klasy Al
Ogniotrwatosc¢ Nie oceniono wiasciwosci uzytkowych

BHP i srodowisko (BWR 3)

W odniesieniu do substancji niebezpiecznych zawartych w niniejszej europejskiej ocenie
technicznej, mogg wystepowa¢ wymogi obowigzujgce dla produktéw objetych jej zakresem (np.
przeniesione ustawodawstwo europejskie oraz krajowe przepisy i prawo administracyjne). W
celu spetnienia postanowien unijnego rozporzadzenia nr 305/2011, nalezy przestrzegaé takze
tych wymogdéw w sytuacjach, gdy obowiagzuja.

Bezpieczenstwo uzytkowania (BWR 4)

W odniesieniu do podstawowych wymogoéw dotyczacych bezpieczenstwa uzytkowania
obowigzujg te same kryteria, co w przypadku Podstawowych wymogéw w zakresie
wytrzymatosci i stabilno$ci mechaniczne;.

Zréwnowazone wykorzystanie zasobéw naturalnych (BWR 7)
Odnosnie do zréwnowazonego wykorzystania zasobow naturalnych nie okreslono wtasciwosci

Strona 2 z 22 EOT 17/0187, wystawionej w dniu 24.02.2017



uzytkowych dla tego wyrobu.

3.6 Ogolne aspekty zwigzane z przydatnoscia uzytkowa
Trwatos$¢ i parametry funkcjonalno-uzytkowe sg zapewnione tylko pod warunkiem zachowania
specyfikacji przeznaczenia wyrobu okreslonych w Zatgczniku B 1.

4. Zastosowany system oceny i weryfikacji statlosci wtasciwosci uzytkowych (AVCP) wraz
z odestaniem do jego podstawy prawnej
Zgodnie z decyzjg 96/582/WE Komisji Europejskiej' obowigzuje system weryfikacji oceny
statosci wiasciwosci uzytkowych (patrz zatgcznik V do rozporzadzenia (UE) nr 305/2011)
przedstawiony w ponizszej tabeli.

Produkt Przeznaczenie Poziom lub | System
klasa
Metalowe kotwy do Do mocowania i/lub podtrzymywania
stosowania w betonie do betonu, elementéw konstrukcyjnych i 1
(przyczyniajacych sie do stabilnosci
prac) lub ciezkich urzgdzen

5. Szczegodly techniczne niezbedne do wdrozenia systemu AVCP zgodnie ze
stosownym EDO

51 Zadania producenta

Producent moze wykorzystywac¢ jedynie surowce podane w dokumentacji technicznej niniejszej
Europejskiej Oceny Technicznej.

Fabryczna kontrola produkcji musi by¢ zgodna z planem kontroli, ktory jest czescig dokumentacji
technicznej niniejszej Europejskiej Oceny Technicznej. Plan kontroli jest utozony w kontekscie
fabrycznego systemu kontroli produkcji obowigzujgcego u producenta i ztozonego w Technicky
a zkudebni Ustav stavebni Praha, s.p.2 Wyniki fabrycznej kontroli produkcji nalezy zapisaé i
poddaé ocenie zgodnie z postanowieniami planu kontroli.

5.2 Zadania instytutéw notyfikowanych

Instytut notyfikowany zobowigzany jest do przechowywania informacji na temat istotnych
dziatan, o ktérych mowa powyzej i okre$lenia uzyskanych wynikow i wyciggnietych wnioskéw w
formie pisemnego protokotu.

Notyfikowany instytut certyfikujgcy zatrudniony przez producenta, wydaje certyfikat trwatosci
wiasciwosci uzytkowych wyrobu stwierdzajgc zgodnos¢ =z postanowieniami niniejszej
Europejskiej Oceny Technicznej.

W przypadkach, gdy postanowienia Europejskiej Oceny Technicznej i jej planu kontroli nie bedg
przestrzegane, instytut notyfikowany zobowigzany jest do niezwtocznego wycofana certyfikatu
statosci wtasciwosci uzytkowych i poinformowania Technicky a zkuSebni Ustav stavebni Praha,

s.p.

Wystawiono w Pradze w dniu
24.02.2017 r.

Przez

Inz. Maria Schaan
Dyrektor Organu Oceny Technicznej

! Dziennik Urzedowy Wspélnot Europejskich nr L 254 z 08.10.1996
2 Plan kontroli jest poufna czescig dokumentacji Europejskiej Oceny Technicznej, lecz nie jest publikowany wraz z
EOT i przekazywany wytgcznie zatwierdzonej jednostce zaangazowanej w procedure AVCP.
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Pret gwintowany
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SMART S-IRE

Opis produktu
Zainstalowane warunki

Zatacznik A1
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Kartusz do zaprawy
Kartusz typu ,,side-by-side”
SMART S-IRE 385 ml
585 ml

_HL]
1)

LI

Kartusz z dwuczesciowa folig w jednottokowym elemencie ] _
SMART S-IRE 300 ml

L LIL

Oznakowanie kartuszy do zaprawy

Znak identyfikacyjny producenta, nazwa handlowa, numer seryjny, dlugosé¢ okresu przechowywania,
czas utwardzania i czas obrobki

Dysza mieszajaca

SMCH4-05 ||} | [ T 11T

SMCH4-07

-

SMART S-IRE

Opis produktu Zalacznik A 2
System iniekcyjny
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Gwintowany pret M8, M10, M12, M16, M20, M24, M27, M30

AU

Standardowy, dostepny w handlu, gwintowany pret z oznaczeniem gitebokosci osadzenia

Czesé| Oznaczenie

| Material

Stal, ocynkowana galwanicznie 2 5 ym zgodnie z EN ISO 4042 lub
Stal, ocynkowana ogniowo 2 40 um zgodnie z EN ISO 1461 i EN ISO 10684 lub
Stal, powloka cynkowa nalozona w procesie dyfuzji 2 15 pym zgodnie z EN 13811

1 Pret kotwy

Stal, EN 10087 lub EN 10263
Klasa wtasnosci 4.6, 5.8, 8.8, 10.9* EN ISO 898-1

Nakretka szesciokatna

2 | EN SO 4032

Zgodnie z gwintowanym pretem, EN 20898-2

Podktadka
3 EN ISO 887, EN ISO 7089,
EN ISO 7093 lub EN ISO 7094

Zgodnie z gwintowanym pretem

Stal nierdzewna

1 Pret kotwy

Materiat: A2-70, A4-70, A4-80, EN ISO 3506

Nakretka szesciokgtna
EN ISO 4032

Zgodnie z gwintowanym pretem

Podkfadka
3 EN ISO 887, EN ISO 7089,
EN ISO 7093 lub EN ISO 7094

Zgodnie z gwintowanym pretem

Stal wysoce odporna na korozje

1 Pret kotwy

Materiat: 1.4529, 1.4565, EN 10088-1

Nakretka szesciokatna
EN ISO 4032

Zgodnie z gwintowanym pretem

Podkfadka
3 EN ISO 887, EN ISO 7089,
EN ISO 7093 lub EN ISO 7094

Zgodnie z gwintowanym pretem

*Prety cynkowane o duzej wytrzymatosci sg wrazliwe na pekania kruche spowodowane wodorem

SMART S-IRE

Opis produktu
Pret gwintowany i materiaty

Zalacznik A 3
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Pret zbrojeniowy @8, 310, @12, 916, 320, @25, @32

Standardowy, dostepny w handlu, pret zbrojeniowy z oznaczenie

Posta¢ wyrobu

m_gtebokos$ci osadzenia

Prety i rozwiniete prety

Klasa B | C
Charakterystyczna granica plastycznosci fyk lub o2 (MPa) 400 do 600
Minimalna wartos¢ k = (fi/fy)« >108 21,15
<1,35
Charakterystyczne odksztatcenie przy maksymalnej sile €uk (%) 25,0 =275

Gietkos¢

Préba zginania/odginania

Maksymalne odchylenie od

Nominalny rozmiar preta (mm)

nominalnej masy (pojedynczy pret)| < 8 16,0

(%) > 8 +4.5

Wigzanie: Minimalna wzgledna Nominalny rozmiar preta (mm)

powierzchnia zebra, 8 do 12 0,040

frmin >12 0,056
SMART S-IRE

Opis produktu
Prety zbrojeniowe i materiaty

Zatacznik A 4
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Specyfikacja przeznaczenia
Zamocowania podlegaja:

o Obcigzeniu statycznemu i quasi-statycznemu.

Materialy podioza

e Beton spekany i niespekany.

e Zbrojony i niezbrojony beton o normalnej masie i klasie wytrzymatosci co najmniej C20/25 i
co najwyzej C50/60 zgodnie z normg EN 206-1:2000-12.

Zakres temperatur:
e -40°C do +70°C (maks. krotkoterminowa temperatura +70°C i maks. dtugoterminowa
temperatura +50°C)

Warunki stosowania (warunki srodowiskowe)

o Konstrukcje znajdujgce sie w suchych warunkach wewnetrznych (ocynkowana stal, stal nierdzewna,
stal o wysokiej odpornosci na korozje).

o Konstrukcje wyeksponowane na warunki zewnetrzne, w tym $rodowisko przemystowe i morskie, w
przypadku braku wystepowania szczegdlnie agresywnych warunkow (stal nierdzewna A4, stal o
wysokiej odpornosci na korozje).

o Konstrukcje wyeksponowane na state wilgotne warunki wewnetrzne w przypadku brakuy
wystepowania szczegdélnych warunkow agresywnych (stal nierdzewna A4, stal o wysokiej odpornosci
na korozje).

o Konstrukcje wyeksponowane na state wilgotne warunki wewnetrzne w przypadku wystepowania
szczegdblnie agresywnych warunkow (stal o wysokiej odpornosci na korozje).

Uwaga: Warunki szczegodlnie agresywne to, na przykfad, state, naprzemienne zanurzenie w wodzie
morskiej lub instalacja w strefie chlapania wodg morskg, atmosferze, gdzie wystepuje chlor w krytych
basenach lub atmosferze, gdzie wystepuje nadzwyczajne zanieczyszczenie chemiczne (np. w
zaktadach odsiarczania lub tunelach drogowych, gdzie stosowane sg srodki usuwajgce oblodzenia).

Kategorie stosowania:
e Kategoria 2 — montaz w suchym lub mokrym betonie lub otworze zalanym woda.

Projektowanie:

o Kotwienia sg projektowane zgodnie z raportem technicznym EOTA TR 029 ,Projektowanie kotew
wklejanych” na odpowiedzialno$¢ inzyniera z doswiadczeniem w kotwieniu i betonowaniu.

e Mozliwe do zweryfikowania notatki obliczeniowe i rysunki sg przygotowywane przy uwzglednieniu
kotwionych obcigzen. Na rysunkach konstrukcyjnych wskazane jest umiejscowienie kotwy.

Montaz:

e Suchy lub mokry beton lub otwor zalany wodg.

e Wiercenie otworu wiertarkg w trybie udarowym.

e Montaz kotwy przeprowadzony przez odpowiednio wykwalifikowany personel i pod nadzorem
osoby odpowiedzialnej za sprawy techniczne w danym miejscu.

SMART S-IRE

Przeznaczenie Zatacznik B 1

Specyfikacja
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Pistolet

A

Pistolet A D E

»Side by side” »Side by side” »Side by side” ,Side by side” |Kartusz z kapsuig
Kartusz 385ml 385ml 385ml 585 ml foliowg
300 ml

Szczotka czyszczaca typu SMCH3

:

Koncoéwki / przedtuzenia do szczotki czyszczacej
SMCH3 SDS

YN

SMCH3 EXTSDS-150

SMCH3 EXTSDS-250

. ey S A S Y e T
11 o et o e R A Ak A MM A

SMART S-IRE

Przeznaczenie .
Pistolety Zatacznik B 2

Szczotka czyszczgca
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Instrukcja montazu

Przed rozpoczeciem montazu nalezy upewnic sie, ze instalator jest wyposazony w odpowiedni sprzet ochrony osobistej, mtotowiertarke
SDS, [sprezone] powietrze, szczotke do czyszczenia otworu, urzadzenie dozujgce — reczne lub z napedem, kartusz chemiczny z dyszg

mieszajacy i w razie potrzeby rurke przedtuzajgcy.

LI 1/ Stosujgc wiertarke udarowg SDS
; or lopie > " nalezy ustawic¢ jg w tryb wiercenia z
udarem, nastepnie przy pomocy
; “T"_r wiertta widiowego o odpowiednim
rozmiarze wywierci¢ otwor o
odpowiedniej Srednicy i glebokosci. —vaw
. (S
[
2/ Wprowadzi¢ lance powietrzng to konca . e
otworu i nacisngé spust na 2 sekundy. [ 4 eyt |
Sprezone powietrze musi by¢ czyste — . @ e

bez wody i oleju — oraz pod cisnieniem co &N i e

najmniej 6 bar. Operacje

przedmuchania wykona¢ dwukrotnie.

— . L |

s B s . st 2% 2 -
Camui- S0 e 3/ Wybrac¢ szczotke do czyszczenia , = in
s WISy otworéw w odpowiednim rozmiarze. & ot |

7 e Upewni¢ sie ze szczotka jest w dobrym - @ P

;_ @ A stanie i ze ma wtasciwy rozmiar. e
Wprowadzi¢ szczotke do dna otworu
stosujgc przedtuzke jesli jest taka
potrzeba aby szczotka osiggneta dno
otworu a nastepnie czysci¢ otwor ruchem
posuwisto-obrotowym. Musi nastgpi¢
wyraznie wyczuwalny kontakt pomiedzy
stalowym wiosiem szczotki a $ciankami
otworu. Wykonacé te czynnos¢ dwa
razy.

4/ Powtorzy¢ pkt. 2
5/ Powtorzy¢ pkt. 3
6/ Powtorzy¢ pkt. 2

7/ Wybra¢ odpowiednig dysze
mieszacza statycznego i sprawdzi¢
czy wprowadzono prawidiowe
elementy mieszajgce. Nie zmieniac
ani ni modyfikowa¢ mieszalnika.
Zatozy¢ dysze na kartusz. Sprawdzic,
czy narzedzie dozujgce jest sprawne.
Umiesci¢ kartusz w narzedziu

dozujgcym. T @
- Uwaga: SMCH4-07 sktada sie z dwdch '@_
czesci. Jedna cze$é zawiera elementy Pl )‘
mieszajgce, a druga czesc¢ stanowi @ !
przedtuzenie. Nalezy podtaczy¢ -
przedtuzenie do czesci mieszajace;j

mocno dociskajgc obydwie czesci do
siebie, az czesci razem zaskoczg.

F'mart°®

8/ Wyttoczy¢ troche zywicy, az
wyciskana mieszanka bedzie miata
jednolity kolor. Kartusz jest gotowy do
uzycia

9/ Przymocowac rurke przedtuzajgcy z
zatyczka do zywicy (w razie potrzeby)
do koncowki dyszy mieszajgcej za
pomoca ztgczki dociskanej (rurki
przedituzajgce moga by¢ wpychane do
zatyczek zywicy i utrzymywane w
miejscu za pomocg wewnetrznego
gwintu zwyktego).

10/ Wprowadzi¢ dysze mieszajgca do
konca otworu. Wyttaczaé zywice powoli
wyjmujac dysze. Upewni¢ sie, ze w
czasie wycofywania dyszy nie
utworzg sie puste przestrzenie
powietrzne. Wtryskiwaé zywice dopoki
otwor nie bedzie wypetniony w
przyblizeniu w % i nastepnie usung¢
dysze z otworu.

11/ Wybra¢ stalowy element kotwigcy,
upewniajgc sie, ze jest wolny od oleju
lub innych zanieczyszczen i zaznaczy¢
wymagang gteboko$¢ osadzenia.
Wiozy¢ element stalowy do konca
otworu, ruchami obrotowymi w tyt i w
przéd, aby zapewni¢ catkowite
pokrycie. Nadmiar zywicy zostanie
wypchniety z otworu réwnomiernie
wokot elementu stalowego, a pomiedzy
elementem kotwigcym a Sciang otworu
nie bedzie luk.

12/ Wyczy$¢ nadmiar zywicy z okolic
wylotu otworu

13/ Nie ruszaé kotwy dopoki nie uptynie
minimalny czas utwardzania. Zapoznac¢
sie z Tabelg Czasu Prac i Obcigzen,
aby okresli¢ odpowiedni czas
utwardzania

14/ Ustawi¢ element mocowany i
dokreci¢ kotwe zgodnie z odpowiednim
montazowym momentem dokrecenia.

Nie stosowac¢ zbyt duzego momentu
dokrecenia, poniewaz moze to
negatywnie wptyna¢ na wiasnosci
uzytkowe kotwy.

SMART S-IRE

Przeznaczenie
Procedura montazu

Zatacznik B 3
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Instrukcja montazu

Metoda instalacji w podtozach sufitowych

JTTITTITI

1/ Uzywajgc mtotowiertarki SDS w trybie
wiercenia udarowego, z odpowiedniego

rozmiaru wiertlem z gtowicg wykonang z
weglikéw spiekanych, wywierci¢ otwor o
okreslonej $rednicy i gtebokosci.

2/ Wprowadzi¢ lance powietrzng to konca
otworu i nacisnag¢ spust na 2 sekundy.
Sprezone powietrze musi by¢ czyste — bez
wody i oleju — oraz pod ci$nieniem co najmniej
6 bar. Operacje przedmuchania wykonaé
dwukrotnie.

3/ Wybra¢ odpowiedni rozmiar szczotki do
czyszczenia otworéw. Upewnic¢ sig, ze
szczotka jest w dobrym stanie i 0 wtasciwej
Srednicy. Wprowadzi¢ jg do dna otworu, w
razie potrzeby uzywajgc przedtuzki aby
dotrze¢ do dna, a nastepnie czysci¢ otwor
ruchem posuwisto-obrotowym. Musi nastapi¢
wyraznie wyczuwalny kontakt miedzy
stalowym wiosiem szczotki a Sciankami
wywierconego otworu. Operacje
szczotkowania wykonaé¢ dwukrotnie.

4/ Powtorzy¢ pkt. 2
5/ Powtérzy¢ pkt. 3
6/ Powtdrzy¢ pkt. 2

7/ Wybra¢ odpowiednig dysze mieszacza
statycznego i sprawdzi¢ czy wprowadzono
prawidtowe elementy mieszajgce. Nie
zmieniac ani ni modyfikowa¢ mieszalnika.
Zatozy¢ dysze na kartusz. Sprawdzi¢, czy
narzedzie dozujgce jest sprawne.

Umiesci¢ kartusz w narzedziu dozujgcym.
Uwaga: SMCH4-07 skiada sig z dwdch czesci.
Jedna czes¢ zawiera elementy mieszajgce, a
druga czes$¢ stanowi przedtuzenie. Nalezy
podtaczy¢ przedtuzenie do czesci mieszajacej
mocno dociskajac obydwie czesci do siebie,
az czesci razem zaskocza.

@

”
D

e

L )

8/ Wyttoczy¢ troche zywicy, az
wyciskana mieszanka bedzie miata
jednolity kolor. Kartusz jest gotowy do
uzycia

9/ Przymocowa¢ rurke przediuzajgca z
zatyczkg do zywicy (w razie potrzeby)
do koncéwki dyszy mieszajgcej za
pomoca ztgczki dociskanej (rurki
przedtuzajgce mogg by¢ wpychane do
zatyczek zywicy i utrzymywane w
miejscu za pomocg wewnetrznego
gwintu zwyktego).

10/ Wprowadzi¢ dysze mieszajgca do
konca otworu. Wyttacza¢ zywice powoli
wyjmujac dysze. Upewni€ sie, ze w
czasie wycofywania dyszy nie utworzg
sie puste przestrzenie powietrzne.
Wiryskiwac zywice dopoki otwor nie
bedzie wypetniony w przyblizeniu w % i
nastepnie usung¢ dysze z otworu.

11/ Wybra¢ stalowy element kotwigcy,
upewniajgc sig, ze jest wolny od oleju
lub innych zanieczyszczen i zaznaczy¢
wymagang gtebokos¢ osadzenia.
Wiozy¢ element stalowy do konica
otworu, ruchami obrotowymi w tyt i w
przod, aby zapewni¢ catkowite
pokrycie. Nadmiar zywicy zostanie
wypchniety z otworu réwnomiernie
wokot elementu stalowego, a pomiedzy
elementem kotwigcym a $ciang otworu
nie bedzie luk.

12/ Wyczy$¢ nadmiar zywicy z okolic
wylotu otworu

13/ Nie ruszaé kotwy dopdki nie uptynie
minimalny czas utwardzania. Zapozna¢
sie z Tabelg Czasu Prac i Obcigzen,
aby okresli¢ odpowiedni czas
utwardzania

14/ Ustawi¢ element mocowany i
dokreci¢ kotwe zgodnie z odpowiednim
montazowym momentem dokrecenia.

Nie stosowac zbyt duzego momentu
dokrecenia, poniewaz moze to
negatywnie wplyna¢ na wiasnosci
uzytkowe kotwy.

SMART S-IRE

Przeznaczenie

Procedura montazu
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Tabela B1: Parametry montazowe gwintowanego preta

Rozmiar M8 | M10 | M12 | M16 | M20 | M24 | M27 | M30
Nominalna $rednica wierconego otworu @do| [mm] 10 12 14 18 22 26 30 35
Szczotka czyszczgca SIIHF | S14HF |SI4/15HF| S22HF | S24HF | S31HF | S31HF | S38HF
Moment dokrecenia Tins  [NmM] 10 20 40 80 | 120 | 160 | 180 | 20
|Minimalna gtebokos¢ osadzenia
Gtebokos$¢ osadzenia hef [mm] 60 60 70 80 90 96 | 108 | 120
Gtebokos¢ wierconego otworu hol [mMm] | hett5 | hert5 | hett5 | hett5 | het+5 | hert5 | hett5 | hett+5
|Minimalna odlegto$¢ od krawedzi Cmin| [mm] 40 40 40 40 50 50 50 60
Minimalny odstep (rozstaw) Smin| _[mm] 40 40 40 40 50 50 50 60
[Minimalna grubosé elementu hminl  [Mm] het + 30 mm = 100 mm het + 2do
IMaksymalna gtebokos¢ osadzenia
Gleboko$¢ osadzenia hef [mm] 160 | 200 | 240 | 320 { 400 | 480 | 540 | 600
Gteboko$¢ wierconego otworu hol [mm] | hert5 | hert5 | he+5 | hei+5 | her+5 | hert5 | het+5 | hert+5
[Minimalna odlegto$é od krawedzi cmnl [mm] | 80 [ 100 [ 120 [ 160 [ 200 | 240 [ 270 | 300
[Minimalny odstep (rozstaw) Smin| [mm] 80 | 100 | 120 | 160 | 200 | 240 | 270 | 300
IMinimalna grubosé elementu hmin|  [Mm] het + 30 mm = 100 mm het + 2do

Tabela B2: Parametry montazowe preta zbrojeniowego
Rozmiar 28 @10 | 912 | @16 | @20 | @25 | @32
Nominalna $rednica wierconego otworu Jdo| [mm] 12 14 16 20 25 32 40 |
Szczotka czyszczgca S12/13HF|S14/15HF| S18HF | S22HF | S27HF | S35HF | S43HF I
[Moment dokrecenia Tins  [NmM] 10 20 40 80 120 180 200
[Minimalna gteboko$¢ osadzenia
Gteboko$¢ osadzenia hei [mm] 60 60 70 80 90 100 128 |
Gteboko$¢ wierconego otworu hof [mMm] | hett5 | het+5 | hert5 | hett5 | hert5 | hert5 | herth
[Minimalna odlegtos¢ od krawedzi Cmin| _[mm] 40 40 40 40 50 50 70
[Minimalny odstep (rozstaw) Smin| _[mm] 40 40 40 40 50 50 70
IMinimalna grubos¢ elementu hmin|  [Mm] het + 30 mm = 100 mm het + 2do
IMaksymalna gteboko$¢ osadzenia
Gtebokos¢ osadzenia heff [mm] 160 200 240 320 400 500 640
Gleboko$¢ wierconego otworu hol [mm] | hett5 | hett5 | hett5 | hett5 | hert5 | hett5 | hett5 |
|Minimalna odlegtos¢ od krawedzi Cmin| [mm] 80 100 120 160 200 250 320
IMinimalny odstep (rozstaw) Smin| _[Mm] 80 100 120 160 200 250 320
IMinimalna grubosé elementu Nmin|  [Mm] hef + 30 mm = 100 mm her + 2do

Tabela B3: Czyszczenie
Wszystkie srednice

- 2 X przedmuchanie

- 2 X szczotkowanie

- 2 X przedmuchanie

- 2 X szczotkowanie

- 2 X przedmuchanie

Tabela B4: Minimalny czas utwardzania

Temperatura n:ateriatu podioza Temperatura kartusza [°C] Czas o_brébki Czas obciazenia

[°C] [min] [h]

* Minimum +10 300 24
+5°C do +10 150
+10°C do +15 +10°C do +15 40 18
+15°C do +20 +15°C do +20 25 12
+20°C do +25 +20°C do +25 18 8
+25°C do +30 +25°C do +30 12 6
+30°C do +35 +30°C do +35 8 4
+35°C do +40 +35°C do +40 6 2

Upewnic¢ sie ze kartusz ma > 10°C

Czas obrobki to typowy czas zelowania przy najwyzszej temperaturze materiatu podtoza w zakresie.
Czas obcigzenia to minimalny czas wymagany zanim mozna zastosowac obcigzenie przy najnizszej

temperaturze w zakresie.

SMART S-IRE

Przeznaczenie
Parametry montazu
Czas utwardzania
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Tabela C1: Metoda projektowania TR 029

Wartosci charakterystyczne wytrzymatosci na obcigzenie wyrywajace preta gwintowanego

Zniszczenie stali — Wytrzymatosé charakterystyczna
Rozmiar M8 M10 | M12 | M16 | M20 |M24] M27 | M30
Gatunek stali 4.6 Nrks | [kN] 15 23 34 63 98 141 | 184 | 224
Czesciowy wspotczynnik bezpieczenstwa ywms? [] 2,00
Gatunek stali 5.8 Nees| [kN] | 18 | 29 | 42 | 79 | 123 [177] 230 | 281
Czesciowy wspotczynnik bezpieczenstwa ymsY [] 1,50
Gatunek stali 8.8 Nres | [KN] | 29 | 46 | 67 | 126 | 196 | 282 ] 367 | 449
Czesciowy wspotczynnik bezpieczenstwa ywms? [] 1,50
Gatunek stali 10.9 Nees| [KN] | 37 | 58 | 84 | 157 | 245 [353| 459 | 561
Czesciowy wspotczynnik bezpieczenstwa ymsY [] 1,33
Gatunek stali nierdzewnej A2-70, A4-70 Nres| [KN] | 26 | 41 | 59 | 110 | 172 [247]| 321 | 393
Czesciowy wspotczynnik bezpieczenstwa ywms? [] 1,87
Gatunek stali nierdzewnej A4-80 Nris | [KN] | 29 | 46 | 67 | 126 | 196 | 282 | 367 | 449
Czesciowy wspotczynnik bezpieczenstwa yws? [] 1,60
Gatunek stali nierdzewnej 1.4529 Nres| [KN] | 26 | 41 | 59 | 110 | 172 [247]| 321 | 393
Czesciowy wspotczynnik bezpieczenstwa ymsY [] 1,50
Gatunek stali nierdzewnej 1.4565 Nreks| [KN] | 26 | 41 | 59 | 110 | 172 [247] 321 | 393
Czesciowy wspotczynnik bezpieczenstwa ywsY [] 1,87
Zniszczenie przez wyrwanie kotwy w betonie C20/25
Rozmiar | M8 [ M10 [ M12 | M16 | M20 | M24 [ M27 | M30
Nos$nos¢ charakterystyczna wigzania w niezarysowanym betonie
Zakres temperatur: -40°C do +70°C TR [IN/mm?7 | 14[ 13 ] 13 ] 12 12112 J10] 9
Suchy i mokry beton, zalany otwér
Czesciowy wspotczynnik bezpieczenstwa  YMc” [] 1,59
Wskaznik dla betonu C25/30 1,02
niezarysowanego C30/37 1,04

C35/45 1,06

caoso  We [ 1,07

C45/55 1,08

C50/60 1,09
Nosnosé charakterystyczna wigzania w zarysowanym betonie
Zakres temperatur: -40°C do +70°C TR [INNmm?]] 8 | 8 [75]75] 7 ] 7 ] 5 |5
Suchy i mokry beton, zalany otwér
Czesciowy wspdtczynnik ¥yMc? 1,52
bezpieczenstwa [
Wskaznik dla betonu C25/30 1,02
zarysowanego C30/37 1,04

C35/45 1,06

caoi50 e [ 1,07

C45/55 1,08

C50/60 1,09
|IRoztupanie betonu
Rozmiar M8 | M10 [ M12 [ M16 [M20] M24 [M27] M30
Odlegtos¢ od krawedzi Cer,sp [mm] 2 * het
Odstep Scr,sp [mm] 2 * Cersp
Czesciowy wspotczynnik bezpieczenstwa  ymsp® [] 1,8

W przypadku braku przepiséw krajowych
2) Uwzgledniono wspotczynnik czesciowego bezpieczenstwa y2=1,0

SMART S-IRE

Wiasciwosci uzytkowe
Projekt zgodnie z TR 029
Nosnos¢ charakterystyczna dla obcigzeh wyrywajgcych — gwintowany pret
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Tabela C2: Metoda projektowania TR 029

Wartosci charakterystyczne wytrzymatosci na obcigzenie wyrywajgce preta zbrojeniowego

Zniszczenie stali — Nosnosé charakterystyczna

Rozmiar 98 @10 | @12 | @16 | @20 | @25 | @32
Pret zbrojeniowy BSt 500 S NRk,s [kN] 28 43 62 111 | 173 | 270 | 442
Czesciowy wspdtczynnik bezpieczenstwa  yms? [-] 14

Zniszczenie przez wyrwanie kotwy w betonie C20/25

Rozmiar | 28 | @10 | @12 | @16 | @20 | @25 | @32
Nosnos¢ charakterystyczna wigzania w niezarysowanym betonie
Zakres temperatur: -40°C do +70°C Tre [INmm? [ 12 | 12 [ 12 | 112 | 11 [ 11 | 7
Suchy i mokry beton
Czesciowy wspotczynnik bezpieczenstwa we?) | [ ] 1,5%
Zalany otwor
Czesciowy wspotczynnik bezpieczenstwa Yume? [] 1,8%
C25/30 1,02
C30/37 1,04
- . C35/45 1,06
Wskaznik dla betonu niezarysowanego caoso YC [ 1.07
C45/55 1,08
C50/60 1,09
Nosnos¢ charakterystyczna wigzania w zarysowanym betonie
Zakres temperatur: -40°C do +70°C Trx [INmma] 7 J 10 ] 9 [ 9 | 8 | 8 | 5
Suchy i mokry beton
Czesciowy wspdtczynnik bezpieczenstwa wd [ 1] 1,5
Zalany otwor
Czesciowy wspodtczynnik bezpieczenstwa Yt [ 1,89
C25/30 1,02
C30/37 1,04
\Wskaznik dla betonu zarysowanego giggg yc [-] 182
C45/55 1,08
C50/60 1,09
Roztupanie betonu
Rozmiar 28 | @10 | @12 | @16 | @20 | @25 | @32
Odlegtos¢ od krawedzi Cer,sp [mm] 2 * her
Odstep Scr,sp [mm] 2 * Cersp
Czesciowy wspotczynnik bezpieczenstwa  ywsp? [-] 1,8

W przypadku braku przepiséw krajowych

2 Uwzgledniono wspotczynnik czesciowego bezpieczenstwa y2=1,0
3) Uwzgledniono wspotczynnik czesciowego bezpieczenstwa y2=1,2

SMART S-IRE

Wiasciwosci uzytkowe
Projekt zgodnie z TR 029

Nosnos¢ charakterystyczna dla obcigzen wyrywajgcych — pret zbrojeniowy
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Tabela C3: Metoda projektowania TR 029

Wartosci charakterystyczne wytrzymatosci na obcigzenie $cinajgce preta gwintowanego

Zniszczenie stali bez zginania

Rozmiar M8 | M10 | M12 | M16 | M20 | M24 | M27 | M30

Gatunek stali 4.6 VRks [kN] 7 12 17 31 49 71 92 | 112

Czesciowy wspotczynnik bezpieczenstwa  ywmsY [] 1,67

Gatunek stali 5.8 Vees | [KN]J| 9 | 15 | 21 | 39 | 61 | 88 | 115 | 140

Czesciowy wspotczynnik bezpieczenstwa — yws? [-] 1,25

Gatunek stali 8.8 Vs | [KN]| 15 | 23 | 34 | 63 | 98 [ 141 | 184 | 224

Czesciowy wspotczynnik bezpieczenstwa  ywmsY [] 1,25

Gatunek stali 10.9 Vres | [KN] | 18 | 29 | 42 | 79 | 123 | 177 | 230 | 281

Czesciowy wspotczynnik bezpieczenstwa — ywms? [-] 1,5

Gatunek stali nierdzewnej A2-70, A4-70  Vrs | [KN] | 213 | 20 | 30 [ 55 | 86 | 124 | 161 [ 196

Czesciowy wspotczynnik bezpieczenstwa  ywmsY [] 1,56

Gatunek stali nierdzewnej A4-80 Vees | [KN] | 15 | 23 | 34 | 63 | 98 | 141 | 184 | 224

Czesciowy wspotczynnik bezpieczenstwa  ywsY [-] 1,33

Gatunek stali nierdzewnej 1.4529 Vres | [KN] | 213 | 20 | 30 [ 55 | 86 | 124 | 161 | 196

Czesciowy wspotczynnik bezpieczenstwa — yws? [-] 1,25

Gatunek stali nierdzewnej 1.4565 Vrs | [kN] | 23 | 20 | 30 | 55 | 86 | 124 | 161 | 196

Czesciowy wspotczynnik bezpieczenstwa  yws? [-] 1,56

Zniszczenie stali ze zginaniem

Rozmiar M8 | M10 | M12 | M16 | M20 | M24 | M27 | M30

Gatunek stali 4.6 MCrks |[N.m]] 15 30 52 133 | 260 | 449 | 666 | 900

Czesciowy wspotczynnik bezpieczenstwa — yws? [-] 1,67

Gatunek stali 5.8 Mores |[N.m]| 19 | 37 | 66 | 166 | 325 | 561 | 832 |1125
Czesciowy wspotczynnik bezpieczenstwa  yws? [-] 1,25

Gatunek stali 8.8 Mres |[N.m]] 30 | 60 [ 105 | 266 | 519 | 898 [1332[1 799
Czesciowy wspotczynnik bezpieczenstwa  ywsY [-] 1,25

Gatunek stali 10.9 Moris |[[N.m]| 37 | 75 [ 131 | 333 | 649 [1123[1664|2 249
Czesciowy wspotczynnik bezpieczenstwa  ywsY [-] 1,50

Gatunek stali nierdzewnej A2-70, A4-70  M°res |[N.m]| 26 | 52 | 92 [ 233 | 454 | 786 |1165[1574
Czesciowy wspotczynnik bezpieczenstwa — yws? [-] 1,56

Gatunek stali nierdzewnej A4-80 Mois |[N.m]] 30 | 60 | 105 | 266 | 519 | 898 [1332|1 799
Czesciowy wspotczynnik bezpieczenstwa  ywsY [-] 1,33

Gatunek stali nierdzewnej 1.4529 Moris |[[N.m]| 26 | 52 | 92 | 233 | 454 | 786 [1165]|1574
Czesciowy wspotczynnik bezpieczenstwa — yws? [-] 1,25

Gatunek stali nierdzewnej 1.4565 Mores |[N.m]] 26 | 52 | 92 | 233 | 454 | 786 1165|1574
Czesciowy wspotczynnik bezpieczenstwa  ywsY [-] 1,56

Odspojenie betonu po przeciwnej stronie obcigzenia

\Wspdotczynnik k z TR 029 2

Projekt kotew wklejanych, cze$¢ 5.2.3.3

Czesciowy wspotczynnik bezpieczenstwa  ywmp? | [] 1,5

Odtupanie krawedzi betonu

Rozmiar

| ms | m10| M12 | m16 | M20 | M24 | M27 | M30

wklejanych

\Wiecej informacji znalez¢ mozna w rozdziale 5.2.3.4 Raportu technicznego TR 029 — Projektowanie kotew

Czesciowy wspotczynnik bezpieczenstwa  ymc?

| L]

15

1) W przypadku braku przepisow krajowych

SMART S-IRE

Wiasciwosci uzytkowe
Projekt zgodnie z TR 029

Wytrzymatos¢ charakterystyczna dla obcigzen scinajgcych — gwintowany pret
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Tabela C4: Metoda projektowania TR 029
Wartosci charakterystyczne wytrzymatosci na obcigzenie $cinajgce preta zbrojeniowego
Zniszczenie stali bez zginania

Rozmiar 28 910 | 912 | @16 | @20 | @25 | @32
Pret zbrojeniowy BSt 500 S Vrks| [KN] 14 22 31 55 86 135 221
Czesciowy wspdiczynnik bezpieczenstwa ymsD | [] 1,5

Zniszczenie stali ze zginaniem

Rozmiar a8 210 | 912 | @16 | @20 | @25 | 932
Pret zbrojeniowy BSt 500 S MCrks| [N.m]| 33 65 112 | 265 518 | 1013|2122
Czesciowy wspodtczynnik bezpieczenstwa ymsY | [-] 1,5

Odspojenie betonu po przeciwnej stronie obcigzenia
\Wspétczynnik k z TR 029

Projekt kotew wklejanych, czesé¢ 5.2.3.3

Czesciowy wspotczynnik bezpieczenstwa vyl [ 1,5

Odtupanie krawedzi betonu

Rozmiar | 28 | @10 | 212 | @16 | @20 | @25 |@32
\Wiecej informacji znalez¢ mozna w rozdziale 5.2.3.4 Raportu technicznego TR 029 — Projektowanie kotew
wklejanych

Czesciowy wspdtczynnik bezpieczenstwa ymD] [ ] 15

W przypadku braku przepiséw krajowych

SMART S-IRE
Wiasciwosci uzytkowe .

Projekt zgodnie z TR 029 Zalacznik C 4
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Tabela C5:

Metoda projektowania CEN/TS 1992-4

Warto$ci charakterystyczne wytrzymatosci na obcigzenie wyrywajgce preta gwintowanego

Zniszczenie stali — Wytrzymatosé charakterystyczna
Rozmiar M8 M10 | M12 | M16 | M20 | M24 | M27 | M30
Gatunek stali 4.6 Nrks | [KN] 15 23 34 63 98 141 | 184 | 224
Czesciowy wspotczynnik bezpieczenstwa ymsY [] 2,00
Gatunek stali 5.8 Nres | [KN] | 18 | 29 [ 42 | 79 | 123 [ 177 ] 230 | 281
Czesciowy wspotczynnik bezpieczenstwa yms? [] 1,50
Gatunek stali 8.8 Neis | [kN] | 29 | 46 | 67 | 126 | 196 [ 282 | 367 | 449
Czesciowy wspotczynnik bezpieczenstwa ymsY [] 1,50
Gatunek stali 10.9 Nres | [kN] | 37 | 58 | 84 | 157 | 245 | 353 | 459 | 561
Czesciowy wspotczynnik bezpieczenstwa yms? [] 1,33
Gatunek stali nierdzewnej A2-70, A4-70 Nres | [kN] | 26 | 41 | 59 | 110 | 172 | 247 | 321 | 393
Czesciowy wspotczynnik bezpieczenstwa ymsY [] 1,87
Gatunek stali nierdzewnej A4-80 Nres | [KN] | 29 | 46 | 67 | 126 | 196 | 282 | 367 | 449
Czesciowy wspotczynnik bezpieczenstwa ymsY [-] 1,60
Gatunek stali nierdzewnej 1.4529 Neis | [kN] | 26 | 41 | 59 [ 110 | 172 [ 247 | 321 | 393
Czesciowy wspotczynnik bezpieczenstwa ywms? [] 1,50
Gatunek stali nierdzewnej 1.4565 Nris | [kN] | 26 | 41 | 59 [ 110 | 172 [ 247 | 321 | 393
Czesciowy wspotczynnik bezpieczenstwa ywms? [] 1,87
Zniszczenie przez wyrwanie kotwy w betonie C20/25
Rozmiar [M8] M10 [ M12 [ M16 | M20 | M24 | M27 | M30
Nosnos¢ charakterystyczna wigzania w niezarysowanym betonie
Zakres temperatur: -40°C do +70°C Tre | [N/mm? [ 14 ] 13 [ 13 [ 12 [ 12 [ 112 [ 10 | 9
Suchy i mokry beton, zalany otwér
Czesciowy wspdtczynnik bezpieczenstwa yMc1) [] 1,52
C25/30 1,02
C30/37 1,04
Wskaznik dla betonu niezarysowanego C35/45 [ 1,06
C40/50 e 1,07
C45/55 1,08
C50/60 1,09
Wspotczynnik zgodnie z CEN/TS 1992-4-5, rozdziat 6.2.2 ks 10,1
Nosnos¢ charakterystyczna wigzania w zarysowanym betonie
Zakres temperatur: -40°C do +70°C Trk [[Nmm2 [ 8] 8 [ 7575 [ 7 7 [ 5] 5
Suchy i mokry beton, zalany otwoér
Czesciowy wspdtczynnik bezpieczenstwa yMc1) [] 1,52
C25/30 1,02
C30/37 1,04
sni i C35/45 [ 1,06
Wskaznik dla betonu niezarysowanego
C40/50 e 1,07
C45/55 1,08
C50/60 1,09
Wspotczynnik zgodnie z CEN/TS 1992-4-5, rozdziat 6.2.2 ks 7,2
Wyrwanie stozka betonu
Wspdiczynnik zgodnie z CEN/TS 1992-4-5, rozdziat 6.2.3 kI:Z: 17(?’21
Odlegtos¢ od krawedzi CorN  [mm] 2 * het
Odstep Scrn [mm]
Roztupanie betonu
Odlegtos$¢ od krawedzi Cersp [mm] 2 * het
OdStQp Scr,sp [mm] 2 Ccf,sp
Czesciowy wspdtczynnik bezpieczenstwa  ymc? [] 1,8

1) W przypadku braku przepisow krajowych

2) Uwzgledniono wspotczynnik czesciowego bezpieczenstwa y2=1,0

SMART S-IRE

Wiasciwosci uzytkowe
Projektowanie zgodnie z CEN/TS 1992-4
Wytrzymatos¢ charakterystyczna dla obcigzeh wyrywajgcych — gwintowany pret
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Tabela C6: Metoda projektowania CEN/TS 1992-4

Wartosci charakterystyczne wytrzymatosci na obcigzenie wyrywajgce preta zbrojeniowego

Zniszczenie stali — Wytrzymatosé charakterystyczna

Rozmiar 28 210 | @12 | 916 | 920 | @25 | @32
Pret zbrojeniowy BSt 500 S NRk,s [KN] 28 43 62 111 | 173 | 270 | 442
Czesciowy wspotczynnik bezpieczenstwa  ymsY [] 1,4
Zniszczenie przez wyrwanie kotwy w betonie C20/25
Rozmiar | @8 | @10 | @12 | @16 | @20 | @25 | @32
[Nosnos¢ charakterystyczna wigzania w niezarysowanym betonie
Zakres temperatur: -40°C do +70°C Trk [INmm? ] 12 | 12 [ 12 | 12 | 11 [ 11 | 7
Suchy i mokry beton
Czesciowy wspétczynnik bezpieczerstwa yMe1) I [] I 1,52
Zalany otwor
Czesciowy wspotczynnik bezpieczerstwa yMe1) [] 1,89

C25/30 1,02

C30/37 1,04

C35/45 1.06
Wskaznik dla betonu niezarysowanego  C40/50 e [] '

1,07
C45/55 1
C50/60 .08
1,09

\Wspdiczynnik zgodnie z CEN/TS 1992-4-5, rozdziat 6.2.2 ks 7.2

[Nosnos¢ charakterystyczna wigzania w zarysowanym betonie

Zakres temperatur: -40°Cdo+70°C~ Te« | INmm?# | 7 | 20 | 9 | 9 [ 8 | 8 | 5

Suchy i mokry beton

Czesciowy wspdtczynnik bezpieczenistwa  ywmer) I [] I 1,52

Zalany otwor

Czesciowy wspdiczynnik bezpieczenstwa YMc1) [] 1,89
C25/30 1,02
C30/37 1,04
C35/45 1.06

Wskaznik dla betonu niezarysowanego  C40/50 yc [-] ’

1,07
C45/55 108
C50/60 '
1,09

\Wspotczynnik zgodnie z CEN/TS 1992-4-5, rozdziat 6.2.2 kg 10,1

Wyrwanie stozka betonu

\Wspotczynnik zgodnie z CEN/TS 1992-4-5, rozdziat 6.2.3 kyq 10,1

Odlegtos¢ od krawedzi CarN [mm] 2 * her

Odstep Scr,N [mm] 2 * Cer,sp

|Roztupanie betonu

Odlegtos¢ od krawedzi Cer,sp [mm] 2 * het

Odstep Scr,sp [mm] 2 * Cer,sp

Czesciowy wspotczynnik bezpieczenstwa ywmsp? [] 1,8

W przypadku braku przepiséw krajowych
2) Uwzgledniono wspotczynnik czesciowego bezpieczenstwa y2=1,0
3) Uwzgledniono wspotczynnik czesciowego bezpieczenstwa y2=1,2

SMART S-IRE

Wiasciwosci uzytkowe
Projektowanie zgodnie z CEN/TS 1992-4
Wytrzymatos¢ charakterystyczna dla obcigzer wyrywajgcych — pret zbrojeniowy
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Tabela C7: Metoda projektowania CEN/TS 1992-4
Warto$ci charakterystyczne wytrzymatosci na obcigzenie $cinajgce preta gwintowanego

Zniszczenie stali bez zginania

Rozmiar M8 | M10 | M12 | M16 | M20 | M24 | M27 | M30
Gatunek stali 4.6 VRk,s [kN] 7 12 17 31 49 71 92 | 112
Czesciowy wspotczynnik bezpieczenstwa  yws? [-] 1,67
Gatunek stali 5.8 Veks | [kNJ| 9 | 15 [ 21 | 39 | 61 | 88 | 115 | 140
Czesciowy wspotczynnik bezpieczenstwa  yws? [-] 1,25
Gatunek stali 8.8 Vres | [KN]| 15 | 23 | 34 | 63 | 98 | 141 | 184 | 224
Czesciowy wspotczynnik bezpieczenstwa  yws? [-] 1,25
Gatunek stali 10.9 Vres | [KN] | 18 | 29 | 42 | 79 | 123 | 177 | 230 | 281
Czesciowy wspotczynnik bezpieczenstwa  yws? [-] 1,5
Gatunek stali nierdzewnej A2-70, A4-70  Vres | [KN] | 13 | 20 | 30 [ 55 | 86 | 124 | 161 | 196
Czesciowy wspotczynnik bezpieczenstwa  yws? [-] 1,56
Gatunek stali nierdzewnej A4-80 Veks | [KN]| 15 | 23 | 34 | 63 | 98 | 141 | 184 | 224
Czesciowy wspotczynnik bezpieczenstwa  ywsY [-] 1,33
Gatunek stali nierdzewnej 1.4529 Vres | [KN]| 213 | 20 | 30 | 55 | 86 | 124 | 161 | 196
Czesciowy wspotczynnik bezpieczenstwa  yws? [-] 1,25
Gatunek stali nierdzewnej 1.4565 Vres | [KN]| 13 | 20 | 30 | 55 | 86 | 124 | 161 | 196
Czesciowy wspotczynnik bezpieczenstwa  yws? [-] 1,56
Wspotczynnik ciggliwosci zgodnie z k2 0,8
CEN/TS 1992-4-5, rozdziat 6.3.2.1
Zniszczenie stali ze zginaniem
Rozmiar M8 | M10 | M12 | M16 | M20 | M24 | M27 | M30
Gatunek stali 4.6 M°rks |[N.m]] 15 30 52 | 133 | 260 | 449 | 666 | 900
Czesciowy wspotczynnik bezpieczenstwa  yws? [-] 1,67
Gatunek stali 5.8 Moris [[N.m]] 19 | 37 | 66 | 166 | 325 | 561 | 832 1125
Czesciowy wspotczynnik bezpieczenstwa  yws? [-] 1,25
Gatunek stali 8.8 Mores |[N.m]] 30 | 60 | 105 | 266 | 519 | 898 [1332[1 799
Czesciowy wspotczynnik bezpieczenstwa  ywsY [-] 1,25
Gatunek stali 10.9 Mo%ks |[N.m]] 37 | 75 | 131 | 333 | 649 |1123]1664]2 249
Czesciowy wspotczynnik bezpieczenstwa  yws? [-] 1,50
Gatunek stali nierdzewnej A2-70, A4-70  M°rs |[N.m]] 26 | 52 | 92 [ 233 | 454 | 786 1165|1574
Czesciowy wspotczynnik bezpieczenstwa  yws? [] 1,56
Gatunek stali nierdzewnej A4-80 Moris |[N.m]] 30 | 60 | 105 | 266 | 519 | 898 |1332]1 799
Czesciowy wspotczynnik bezpieczenstwa  yws [-] 1,33
Gatunek stali nierdzewnej 1.4529 Moris |[N.m]] 26 | 52 | 92 | 233 | 454 | 786 1165|1574
Czesciowy wspotczynnik bezpieczenstwa  yws? [] 1,25
Gatunek stali nierdzewnej 1.4565 Mores |[N.m]] 26 | 52 | 92 | 233 | 454 | 786 1165|1574
Czesciowy wspotczynnik bezpieczenstwa  yws? [-] 1,56
Odspojenie betonu po przeciwnej stronie obcigzenia
Wspotczynnik zgodnie z CEN/TS 1992-4-5, ks 2,0
rozdziat 6.3.3
Czesciowy wspotczynnik bezpieczenstwa ywp) | [ 15
Odtupanie krawedzi betonu
Rozmiar M8 | M10 | m12 | m16 | M20 | m24 | M27 | M30
Patrz rozdziat 6.3.4 CEN/TS 1992-4-5
Efektywna dlugo$¢ kotwy It [mm] It = min(hef;8 dnom)
Srednica zewnetrzna kotwy dom  |[mm] | 8 [ 10 [ 12 [ 16 [ 20 [ 24 | 27 | 30
Czesciowy wspotczynnik bezpieczenstwa  ywmct [-] 15

1) W przypadku braku przepisow krajowych

SMART S-IRE

Wiasciwosci uzytkowe
Projektowanie zgodnie z CEN/TS 1992-4

Wytrzymatos¢ charakterystyczna dla obcigzen $cinajacych — gwintowany pret
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Tabela C8: Metoda projektowania CEN/TS 1992-4
Wartosci charakterystyczne wytrzymatosci na obcigzenie $cinajagce preta zbrojeniowego

Zniszczenie stali bez zginania

Rozmiar 98 | 910 | 912 | @16 | @20 | 925 | @32
Pret zbrojeniowy BSt 500 S Vrks | [KN] 14 22 31 55 86 135 221
Czesciowy wspotczynnik bezpieczenstwa — ywsY [] 15

Wspotczynnik ciggliwosci zgodnie z CEN/TS 1992- ke 0,8

4-5, rozdziat 6.3.2.1

Zniszczenie stali ze zginaniem |]
Rozmiar 98 | 910 | 912 | @16 | @20 | 925 | @32
Pret zbrojeniowy BSt 500 S MCrk;s [[N.m]] 33 65 112 | 265 | 518 1013|2122
Czesciowy wspotczynnik bezpieczenstwa — ywsY [] 15

Odspojenie betonu po przeciwnej stronie obciazenia

Wspdtczynnik zgodnie z CEN/TS 1992-4-5, ks 2,0

rozdziat 6.3.3

Czesciowy wspotczynnik bezpieczenstwa — ymp? | [-] 15

Odtupanie krawedzi betonu

Rozmiar | 28 | @10 | @12 | @16 | @20 | @25 | @32
Patrz rozdziat 6.3.4 CEN/TS 1992-4-5

Efektywna dtugo$¢ kotwy lt | [mm] It = min(hef;8 dnom)

Srednica zewnetrzna kotwy drom [[mm]| 8 | 10 | 12 [ 16 | 20 24 | 30
Czesciowy wspotczynnik bezpieczenstwa ymet | [] 1,5

D' W przypadku braku przepisow krajowych

SMART S-IRE

Wiasciwosci uzytkowe
Projektowanie zgodnie z CEN/TS 1992-4

Wytrzymato$¢ charakterystyczna dla obcigzen $cinajacych — pret zbrojeniowy
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Tabela C9: Przemieszczenie preta gwintowanego pod obcigzeniem wyrywajgcym i

Scinajgcym
Rozmiarkotwy | M8 | M10 | mM12 | mMi6 | M20 | mM24 | M27 | WM30
Obcigzenie wyrywajgce
Beton niespekany
F [kN] 11,9 14,3 19,0 23,8 35,7 35,7 45,2 45,2
ONO [mm] 0,3 0,3 0,3 0,4 0,4 0,5 0,5 0,5
ONw [mm] 0,6 0,6 0,6 0,6 0,6 0,6 0,6 0,6
Beton spekany
F [kN] 5,7 9,5 14,3 16,7 23,8 28,6 28,6 28,6
Ovo [mm] 0,3 0,4 0,4 0,5 0,5 0,6 0,6 0,7
Oveo [mm] 2,0 2,0 2,0 2,0 2,0 2,0 2,0 2,0
Obcigzenie scinajgce
F [kN] 3,5 5,5 8,0 15,0 23,3 33,6 43,7 53,4
Ovo [mm] 2,5 2,5 2,5 2,5 2,5 2,5 2,5 2,5
ONo [mm] 3,7 3,7 3,7 3,7 3,7 3,7 3,7 3,7
SMART S-IRE

Wiasciwosci uzytkowe
Przemieszczenie dla gwintowanego preta
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Tabela C10:  Przemieszczenie preta zbrojeniowego pod obcigzeniem wyrywajgcym i $cinajgcym
Rozmiarkotwy | @8 | @10 | @12 | @16 | @20 | @25 | @32
Obcigzenie wyrywajgce
Beton niespekany
F [kN] 7,6 11,9 16,7 28,6 35,7 45,2 66,7
dno [mm] 0,3 0,3 0,4 0,4 0,4 0,5 0,5
ONe [mm] 0,6 0,6 0,6 0,6 0,6 0,6 0,6
Beton spekany
F [kN] 5,7 9,5 11,9 19,0 23,8 28,6 35,7
dvo [mm] 0,3 0,4 0,4 0,5 0,5 0,5 0,6
Qe [mm] 2,0 2,0 2,0 2,0 2,0 2,0 2,0
Obcigzenie scinajgce
F [kN] 6,6 10,3 14,8 26,3 41,1 64,3 105,3
dvo [mm] 2,5 2,5 2,5 2,5 2,5 2,5 2,5
[ [mm] 3,7 3,7 3,7 3,7 3,7 3,7 3,7
SMART S-IRE
Wiasciwosci uzytkowe Zatacznik C 10
Przemieszczenie dla preta zbrojeniowego

Ja, thumacz przysiegly jezyka angielskiego, Katarzyna Smagorowicz, za§wiadczam zgodno$¢ niniejszego tlumaczenia z okazanym
mi skanem dokumentu w jezyku angielskim. Katowice, dnia 25 wrze$nia 2017 r. 31 stron obliczeniowych. Repertorium nr 117/17
Thumacz przysiegly
mgr Katarzyna Smagorowicz
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