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Zakfad 1
Europejska Ocena Techniczna zawiera 16 stron obejmujgcych 13 Zatgcznikéw, ktdre

stanowig integralng czesc¢ niniejszej oceny

Niniejsza Europejska Ocena Techniczna Europejskiego Dokumentu Oceny (EDO) 330076-
wydana zgodnie z rozporzadzeniem (EU) Nr 00-0604
305/2011 na podstawie

Niniejsza wersja zastepuje ETA 13/0750 wydang w dniu 23/02/2016

Tlumaczenie niniejszej Europejskiej Oceny Technicznej na inne jezyki musi w petni byé zgodne z oryginalnie wydanym
dokumentem i nalezy je wyraznie oznaczy¢ jako takie.

Przekaz niniejszej Europejskiej Oceny Technicznej, w tym przekazywanie $rodkami elektronicznymi dopuszczalne jest
wytgcznie w catosci (za wyjgtkiem Zatgcznika poufnego przywotanego (zatacznikéw poufnych przywotanych) powyzej).
Jednakze, kopiowanie czesci dokumentu mozliwe jest na podstawie pisemnej zgody Jednostki wydajgcej Ocene Techniczna.
Kazdorazowe czesciowe kopiowanie nalezy wyraznie oznaczy¢ jako takie.
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1 Techniczny opis wyrobu

Kotwa chemiczna SMART S-IRP do konstrukcji murowych jest kotwag wklejang sktadajaca
sie z wkitadu z zaprawg iniekcyjna, plastikowej tulei sitowej oraz preta kotwigcego z nakretka
szesciokatng i podktadka lub tulejg z gwintem wewnetrznym. Elementy stalowe wykonane sa
ze stali ocynkowanej lub stali nierdzewnej.

Tuleja sitowa wpychana jest do wywierconego otworu i wypetniona zaprawg iniekcyjng przed
umieszczeniem preta kotwigcego lub tulei z gwintem wewnetrznym w tulei sitowej. Montaz
preta kotwigcego w peinym murze moze by¢ wykonany réwniez bez tulei sitowej. Element
kotwiony jest dzieki wigzaniu jakie powstaje pomiedzy czescig metalowa, zaprawg iniekcyjna
i murem.

llustracja i opis wyrobu zawarte sg w Zatgczniku A.

2 Okreslenie zamierzonego zastosowania wyrobu zgodnie zobowigzujacym
Europejskim Dokumentem Oceny (EDO)

Wiasciwosci uzytkowe podane w rozdziale nr 3 obowigzujg wylgcznie wtedy, gdy
kotwy stosowane sg zgodnie z warunkami technicznymi i zastrzezeniami okreslonymi
w Zatgczniku B.

Postanowienia zawarte w niniejszej Europejskiej Ocenie Technicznej oparte sg na zatozeniu,
ze okres uzytkowania kotwy wynosi 50 lat. Wskazowki, co do okresu uzytkowania nie moga
by¢ interpretowane jako gwarancja udzielona przez producenta, a jedynie jako przestanki
pomocne w wyborze wlasciwych wyrobdéw spetniajgcych oczekiwania z punktu widzenia
ekonomicznie uzasadnionej trwatosci okreslonych robot.

3 Wihasciwosci uzytkowe wyrobu i informacje dotyczace metod zastosowanych do jego oceny
3.1 Wytrzymatos¢ mechaniczna i statecznosé (Wymagania podstawowe 1)
Podstawowe charakterystyki W.iasmwosm
uzytkowe
Nosnosc¢ charakterystyczna na obcigzenia wyrywajgce i scinajgce Patrz Zatgcznik C 1
Wspétczynnik redukcji dla badan na placu budowy (B — wspoiczynnik) Patrz Zatgcznik C 1
Odlegtosci od krawedzi i odstepy Patrz Zatgcznik B 7
Przemieszczenia pod wptywem obcigzen wyrywajgcych i scinajgcych Patrz Zatacznik C 1
Trwatosé Patrz Zatgcznik A 3
3.2 Bezpieczenstwo pozarowe (Wymagania podstawowe 2)
Podstawowe charakterystyki Wiasciwosci uzytkowe
Reakcja na dziatanie ognia Potgczenia kotwione spetniajg wymagania Klasy Al

3.3 Higiena, zdrowie i ochrona srodowiska (Wymagania podstawowe 3)

Wiasciwosci uzytkowych nie oznaczono.

3.4 Ogdlne aspekty dotyczace przydatnosci do uzytku

Trwalo$¢ |1 przydatnos¢ uzytkowa zapewnione sg tylko wtedy, gdy zachowane sa
specyfikacje zamierzonego zastosowania zgodnego z Zatgcznikiem B 1.

4 System oceny i weryfikacji statlosci wtasciwosci uzytkowych (AVCP) oraz informacje
dotyczace jego podstawy prawnej

Zgodnie z decyzjg Komisji Europejskiej nr 97/177/WE" stosuije sie system oceny i weryfikacji
statosci wtasciwosci uzytkowych (patrz Zatgcznik V Rozporzadzenia (UE) nr 305/2011)
podany w ponizszej tabeli.

! Dziennik Urzedowy WspdInoty Europejskiej LO73 z 14.03.1997r.
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Wyrdéb Zamierzone zastosowanie Poziom lub klasa | System

Kotwy wkleja.r)e Do mocowania i/lub podparcia konstrukcji
do konstrukji murowych, elementéw konstrukcyjnych
murowych (ktore wptywajg na statecznos¢ obiektow)

lub ciezkich elementow

5 Szczego6ly techniczne niezbedne do wdrozenia systemu AVCP, zgodnie zzapisami

51

5.2

obowigzujgcego Europejskiego Dokumentu Oceny (EAD)

Obowiazki producenta

Producent stosowa¢ moze wytgcznie materiaty wyszczegoélnione w dokumentacji technicznej
niniejszej Europejskiej Oceny Techniczne;.

Zaktadowg kontrole produkcji nalezy przeprowadza¢ zgodnie z planem kontroli, ktéry
stanowi czes¢ dokumentacji technicznej niniejszej Europejskiej Oceny Technicznej. Plan
kontroli sporzadzany jest w odniesieniu do zaktadowego systemu kontroli produkcji
obstugiwanego przez producenta i zdeponowanego jest w Instytucie Techniki i Badan
Budowlanych w Pradze®. Wyniki zaktadowej kontroli produkcji nalezy rejestrowaé
i poddawac ocenie zgodnie z wymogami postanowien planu kontroli.

Zadania jednostek notyfikowanych

Jednostka notyfikowana zobowigzana jest zabezpiecza¢ istotne punkty swoich dziatan
opisanych powyzej i oznajmia¢ o uzyskanych rezultatach i wnioskach w pisemnym raporcie.

Do notyfikowanej jednostki certyfikujgcej zaangazowanej przez producenta nalezy wydanie
Swiadectwa stalosci wiasciwosci uzytkowych wyrobu potwierdzajgcego zgodnosc
Zz wymogami niniejszej Europejskiej Oceny Technicznej.

W przypadku zaprzestania spetiania wymogow Europejskiej Oceny Technicznej oraz planu
kontroli, jednostka notyfikowana zobowigzana jest do cofniecia s$wiadectwa statosci
whasciwosci uzytkowych i niezwtocznego poinformowania o tym fakcie Instytut Techniki
i Badan Budowlanych w Pradze.

Wydano w Pradze w dniu 14.03.2019 r.
przez

inz. Marie Schaan

Dyrektor Technicznej Jednostki Oceniajgcej

% Plan kontroli stanowi poufng cze$é dokumentacji europejskiej oceny technicznej, jednak nie jest publikowany
razem z ETA, a jedynie udostepniany notyfikowanej jednostce uczestniczgcej w procedurze AVCP.
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Montaz w murze z pustakéw i w murze z cegly kratowej

Montaz preta kotwigcego z tulejg sitowa
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Montaz w murze z petnej cegly

Montaz preta kotwigcego z tulejg sitowa i bez

tulei sitowej
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Montaz tulei z gwintem wewnetrznym

oraz z tulejg sitowg

Montaz tulei z gwintem wewnetrznym oraz
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Kotwa chemiczna SMART S-IRP
do konstrukcji murowych

Opis wyrobu
Stan po montazu

Zatacznik A 1
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Kartusz koncentryczny

SMART S-IRP 150 ml
380 ml [
400 ml
410 ml

Kartusz typu , side-by-side”
SMART S-IRP 350 ml
825 ml

Kartusz z dwuczesciowa folig w jednottokowym elemencie
SMART S-IRP 150 ml
170 ml
300 ml
550 ml
850 ml

Oznakowanie kartuszéw z zaprawa
Znak identyfikujgcy producenta. Nazwa handlowa. Numer kodu tadowania. Okres przechowywania.
Czas utwardzania i czas procesu technologicznego.

Dysza mieszajaca

SMCH4-01 _‘l-h,___————__
|:_“_J_.________ '| || 1 ]
SMCK4-10 T———— :
[W T T I TTIITD
||

SMCH4-20 SMART EasyFlow

SMCH4-11
| [

SMCH4-12 T | I

]
SMCH4-06 dla 850 :
] .

Kotwa chemiczna SMART S-IRP
do konstrukcji murowych

Zatacznik A 2
Opis wyrobu
System iniekcji
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Pret gwintowany M8, M10, M12
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Standardowy, ogdlnodostepny pret gwintowany z oznaczong gtebokoscig kotwienia.

A
I

Element | Przeznaczenie | Materiat

Stal ocynkowana galwanicznie 25 ym, zgodna z EN 1SO 4042 [ub

Stal ocynkowana metoda zanurzeniowg 2 40 ym, zgodna z EN ISO 1461 i EN ISO 10684 lub
Stal z powtoka cynku natlozong metodg dyfuzyjng 2 15 ym, zgodnie z normg EN 13811
Stal, EN 10087 lub EN 10263

1 Pret kotwiczacy Klasa wytrzymatosci 5.8, 8.8, 10.9*
EN ISO 898-1
2 Nakrgtka szesciokgtna Zgodnie z gwintowanym pretem, EN 20898-2
EN I1SO 4032 '
Podktadka
3 EN ISO 887, EN ISO 7089, Zgodna z gwintowanym pretem

EN I1SO 7093 lub EN ISO 7094
Stal nierdzewna

1 Pret kotwiczgcy Materiat: A2-70, A4-70, A4-80, EN ISO 3506
Nakretka szesciokgtna .

2 EN I1SO 4032 Zgodna z gwintowanym pretem
Podktadka

3 EN ISO 887, EN ISO 7089, Zgodna z gwintowanym pretem

EN ISO 7093 lub EN ISO 7094
Stal o wysokiej odpornosci na korozje

1 Pret kotwiczgcy Materiat 1.4529, 1.4565, EN 10088-1
Nakretka szesciokgtna .

2 EN ISO 4032 Zgodna z gwintowanym pretem
Podktadka

3 EN ISO 887, EN ISO 7089, Zgodna z gwintowanym pretem

EN ISO 7093 lub EN ISO 7094

*Prety galwanizowane o wysokiej wytrzymatosci sg wrazliwe na pekniecia kruche wywotane wodorem

Kotwa chemiczna SMART S-IRP
do konstrukcji murowych

Zalgcznik A 3
Opis wyrobu
Gwintowany pret i materiaty
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Tuleja z gwintem wewnetrznym
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Oznakowanie:

Znak identyfikujgcy producenta
“mH

Wymiar gwintu wewnetrznego,

np. M8

Tabela A1: Wymiary

y tulei z gwintem wewnetrznym

Tuleja z gwintem Wymiar Wymiar Dtugosé tacznadiugosé
wewnetrznym wewnetrzny zewnetrzny wewnetrznego
gwintu
dy dio [mm] ly [mm] e [mm]

12 x 80 M8 12 30 80

14 x 80 M10 14 30 80

16 x 80 M12 16 30 80
Przeznaczenie Materiat

Tuleja z gwintem
wewnetrznym

Klasa wytrzymatosci 5.8, norma EN ISO 898-1, ocynkowany = 5 pm EN ISO 4042

Tuleja sitowa

>

Typy:

SH15/85
SH16/85
SH20/85

ol
A cdocoSobagdessd
Ds =15 mm / nobeoa0o0topoaiacoen
I OonCoo0o0Cnoodd il i C
16 mm/ BF ABRA0AE EA ARAESE A ABAnAEAE A
HEAE BANGn LG OCa a8 NEnana s uan
20 mm e
Przeznaczenie Materiat
Tuleja sitowa Polipropylen

Kotwa chemiczna SMART S-IRP
do konstrukcji murowych

Opis wyrobu
Tuleja z gwintem we
Tuleja

wnetrznym i materiaty

Zalgcznik A 4
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Warunki techniczne zamierzonego zastosowania

Zakotwienia narazone na:
- obcigzenia statyczne i quasi-statyczne.

Materialy podtoza:

— Konstrukcja murowa z petnej cegly (Grupa b konstrukcji murowych), zgodnie z Zatgcznikiem B2.

— Konstrukcja murowa z pustakow (Grupa ¢ konstrukcji murowych), zgodnie z Zatgcznikiem B2 do B4.

— Klasa wytrzymatosci zaprawy konstrukcji murowej M2,5 przy minimum zgodnie z normg EN 998-
2:2010.

— W przypadku innych cegiet w murze litym i w konstrukcji murowej z pustakéw lub konstrukcji
perforowanej wytrzymato$¢ charakterystyczng kotew mozna okreslic na podstawie badan na placu
budowy zgodnie z raportem technicznym EOTA TR 053 i przy uwzglednieniu wspotczynnika 8 wedtug
zatgcznika C1, Tabela C4

Uwaga: Wytrzymatos¢ charakterystyczna dla cegiet petnych obowigzuje réwniez dla wiekszych rozmiaréw
cegiet i wiekszej wytrzymatosci na sciskanie jednostki konstrukcji murowej.

Zakres temperatur:
— Temperatura: od -40°C do +80°C (maksymalna temperatura krotkotrwata +80°C i maksymalna
temperatura dtugotrwata +50°C)

Warunki uzycia (Warunki srodowiska):

— (X1) Konstrukcje narazone na suche warunki wewnetrzne (stal ocynkowana, stal nierdzewna, stal
o wysokiej odpornosci na korozje).

— (X2) Konstrukcje narazone na dziatanie zewnetrznych warunkéw atmosferycznych (tacznie ze
Srodowiskiem przemystowym i wodnym) oraz na state zawilgocone warunki wewnetrzne, jezeli nie
wystepujg szczeg6lne warunki agresywne (stal nierdzewna A4, stal o wysokiej odpornosci na korozje).

— (X3) Konstrukcje narazone na dziatanie zewnetrznych warunkow atmosferycznych oraz na state
zawilgocone warunki wewnetrzne, jezeli nie wystepujg szczegélne warunki agresywne (stal o wysokiej
odpornosci na korozje).

Uwaga: Szczegolne warunki agresywne, to np. stale, zmienne zanurzenie w wodzie morskiej lub
montaz w strefie rozbryzgéw wody morskiej, atmosfera chlorkowa krytych basenéw lub atmosfera
o ekstremalnym zanieczyszczeniu chemicznym (np. w instalacjach odsiarczania lub tunelach
drogowych, w ktérych stosowane sg materiaty odladzajgce).

Kategorie uzycia w zaleznosci od instalacji i wykorzystania:
— Kategoria d/d — montaz i wykorzystanie w konstrukcjach narazonych na suche warunki wewnetrzne
— Kategoria w/d — montaz w mokrej konstrukcji murowej i wykorzystanie w suchej konstrukcji murowe;
— Kategoria w/iw — montaz i wykorzystanie w mokrej konstrukcji murowej

Projektowanie:

— Mozliwe do weryfikacji notatki obliczeniowe i rysunki sg przygotowywane z uwzglednieniem
odpowiednich konstrukcji murowych w rejonie zakotwienia, przenoszonych obcigzen i ich
przenoszenia na podpory konstrukcji. Na rysunkach projektowych nalezy wskazac¢ pozycje kotwy.

— Zakotwienia projektowane sg zgodnie z raportem technicznym EOTA Technical Report TR 054
.Metoda projektowania A” (‘Design metod A’) i pod nadzorem inzyniera posiadajgcego doswiadczenie
w zakresie zakotwien i prac murarskich.

Montaz:

— Konstrukcje suche lub mokre

— Montaz kotwy nalezy przeprowadza¢ przez odpowiednio wykwalifikowany personel oraz pod
nadzorem osoby odpowiedzialnej za zagadnienia techniczne terenu budowy.

Kotwa chemiczna SMART S-IRP
do konstrukcji murowych

X X Zalgcznik B 1
Zamierzone zastosowanie

Warunki stosowania
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Tabela B1: Typy i wymiary blokow/bloczkéw i cegiet

Ceglanrl

=lsll=Usls]

0e08080=0
Ne0806080:

Pustak gliniany HLz 12-1,0-2DF zgodny
znormg EN 771-1
dtugosé/szerokosc/wysokosé

=235 mm/112 mm/115 mm

fo= 12 N/mm?/ p = 1,0 kg/dm?®

Cegtanr 2
305 -

| Bl DiM 106 KS L 12-14-3 OF

2400
Pustak wapienno-gipsowy KSL 12-1,4-3DF
zgodny z normg EN 771-2
dtugosé/szerokosc/wysokose
=240 mm/175 mm/113 mm
fo= 12 N/mm?/ p = 1,4kg/dm®

Cegta nr 3
|J O i/,;;-\r_} Ak ok
' NN LY
rr_f_f(’\, ’/ﬂ}\ .~--H}\'| - |

SBE S A AF

Pustak wapienno-gipsowy KSL 12-1,4-8DF
zgodny z normg EN 771-2
dtugosé/szerokosc/wysokose

= 250 mm/240 mm/237 mm

f,> 12 N/mm?®/ p = 1,4 kg/dm®

Cegtanr 4

Petna cegfa z gliny Mz 12-2,0-NF zgodna
znormg EN 771-1
dtugosé/szerokosc/wysokosc

=240 mm/116 mm/71 mm

fo= 12 N/mm?/ p = 2,0 kg/dm?®

Ceglanr5

Petna cegfa wapienno-gipsowa KS 12-2,0-NF
zgodna z normg EN 771-2
dtugosé/szerokosc/wysokose

=240 mm/115 mm/70 mm

fo= 12 N/mm?/ p = 2,0 kg/dm?®

Kotwa chemiczna SMART S-IRP
do konstrukcji murowych

Zamierzone zastosowanie
Typy cegiet i wtasciwosci

Zakacznik B 2
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Tabela B2: Typy i wymiary blokéw/bloczkéw i cegiet

Cegtanr 6
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Pustak ceramiczny HLzW 6-0,7-8DF
zgodny z normg EN 771-1
dtugosc/szerokosc/wysokosc

= 250 mm/240 mm/240 mm

f,= 6 N/mm?/ p = 0,8 kg/dm?®
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Element z betonu na kruszywie lekkim typu

pustak Hbl 2-0,45-10DF
zgodny z normg EN 771-3
dtugosé/szerokosc/wysokosé

= 250 mm/300 mm/248 mm

f, = 2,0 N/mm? / p = 0,45 kg/dm?

Ce_gla nr8

o

4i
1 -
| !
S

H
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49
!

—
HEL 407 BOF
A8 A0 P4

120

Lekki pustak betonowy typu pustak

Hbl 4-0,7-8DF zgodny z normg EN 771-3
dtugosé/szerokosc/wysokose

= 250 mm/240 mm/248 mm

f,= 4,0 N/mm?/ p 20,7 kg/dm®

Cegtanr 9

O

O

8 L% "

i 18483 « 3 Hbn 40 502 DF « 240

AT 0238 i

e e b

IE;_?E‘_;_ k-3 -

o [LE ]

Konstrukcja murowana z betonu

Hbn 4-12DF zgodna z normg EN 771-3
dtugosé/szerokosc/wysokosé

=370 mm/240 mm/238 mm

fo= 4,0 N/mm?/ p = 1,2 kg/dm®

Kotwa chemiczna SMART S-IRP
do konstrukcji murowych

Zamierzone zastosowanie
Typy cegiet i wtasciwosci

Zatacznik B 3
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Tabela B2: Typy i wymiary blokéw/bloczkéw i cegiet

Cegta nr 10
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Pustak ceramiczny Hueco Doble zgodny
znormg EN 771-1
dtugosé/szerokosc/wysokose

=245 mm/110 mm/88 mm

f,= 2,5 N/mm?/ p = 0,74 kg/dm®

Cegtanr 11

-

Pustak ceramiczny Porotherm 25 P+W KL 15
zgodny z normg EN 771-1
dtugosc/szerokosé/wysokose

=373 mm/250 mm/238 mm

f,= 12 N/mm?/ p = 0,9 kg/dm?®

Ceglanr 12

A0 D

Betonowy bloczek typu pustak

Blogue Hormingon zgodny z normg EN 771-3
dtugosé/szerokosc/wysokose

=400 mm/200 mm/200 mm

f,= 2,5 N/mm?/ p = 1,7 kg/dm®

Kotwa chemiczna SMART S-IRP
do konstrukcji murowych

Zamierzone zastosowanie
Typy cegiet i wtasciwosci

Zatacznik B 4
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Dozownik - pistolet iniekcyjny

G
D E

Dozownik A B C F G
Koncentryczny | Typu | Kapsuta | Kapsuta | Koncentryczny | Typu | Kapsuta
380 mi (‘'side by | foliowa | foliowa 150ml (‘'side by | foliowa
Kartusz side’) 150 ml 150 ml side’) 850 ml
400 mi 350 ml | 300ml | 300 ml 825ml
410 ml 550 ml Peeler
280 ml
Szczotka do czyszczenia typu SMCH3
Min Naturalne wlosie  Podwodjna spirala
15mm wykonana z drutu stalowego
i
A I|r A |
d, G —
R U ‘
Drut . T5mm F|
nierdzewny -
3 300mm <

Pompka wydmuchowa typu SMCH2

Kotwa chemiczna SMART S-IRP
do konstrukcji murowych

Zamierzone zastosowanie Zalacznik B 5
Dozowniki - pistolety iniekcyjne
Szczotka do czyszczenia, pompka wydmuchowa
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Procedura montazu

1. Wywierci¢ otwér o odpowiedniej srednicy i gtebokosci
przy uzyciu obrotowej wiertarki udarowej.

2. Dla wyczyszczenia otworu uzy¢ pompki
wydmuchowej.

3. Dla wyczyszczenia otworu uzy¢ szczotki do
czyszczenia. Srednica szczotki do czyszczenia zgodna
z Tabelg B4.

POWTORZYC KROK 2
POWTORZYC KROK 3
POWTORZYC KROK 2

4. W przypadku stosowania w murze z pustakéw lub cegiet
perforowanych: zatka¢ zaslepke centrujgca i wlozy¢
witasciwg tuleje perforowang na réwni z powierzchnig
materiatu podtoza.

5. Po przygotowaniu otworu nalezy zdjg¢ z pojemnika
zakretke gwintowana.

Zamocowac dysze mieszadta i umiesci¢ wktad

w pistolecie aplikatora.

Pierwszg partie wyrzucié, az do uzyskania jednolitego
koloru.

6. Usuna¢ resztki wody z otworu.

Wiozy¢ dysze do dna otworu (w razie potrzeby, uzy¢
rurki przedtuzajacej) i wstrzyknagé zywice, wyjmujac
dysze/ rurke w miare wypetniania sie otworu.

W przypadku stosowania w murze z pustakéw lub cegiet
perforowanych:

wstawi¢ dysze mieszadta do konca tulei perforowanej
i catkowicie wypehic tuleje zywica.

Wyjac¢ dysze mieszadta w miare wypetianie sie tulei.

7. Niezwtocznie, powoli i z lekkim ruchem obrotowym,
wstawi¢ element mocujgcy (element stalowy). Usung¢
nadmiar zywicy z okolic otworu.

8. Pozostawi¢ element mocujacy az do uptywu czasu
utwardzania (patrz Tabela B6).

9. Dotgczy¢ element mocujacy i dokreci¢ nakretke.
Maksymalny moment obrotowy instalowania zgodny
z Tabelg B4.

Kotwa chemiczna SMART S-IRP
do konstrukcji murowych

Zamierzone zastosowanie
Procedura montazu

Zatacznik B 6
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Tabela B4: Parametry montazu

. Tuleja z gwintem
Typ kotwy Pret kotwigcy wewnetrznym
Rozmiar M8 | M10 | M12 M8 M10 | M12 M8 M10 | M12
Tuleja z gwintem dioxle | [mm] | i i i i i 12x80 | 14x80 | 16x80
wewnetrznym
Tuleia sitowa ls | [mm]| - - - 85 85 85 85 85 85
) ds | [mm][ - | - ~ | 15]16 | 15]16 | 20 |15] 16| 20 20
Nominaina srednica do |[mm]| 15 | 15 | 20 |15 |16 |15 |16 | 20 |15 |16 | 20 20
otworu wierconego
Srednica gzczotkl do do | [mm]|20% | 20 | 22 o0t 20! oot 20! 2ot 2ot
czyszczenia
Gteb. wierconego otworu h, | [mm] 90
Efektyvynq gtebokosc¢ het | [mm] 85 80
zakotwienia
Srednica otworu przeloto- |l g | 12 | 14 9 12 | 14 9 12 | 14
wego w elem. mocujgcym
Moment obrotowy Tinst< | [MmM] 2
Tabela B5: Odlegtosci od krawedzi i rozstaw
Pret kotwiacy
M8 M10 M12
c e y < e 1 < < g
Materiat S & - S A - S 05 -
podioza ¥ i i I w i I w i I
o 5 5 o 5 5 o 5 5
% 2 % 2 % 2
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
Ceglanrl 100 235 115 100 235 115 120 235 115
Cegta nr 2 100 240 113 100 240 113 120 240 113
Cegta nr 3 100 250 237 100 250 237 120 250 237
Ceglg nr 4 128 255 255 128 255 255 128 255 255
Cegtanr 5 128 255 255 128 255 255 128 255 255
Cegta nr 6 100 250 240 100 250 240 120 250 240
Cegtanr 7 100 250 248 100 250 248 . : ]
Cegta nr 8 100 250 248 100 250 248 120 250 248
Cegtanr 9 100 370 238 100 370 238 120 370 238
Cegta nr 10 100 245 110 100 245 110 120 245 110
Cegfa nr 11 100 373 238 100 373 238 120 373 238
Cegta nr 12 100 400 200 - - - 120 400 200
Tuleja z gwintem wewnetrznym
M8 M10 M12
< e p < e g < < 1
Materiat O & - S & - S & -
podtoza ¥ w W 1 w W 1 w W 1
S - > S - 5 S - :
% @ % @ % @
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
Ceglanrl 100 235 115 100 235 115 120 235 115
Cegta nr 2 100 240 113 120 240 113 120 240 113
Cegta nr 3 : : : 120 250 237 120 250 237
Cegta nr 4 128 255 255 128 255 255 128 255 255
Cegtanr 5 128 255 255 128 255 255 128 255 255
Cegta nr 6 100 250 240 120 250 240 120 250 240
Cegtanr 7 100 250 248 120 250 248 120 250 248
Cegta nr 8 : : : 120 250 248 120 250 248
Cegta nr 9 100 370 238 120 370 238 120 370 238

) Cegta Nr - zgodnie z Zalgcznikiem B 2 do B 4

Kotwa chemiczna SMART S-IRP
do konstrukcji murowych
Zamierzone zastosowanie
Parametry montazu

Zalgcznik B 7
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Tabela B6: Minimalny czas utwardzania

Temperatura kartusza Czas obrobki Temperatura podfoza Czas utwardzania
(wktadu zywicznego) (T work) [°C] (T load)
[°C] [min] [min]
min +5 18 min +5 145
+5 do +10 10 +5 do +10
+10 do +20 6 +10 do +20 85
+20 do +25 5 +20 do +25 50
+25 do +30 4 +25 do +30 40
+30 +30 35
Czas obrébki (T work) to typowy czas zelowania przy najwyzszej temperaturze.

Czas utwardzania (T load) to minimalny czas utwardzania wymagany przy najnizszej temperaturze do chwili
obcigzenia.

Kotwa chemiczna SMART S-IRP
do konstrukcji murowych

Wiasciwosci uzytkowe

Zalgcznik B 8
Czas obrébki i utwardzania
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Tabela C1: Charakterystyczne wartosci wytrzymatosci na obcigzenia wyrywajace i $cinajace

Prety kotwiace Tuleja z gwintem
, : Ngk = Vri [kN] ¥ wewnetrznym,
Materiat podtoza Nrk = Vri [KN]
M8 M10 M12 M8 M10 M12
Cegtanrl 2,5 2,0 2,0 1,5 2,5 2,5
Cegta nr 2 0,75 1,2 0,5 0,6 0,75 0,9
Cegtanr 3 0,75 1,2 0,5 - 0,75 0,4
Cegtanr 4 1,5 1,5 3,0 2,0 3,0 4,0
Cegtanr 5 0,75 0,9 1,5 2,0 1,5 0,9
Cegta nr 6 1,2 1,2 0,9 0,9 1,5 0,6
Cegtanr7 0,6 0,3 - 0,5 0,3 0,75
Cegtanr 8 0,6 1,5 1,2 - 0,4 0,6
Cegtanr 9 2,5 1,5 2,5 0,6 1,2 0,9
Cegta nr 10 0,75 0,5 0,75 - - -
Cegtanr 11 1,5 1,5 1,5 - - -
Cegta nr 12 0,75 - 0,6 - - -

Y Dla projektu zgodnego z TR 054: Nrk = Nrk o= Nri s ; Nrk, pp zgodnie z TR 054
Dla Vris patrz Zatgcznik C1, Tabela C2; Obliczenie Vgy g, 0raz Vg zgodnie z TR 054

Tabela C2: Charakterystyczny moment zginajacy

Rozmiar M8 M10 M12
Klasa stali 5.8 Mres | [N.m] 19 37 66
Klasa stali 8.8 Mris | [N.m] 30 60 105
Klasa stali 10.9 Mris | [N.m] 37 75 131
Klasa stali nierdzewnej A2-70, A4-70 Mris | [N.m] 26 52 92
Klasa stali nierdzewnej A4-80 Mrks | [N.m] 30 60 105
Stal nierdzewna 1.4529 klasa wytrzymatosci 70 Mrk.s [N.m] 26 52 92
Stal nierdzewna 1.4565 klasa wytrzymatosci 70 Mris | [N.m] 26 52 92
Tabela C3: Przemieszczenia pod wptywem obcigzeh wyrywajgcych i scinajgcych
Materiat podioza F [KN] Ono [mm] | . [mm] Svo [mMm] Svo [Mmm]
Cegly petne _ 0,6 1,2 1,07 157
Cegly perforowane i pustaki N/ (1.4 - yM) 0,14 0,28 1,07 157
) dodatkowo nalezy uwzgledni¢ szczeline pomiedzy $rubg a elementem mocujgcym
Tabela C4: B —wspotczynniki dla préb w miejscu pracy zgodnie z TR 053
Cegta Nr Nrl | Nr2 | Nr3 | Nr4 | Nr5 | Nk6 | Nr7 | Nr8 | Nr9 | Nr10 | Nr 11 | Nr 12
B —wspoicz. | 062 | 0,28 | 0,22 | 0,48 | 0,26 | 0,43 | 0,42 | 0,36 | 0,60 | 0,65 | 0,65 | 0,59

Kotwa chemiczna SMART S-IRP

do konstrukcji murowych

Wiasciwosci uzytkowe
Nosnos¢ charakterystyczna, przemieszczenia

B — wspoiczynniki dla testow w miejscu pracy pod wptywem obcigzenia

wyrywajgcego

Zalgcznik C 1
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