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1. OPIS TECHNICZNY WYROBU

Przedmiotem niniejszej Krajowej Oceny Technicznej sg fgczniki wiercgce, samogwintujace 7504P,
VTEKS, ZBBKR i 7504N do mocowania blach stalowych do podioza stalowego, produkowane przez
pgb-Polska Sp. z 0.0., ul. F. W. Redena 3, 41-807 Zabrze, w zakfadzie produkcyjnym w Wietnamie.

Krajowa Ocena Techniczna obejmuje typy wyrobéw podane w tablicy A1, w Zatgczniku A.

taczniki 7504P, VTEKS, ZBBKR i 7504N majg posta¢ wkreta, zakoriczonego wiertetkiem. t.gczniki
pokazano na rysunkach w tablicach B1 + B9. Wymiary tgcznikéw podano na tych rysunkach. Tolerancje
wymiaréw odpowiadajg klasie tolerancji m wedtug normy PN-EN 22768-1:1999.

taczniki 7504P, VTEKS, ZBBKR i 7504N s3 wykonane ze stali zwyklej, weglowej, gatunku SAE
1022 wedtug amerykariskiej normy AMS 5070:1994/RG i pokryte warstwg cynku o grubosci nie mniejszej
niz 5 ym, wedtug normy PN-EN 1SO 4042:2001/Ap1:2004.

2. ZAMIERZONE ZASTOSOWANIE WYROBU

taczniki 7504P, VTEKS, ZBBKR i 7504N sg przeznaczone do mocowania blach stalowych do
podioza stalowego. Dane dotyczace podtozy podano w Zatgczniku B.

Nosnosci charakterystyczne zamocowan tgcznikéw objetych niniejsza Krajowg Ocena Techniczna
podano w Zatgczniku B.

W celu wyznaczenia no$nosci obliczeniowej nalezy podzieli¢ warto$¢ nosnosci charakterystycznej
przez wspoétczynnik bezpieczenstwa v, = 1,33.

Ze wzgledu na agresywnos$¢ korozyjng $rodowiska, tgczniki 7504P, VTEKS, ZBBKR i 7504N
nalezy stosowac zgodnie z wymaganiami podanymi w normach PN-EN ISO 12944-2:2001, PN-EN 1SO
9223:2012 i PN-EN 1SO 2081:2018.

taczniki 7504P, VTEKS, ZBBKR i 7504N klasyfikuje sie jako niepalne i speiniajace wymagania
klasy A1 reakcji na ogier zgodnie z normg PN-EN 13501-1+A1:2010 oraz Decyzjg Komisji Europejskiej
96/603/WE (z pbézniejszymi zmianami).

Parametry montazu facznikow objetych niniejszg Krajowg Oceng Techniczng podano
w Zatgczniku B. Minimalny rozstaw fgcznikéw jest réwny 30 mm, a minimalna odlegtosé tgcznika od
krawedzi podtoza jest rowna 10 mm.

Do wkrecania tgcznikéw nalezy uzywac wkretarek o regulowanym momencie dokrecania.

taczniki objete niniejszg Krajowg Oceng Techniczng powinny by¢ stosowane zgodnie z projektem
technicznym, opracowanym z uwzglednieniem polskich norm i przepiséw budowlanych, ustalen
niniejszej Krajowej Oceny Technicznej oraz zgodnie z instrukcjg producenta, dotyczgcg warunkow
wykonywania zamocowan z uzyciem ww. {gcznikdw.

3. WLASCIWOSCI UZYTKOWE WYROBU | METODY ZASTOSOWANE DO ICH OCENY
3.1. Wiasciwosci uzytkowe wyrobu

3.1.1. Niszczace momenty dokrecenia. Niszczgce momenty dokrecenia podano w Zatgczniku B.
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3.1.2. Nosnosci charakterystyczne zamocowan. Nos$nosci charakterystyczne zamocowan
facznikéw podano w Zatgczniku B.

3.1.3. Trwalos¢ facznikéw. Powitoka cynkowa o grubosci nie mniejszej niz 5 pm zapewnia
trwato$¢ tacznikow w zakresie wynikajgcym z p. 2.

3.2. Metody zastosowane do oceny wlasciwosci uzytkowych

3.2.1. Niszczagce momenty dokrecenia. Badanie niszczgcych momentéw dokrecenia nalezy
wykona¢ zgodnie z normg PN-EN ISO 10666:2002.

3.2.2. Nosnosci charakterystyczne zamocowan. Badanie no$nosci charakterystycznych
zamocowan fgcznikow wykonuje sie na fgcznikach osadzonych w podiozach wedtug Zatgcznika B.
Pomiaru sit nalezy dokonywac¢ za pomoca urzadzenia o zakresie dobranym do spodziewane] wartosci

sity niszczgcej, umozliwiajgcego state i powolne zwiekszanie sity az do zniszczenia.

3.2.3. Trwalo$¢ tacznikow. Badanie grubosci powloki cynkowej wykonuje sie wediug normy
PN-EN ISO 2178:2016 lub PN-EN ISO 3497:2004.

4. PAKOWANIE, TRANSPORT | SKLADOWANIE ORAZ SPOSOB ZNAKOWANIA WYROBU

taczniki 7504P, VTEKS, ZBBKR i 7504N powinny by¢ dostarczane w opakowaniach firmowych
producenta oraz przechowywane i transportowane w sposdb zapewniajgcy niezmiennosé ich
wiasciwosci technicznych.

Spos6b znakowania wyrobéw znakiem budowlanym powinien by¢ zgodny z rozporzgdzeniem
Ministra Infrastruktury i Budownictwa z dnia 17 listopada 2016 r. w sprawie sposobu deklarowania
wiasciwosci uzytkowych wyrobow budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym
(Dz. U. 2 2016 r., poz. 1966, z pdzniejszymi zmianami).

Oznakowaniu wyrobu znakiem budowlanym powinny towarzyszy¢ nastepujace informacie:

— dwie ostatnie cyfry roku, w ktérym znak budowlany zostat po raz pierwszy umieszczony na
wyrobie budowlanym,

— nazwa i adres siedziby producenta lub znak identyfikacyjny pozwalajacy jednoznacznie okresli¢
nazwe i adres siedziby producenta,

— nazwa i oznaczenie typu wyrobu budowlanego,

— numer i rok wydania Krajowej Oceny Technicznej, zgodnie z ktérg zostaly zadeklarowane

wiasciwosci uzytkowe (ITB-KOT-2019/0794 wydanie 1),

— numer krajowej deklaracji wlasciwosci uzytkowych,

— poziom lub klasa zadeklarowanych wiasciwosci uzytkowych,

— nazwa jednostki certyfikujacej, ktéra uczestniczyla w ocenie i weryfikacji statosci wiasciwosci
uzytkowych wyrobu budowlanego,

— adres strony internetowej producenta, jezeli krajowa deklaracja wiasciwosci uzytkowych jest na
niej udostepniona.
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Wraz z krajowa deklaracjg wlasciwosci uzytkowych powinna by¢ dostarczana albo udostepniana
w odpowiednich przypadkach karta charakterystyki iflub informacje o substancjach niebezpiecznych
zawartych w wyrobie budowlanym, o ktérych mowa w art. 31 lub 33 rozporzadzenia (WE) nr 1907/2006
Parlamentu Europejskiego i Rady w sprawie rejestracji, oceny, udzielania zezwolen i stosowanych
ograniczen w zakresie chemikaliéw (REACH) i utworzenia Europejskiej Agencji Chemikaliow.

Ponadto oznakowanie wyrobu budowlanego, stanowigcego mieszanine niebezpieczng wedlug
rozporzadzenia REACH, powinno by¢é zgodne z wymaganiami rozporzadzenia (WE) nr 1272/2008
Parlamentu Europejskiego i Rady w sprawie klasyfikacji, oznakowania i pakowania substancii
i mieszanin (CLP), zmieniajgcego i uchylajacego dyrektywy 67/548/EWG i 1999/45/WE oraz
zmieniajgcego rozporzgdzenie (WE) nr 1907/20086.

5. OCENA | WERYFIKACJA STALOSCI WLASCIWOSCI UZYTKOWYCH

5.1. Krajowy system oceny i weryfikacji statosci wlasciwosci uzytkowych

Zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury i Budownictwa z dnia 17 listopada 2016 r.
w sprawie sposobu deklarowania wiasciwosci uzytkowych wyrobow budowlanych oraz sposobu
znakowania ich znakiem budowlanym (Dz. U. z 2016 r., poz. 1966, z pozZniejszymi zmianami) ma

zastosowanie system 2+ oceny i weryfikacji statosci wiasciwosci uzytkowych.
5.2. Badanie typu

Wiasciwosci uzytkowe, ocenione w p. 3, stanowig badanie typu wyrobu, dopoki nie nastgpig
zmiany surowcow, sktadnikow, linii produkcyjnej lub zaktadu produkcyjnego.

5.3. Zaktadowa kontrola produkcji

Producent powinien mie¢ wdrozony system zakladowej kontroli produkcji w zakfadzie
produkcyjnym. Wszystkie elementy tego systemu, wymagania i postanowienia, przyjete przez
producenta, powinny by¢ dokumentowane w sposob systematyczny, w formie zasad i procedur, wigcznie
z zapisami z prowadzonych badan. Zakiadowa kontrola produkcji powinna by¢ dostosowana do
technologii produkcji i zapewnia¢ utrzymanie w produkcji seryjnej deklarowanych wiasciwosci
uzytkowych wyrobu.

Zaktadowa kontrola produkcji obejmuje specyfikacje i sprawdzanie surowcow i skiadnikow,
kontrole i badania w procesie wytwarzania oraz badania kontrolne (wedtug p. 5.4), prowadzone przez
producenta zgodnie z ustalonym planem badan oraz wediug zasad i procedur okreslonych
w dokumentacji zaktadowej kontroli produkciji.

Wyniki kontroli produkcji powinny by¢ systematycznie rejestrowane. Zapisy rejestru powinny
potwierdza¢, ze wyroby speiniajg kryteria oceny i weryfikacji stalosci wiasciwosci uzytkowych.
Poszczegoélne wyroby lub partie wyrobow i zwigzane z nimi szczegoly produkcyjne muszg by¢ w petni
mozliwe do identyfikacji i odtworzenia.
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5.4. Badania kontrolne

5.4.1. Program badan. Program badan obejmuje:
a) badania biezace,

b) badania okresowe.

5.4.2. Badania biezace. Badania biezgce obejmujg sprawdzenie:
a) ksztattu i wymiardw,

b) grubosci powtoki cynkowej.

5.4.3. Badania okresowe. Badania okresowe obejmujg sprawdzenie
a) niszczgcego momentu dokrecenia,

b) noénosci charakterystycznych zamocowan tgcznikéw.

5.5. Czestotliwos¢ badan

Badania biezace powinny by¢ prowadzone zgodnie z ustalonym planem badan, ale nie rzadziej
niz dla kazdej parti wyrobéw. Wielkos¢ parti wyrobow powinna byé okreslona w dokumentacii
zakiadowej kontroli produkciji.

Badania okresowe powinny by¢ wykonywane nie rzadziej niz raz na 3 lata.

6. POUCZENIE

6.1. Krajowa Ocena Techniczna ITB-KOT-2019/0794 wydanie 1 jest pozytywng oceng wiasciwosci
uzytkowych tych zasadniczych charakterystyk tacznikéw wiercacych, samogwintujgcych 7504P, VTEKS,
ZBBKR i 7504N, ktére zgodnie z zamierzonym zastosowaniem, wynikajgcym z postanowiert Oceny,
majg wplyw na spetnienie wymagan podstawowych przez obiekty budowlane, w ktorych wyréb bedzie
zastosowany.

6.2. Krajowa Ocena Techniczna ITB-KOT-2019/0794 wydanie 1 nie jest dokumentem upowazniajgcym
do oznakowania wyrobu budowlanego znakiem budowlanym.

Zgodnie z ustawg o wyrobach budowlanych z dnia 16 kwietnia 2004 r. (Dz. U. z 2016 r.,
poz. 1570, z pbdzZniejszymi zmianami) wyroby, ktérych dotyczy niniejsza Krajowa Ocena Techniczna,
moga by¢ wprowadzone do obrotu lub udostepniane na rynku krajowym, jezeli producent dokonat oceny
i weryfikacji statosci wiasciwosci uzytkowych, sporzadzit krajowg deklaracje wtasciwosci uzytkowych
zgodnie z Krajowg Oceng Techniczng ITB-KOT-2019/0794 wydanie 1 i oznakowat wyroby znakiem
budowlanym, zgodnie z obowigzujgcymi przepisami.

6.3. Krajowa Ocena Techniczna ITB-KOT-2019/0794 wydanie 1 nie narusza uprawnien
wynikajgcych z przepisdbw o ochronie wiasnosci przemystowej, a w szczegolnosci ustawy z dnia
30 czerwca 2000 r. — Prawo wiasnos$ci przemystowej (tekst jednolity: Dz. U. z 2017 r., poz. 776).
Zapewnienie tych uprawnien nalezy do obowigzkow korzystajgcych z niniejszej Krajowej Oceny
Technicznej ITB.
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6.4. ITB wydajac Krajowg Ocene Techniczng nie bierze odpowiedzialnosci za ewentualne
naruszenie praw wytgcznych i nabytych.

6.5. Krajowa Ocena Techniczna nie zwalnia producenta wyrobdéw od odpowiedzialnosci za ich
prawidtowg jakos¢, a wykonawcow robot budowlanych od odpowiedzialnosci za ich wiasciwe

zastosowanie.

6.6. Waznos¢ Krajowej Oceny Technicznej moze by¢ przediuzana na kolejne okresy, nie diuzsze
niz 5 lat.

7. WYKAZ DOKUMENTOW WYKORZYSTANYCH W POSTEPOWANIU

7.1. Raporty, sprawozdania z badan, oceny, klasyfikacje

1) LOK-761/A/07. Raport z badan i ocena techniczna dotyczace wkretow farmerskich 4,8 x L. Zakfad
Elementow Konstrukcji Budowlanych Oddziatu Slgskiego ITB, Katowice, 2007 r.

2) LOK04-6026/11/R0O10SK. Raport z badan dotyczgcy fgcznikéw wiercgcych, samogwintujacych MCF
(tzw. wkrety farmerskie). Zakiad Elementow Konstrukcji Budowlanych Oddziatu Slgskiego ITB,
Katowice, 2011 r.

3) LOKO00-6026/13/R120SK. Raport z badan dotyczacy acznikéw wiercacych, samogwintujgcych MCF
(tzw. wkrety farmerskie). Zakiad Elementéw Konstrukcji Budowlanych i Budownictwa na Terenach
Goérniczych, Katowice, 2013 r.

4) LZK00-06026/17/R40NZK. Raport z badan i zestawienie wynikéw badan dotyczace {gcznikow
wiercacych, samogwintujgcych MCF, FHD, FHDS, WHD, PHD i HWH. Zakiad Konstrukcii
Budowlanych, Geotechniki i Betonu ITB, Katowice, 2017 r.

5) LZK00-06026/17/R35NZK Raport z badan dotyczacy tacznikow:

1. Tworzywowo-metalowe taczniki pgb przeznaczone do wykonywania montazowych zamocowan
wielopunktowych (AT-15-8671/2011, ETA-12/0572, ETA,10/0392 - system oceny i weryfikacji stato$ci
wiasciwosci uzytkowych 2+)

2. kaczniki przeznaczone do mocowania oscieznic okiennych i drzwiowych (AT-15/7572/2014 —
system oceny i weryfikacji statosci wlasciwoéci uzytkowych 2+)

3. kaczniki wiercace, samogwintujgce przeznaczone do tgcznia blach stalowych AT-15-7378/2013,
AT-15-7436/2013, AT-15-7435/2013.

Zaktad Konstrukcji Budowlanych, Geotechniki i Betonu ITB, Katowice, 2017 r.

7.2. Normy i dokumenty zwiazane

PN-EN 22768-1:1999 Tolerancje ogdélne. Tolerancje wymiaréw liniowych | kgtowych bez
indywidualnych oznaczer tolerancji

PN-EN ISO 4042:2001 Czesci zigczne. Powfoki elektrolityczne
/Ap1:2004

PN-EN ISO 12944-2:2001 Farby i lakiery. Ochrona przed korozja konstrukcji stalowych za pomoca
ochronnych systemow malarskich. Czes¢ 2: Klasyfikacja Srodowisk
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PN-EN ISO 9223:2012

PN-EN 1SO 2081:2018

PN-EN 13501-1+A1:2010

PN-EN ISO 10666:2002
PN-EN 1SO 2178:2016

PN-EN ISO 3497:2004

AT-15-7436/2013

Korozja metali i stopéw. Korozyjno$¢ atmosfer. Klasyfikacja, okreslenie i
ocena

Powfoki metalowe i inne nieorganiczne. Elektrolityczne powioki cynkowe z
obrébkg dodatkowag na zelazie lub stali

Klasyfikacja ogniowa wyrobow budowlanych | elementéw budynkow.
Czes¢ 1: Klasyfikacja na podstawie wynikéw badarn reakcji na ogien

Wkrety wiercgce samogwintujgce. Wlasnosci mechaniczne i funkcjonalne
Powfoki niemagnetyczne na podfozu magnetycznym. Pomiar grubosci
powfok. Metoda magnetyczna

Powfoki metalowe. Pomiary grubosci powilok. Metody spektrometrii
rentgenowskiej

tgczniki wiercgce, samogwintujgce FHD, FHDS, WHD oraz PHD

ZALACZNIKI

Zatacznik A.  Zestawienie typow t8CZNIKOW .......ccoiiiiiiiiiiiieeceee et 9

Zatacznik B.  Nosnosci charakterystyczne zamocowan, materiaty, wymiary

| parametry montazuAgCZNIKOW: «.umsmvsiemimsvass s sssv s 10
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Tablica A1. Zestawienie typow tgcznikow 7504P, VTEKS, ZBBKR i 7504N
Poz. Typ tacznika Materiat Tablica
1 2 3 4
1 7504P @ 3,5 B1
2 7504P @ 4,2 B2
3 VTEKS @ 4,8 B3
4 VTEKS @ 5,5 B4
Stal zwykla, weglowa, ocynkowana
5 VTEKS @ 6,3 — grubos¢ powloki cynkowej = 5 um B5
6 ZBBKR @ 4,2 B6
7 7504N @ 3,5 B7
8 7504N @ 4,2 B8
9 7504N @ 4,8 B9

Zatacznik A do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2019/0794 wydanie 1
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Tablica B1. Nosnosci charakterystyczne zamocowan, materiaty, wymiary
i parametry montazu facznikéw 7504P 3,5

Materiat

Wkret: stal zwykla, weglowa, gatunku SAE 1022
wedtug amerykanskiej normy AMS
5070:1994/RG, grubos¢ powtoki cynkowej
z 5 pm wedtug normy PN-EN ISO
4042:2001/Ap1:2004

Elementl: —

Elementll:  blacha ze stali zwyklej, weglowej, gatunku
S280GD, S320GD lub S350GD wedtug
normy PN-EN 10346:2015

Zdolnos&c¢ wiercenia: It < 2,5 mm
Niszczgcy moment dokrecenia: Mynem 2 4,00 Nm

BT

L

d=3,5mm

L=13,16, 19, 25,i 32 mm
k=2,1mm (2,35)
S=42mm (4,4)
D=6,9+7,3mm

Grubos¢ podioza tyy [mm] 1,00

1.25

1,50 | 2,00 | 2,50

Vg« [kN]

Ng,x [kN]

Grubo$é mocowanej blachy ty, [mm]

gdzie:

Element | - mocowana blacha stalowa

Element || — podioze stalowe

th — grubo$¢ mocowanej blachy stalowej
i — grubos¢ podtoza stalowego
Mt nom — niszczacy moment dokrecenia

VR — no$noé¢ charakterystyczna na $cinanie

Nr.k — no$nos¢ charakterystyczna na wyrywanie

Zatgcznik B do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2019/0794 wydanie 1
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Tablica B2. No$nosci charakterystyczne zamocowan, materiaty, wymiary
i parametry montazu facznikow 7504P 4,2

Materiat

Whkret: stal zwykta, weglowa, gatunku SAE 1022
wedtug amerykanskiej normy AMS
5070:1994/RG, grubosé powloki cynkowej
2 5 pm wedtug normy PN-EN ISO
4042:2001/Ap1:2004

Elementi: —

Element [I:  blacha ze stali zwykie], weglowej, gatunku

S$280GD, S320GD lub S350GD wedtug
normy PN-EN 10346:2015

Zdolnos¢ wiercenia: Zti £ 2,5 mm
Niszczgcy moment dokrecenia: Mynom 2 6,75 Nm

d=4,2 mm

L =13, 16, 19, 25, 32138 mm
k=2,5mm (2,6)
S =47 mm (4,6)
D=8,0+84mm

Grubosé podioza tys[mm] | 1,00 | 1,13 | 1,25 | 1,50 | 2,00 | 2,50
3 - MRS SR S (unecS, | Meme® S
E zZ - [ -1-1-1-1-1-
Z x
bt o — e — pa— ST POR P
> >
£
o — s = — — — -
=
o
> _ _ —_ = — — .
[

E _— 1,20 | 1,20 | 1,20 | 1,20 | 1,20 | 1,20

3

8 — — — — — — —

& z

@ = - i i Rt A M B

2 =

I I S Bl el el Bl Bl

w ] — — — — —_— —
gdzie:

Element | — mocowana blacha stalowa

Element I — podioze stalowe

tn, — grubos¢ mocowanej blachy stalowej

i — grubos¢ podtoza stalowego

M nom - niszczacy moment dokrecenia

VR — no$nos¢ charakterystyczna na Scinanie

Nrk — no$nosc¢ charakterystyczna na wyrywanie

Zatacznik B do Krajowej Oceny Technicznej [TB-KOT-2019/0794 wydanie 1
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Tablica B3. Nosnosci charakterystyczne zamocowan, materiaty, wymiary

i parametry montazu tgcznikoéw VTEKS 4,8

Materiat

Wkret: stal zwykla, weglowa, gatunku SAE 1022
wedtug amerykariskiej normy AMS
5070:1994/RG, grubos¢ powtoki cynkowej
= 5 ym wedtug normy PN-EN ISO
4042:2001/Ap1:2004

Elementl: —

Element Il:  blacha ze stali zwykiej, weglowej, gatunku

$235 wedtug normy PN-EN 10025-1:2007 d=4_8mm

Zdolnos¢ wiercenia: £t £ 2,5 mm

. . k=3,0mm (3,17)
Niszczgey moment dokrecenia: Mynom 2 9,50 Nm

L =32, 38,45i 50 mm

PZ

S =5,1mm (5,2)
D=9,77 mm

Grubo$é podtoza tyy [mm] 3,00 | 3,50 | 4,00 | 450 | — -
T - — SRl anis S Siandlh Mo S
L B ed=l=Tal=T=T=
& 2 = — =1 =17 =1=1=
> >
£
Q — — T i J— JE— A
5
-]
= s _ - _ —_ — —
[ =
3 - 121 [1.21 f1.21 |121 ] — | —
3
g s == - < e = = —
£ ey
3 g [ = l—l—F—=f—0=]~
S i
2 -3 — — -l =1 =1
w — [— — —_— — — —

gdzie:

Element | — mocowana blacha stalowa

Element Il — podioze stalowe

Ny — grubo$¢é mocowanej blachy stalowej

N — grubosé podtoza stalowego

M.nom - niszczacy moment dokrecenia

VR« - nosnosc¢ charakterystyczna na $cinanie

Nr .k — no$nos¢ charakterystyczna na wyrywanie

Zatgcznik B do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2019/0794 wydanie 1
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Tablica B4. Nosnosci charakterystyczne zamocowan, materiaty, wymiary
i parametry montazu fgcznikow VTEKS 5,5

Materiat L

Wkret: stal zwykta, weglowa, gatunku SAE 1022
wedtug amerykarnskiej normy AMS
5070:1994/RG, grubosé powtoki cynkowej
2 5 pym wedtug normy PN-EN ISO
4042:2001/Ap1:2004

Elementl: —
Element ll:  blacha ze stali zwykiej, weglowej, gatunku d=55mm
$235 wedtug normy PN-EN 10025-1:2007 L = 38, 45 50 mm
Zdolnos¢ wiercenia: It < 4,5 mm k=34 mm
Niszczacy moment dokrecenia: M;nom = 15,30 Nm S = 6,8 mm (6,6)
D=11,0 mm
Grubosé podtoza ty, [mm] 3,00 | 3,50 | 4,00 | 4,50 — —
T = — i Sl Sl ‘Mot Sl S
E g - | =-1-1-1-1-1-
Z F — | = =TT =1 =1=71T=
> >
=
5] — — - = z i i
=
o
= — —_ _ _ — — —
o
g - 400 | 400 | 400 | 400 | — | —
3
O — — —_— —— —_— —_— —
£ —
3§ | € [ = |=-[=-[-1-1-1-
2 =
2 z - i i i et At B
o — —_— _— —_— — —_ —_
gdzie:
Element | — mocowana blacha stalowa
Element I| — podioze stalowe
ta — grubos¢ mocowanej blachy stalowej
thn — grubos¢ podtoza stalowego
Mtnom — niszczacy moment dokrecenia
VR — no$nosc¢ charakterystyczna na $cinanie
NRrk — no$nosc charakterystyczna na wyrywanie

Zalgcznik B do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2019/0794 wydanie 1
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Tablica B5. Nosnosci charakterystyczne zamocowarn, materiaty, wymiary
i parametry montazu tgcznikow VTEKS 6,3

Materiat

Wkret: stal zwykta, weglowa, gatunku SAE 1022
wedtug amerykanskiej normy AMS
5070:1994/RG, grubosé powtoki cynkowej
2 5 ym wedtug normy PN-EN ISO
4042:2001/Ap1:2004

Element|:  blacha ze stali zwyktej, weglowej, gatunku
S5280GD, S320GD lub S350GD wedtug

normy PN-EN 10346:2015 d=6,3mm
Elementll:  blacha stalowa ze stali zwyktej, weglowej, L =50,60i70 mm
gatunku S235 wedtug normy PN-EN k=3,8mm

10025-1:2007

Niszczacy moment dokrecenia: Minom 2 21,30 Nm

S=4,1mm (6,8)
Zdolnos¢ wiercenia: It < 6,0 mm D=12,0mm

2

Grubosé podioza ty, [mm] 3,00 | 3,50 | 4,00 | 4,50 | 5,00 | 6,00
= _ — - A — - as -
S Bl s ==l =l =] [
3 S = S ) e R R R
> >

=

Q oy — ey o —_— == —
3

£

T — _ _ — _ _ _
g - 558 | 558 | 558 | 558 | 558 | 558
3

8 — — — —_ — — —
E -

3 | E | - |-|-]-[-1-1]-
S <

: | 2 == l=-1=-1=-1=-1=
0 — — — —— — — —

gdzie:

Element| - mocowana blacha stalowa

Element Il — podioze stalowe

tn — grubo$¢ mocowanej blachy stalowej

ta — grubosé¢ podtoza stalowego

Minom — niszczgcy moment dokrecenia

VR — no$nosc¢ charakterystyczna na scinanie

Nrk — no$noé¢ charakterystyczna na wyrywanie

Zatgcznik B do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2019/0794 wydanie 1
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Tablica B6. Nosnosci charakterystyczne zamocowan, materialy, wymiary
i parametry montazu tacznikéw ZBBKR 4,2

Materiat

Wkret: stal zwykfa, weglowa, gatunku SAE 1022
wedtug amerykanskiej normy AMS
5070:1994/RG, grubos¢ powloki cynkowej
= 5 ym wedtug normy PN-EN ISO

4042:2001/Ap1:2004

blacha ze stali zwyklej, weglowej, gatunku
S280GD, S320GD lub S350GD wedtug
normy PN-EN 10346:2015

blacha ze stali zwyklej, weglowej, gatunku
S280GD, S320GD lub S350GD wedtug
normy PN-EN 10346:2015

Element I:

Element II:

d=42mm
L =13, 16, 19, 25, 32, 38, 50 i 65 mm
k = 3,0 mm (2,36)

. - S=4,4mm(4,6)
Zdolnos¢ wiercenia: It < 2,5 mm
. ; D=9,75 mm
Niszczacy moment dokrecenia: Minom = 6,75 Nm
Grubos$é podioza ty, [mm] 1,00 | 1,13 | 1,25 | 1,50 | 2,00 -
0,50 1,26 | 1,26 | 1,26 | 1,26 | 1,26 —_
.E. 0,55 1,26 | 1,26 | 1,26 | 1,26 —_ ==
E g 0,63 1,26 | 1,26 | 1,26 | 1,26 — —_
3 = —_ | =
> & 0,75 1,26 | 1,26 | 1,26 | 1,26
E 0,88 1,26 | 1,26 | 1,26 | 1,26 —_ _
F=3
> 1,00 1,26 | 1,26 | 1,26 | 1,26 - ——
=
‘;“ 0,50 1,06 | 1,06 | 1,06 | 1,06 | 1,06 —
[=}
é 055 | 1,06 | 106 | 106 [ 1,06 | — | —
;z i 0,63 1,06 | 1,06 | 1,06 | 1,06 - —
g z:; 0,75 1,06 | 1,06 | 1,06 | 1,06 —_ —_
e
o 0,88 | 106 | 106 | 1,06 | 106 | — | —
1,00 1,06 | 1,06 | 1,06 | 1,06 —_ 2=
gdzie:
Element | — mocowana blacha stalowa
Element Il — podioze stalowe
ta - grubo$¢ mocowanej blachy stalowej
i — grubos¢ podtoza stalowego
Mt.nom — niszczacy moment dokrecenia
VR — nosnosc charakterystyczna na $cinanie
Nrk — no$nos&c¢ charakterystyczna na wyrywanie

Zatacznik B do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2019/0794 wydanie 1
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Tablica B7. Nosnosci charakterystyczne zamocowan, materiaty, wymiary
i parametry montazu tacznikéw 7504N 3,5

Materiat

Wkret: stal zwykta, weglowa, gatunku SAE 1022
wedtug amerykanskiej normy AMS
5070:1994/RG, grubos¢ powtoki cynkowej
2 5 ym wedtug normy PN-EN I1SO
4042:2001/Ap1:2004

Element|:  blacha ze stali zwykiej, weglowej, gatunku
S280GD, S320GD lub S350GD wedtug
normy PN-EN 10346:2015

Element ll:  blacha ze stali zwyktej, weglowej, gatunku 4= 35 i .
$280GD, $320GD lub S350GD wedtug L=95,13,16,19,25i 32 mm
normy PN-EN 10346:2015 k=2,6 mm
Zdolno$é wiercenia: It < 2,5 mm S=42mm(3,9)
Niszczacy moment dokrecenia: Minom 2 4,00 Nm D =6,64 + 7,00 mm
Grubos$¢ podtfoza tyy [mm] 1,00 | 1,13 | 1,25 | 1,50 | 2,00 —
0,50 1,21 1,21 1.21 1,21 1,21 -
T 055 | 121|121 121|121 | — -
E 3 063 | 121|121 121|121 | — | —
3 =
> & 0,75 1,21 1,21 1,21 1,21 —_— —_
8 088 | 121 121|121 ] 121 | — —
L0
T 1,00 1,21 1,21 1,21 1,21 — e
c
g 0,50 1,08 | 1,08 | 1,08 | 1,08 | 1,08 | —
Q
‘E’ 0,55 | 1,08 | 108 | 1,08 | 1,08 | — | —
;§ i 0,63 1,08 | 1,08 | 1,08 | 1,08 — —
£ £ 075 | 108|108 | 108|108 — | —
¥ 088 | 108|108 | 108|108 | — | —
1,00 1,08 | 1,08 | 1,08 | 1,08 = —
gdzie:
Element | — mocowana blacha stalowa
Element | — podtoze stalowe
. — grubo$¢ mocowanej blachy stalowej
ta — gruboé¢ podtoza stalowego
Mtnom — niszczacy moment dokrecenia
VR — nosnosc¢ charakterystyczna na scinanie
Nr - nosnosc¢ charakterystyczna na wyrywanie

Zatgcznik B do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2019/0794 wydanie 1
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Tablica B8. Nosnosci charakterystyczne zamocowan, materiaty, wymiary
i parametry montazu fgcznikow 7504N 4,2

Materiat

Wkret: stal zwykta, weglowa, gatunku SAE 1022
wediug amerykanskiej normy AMS
5070:1994/RG, grubos¢ powloki cynkowej
2 5 ym wedtug normy PN-EN ISO

4042:2001/Ap1:2004

blacha ze stali zwykilej, weglowej, gatunku
S280GD, S320GD lub S350GD wedtug
normy PN-EN 10346:2015

blacha ze stali zwyklej, weglowej, gatunku
S280GD, S320GD lub S350GD wediug
normy PN-EN 10346:2015

Element I

Element Il:

Zdolnos¢ wiercenia: &t =2,5 mm
Niszczgey moment dokrecenia: Minom 2 6,75 Nm

d=4,2mm
L=13,16,19,25i32 mm
k=3,1mm

S =46 mm (4,4)
D=7,64+8,00 mm

Grubo$é podtoza ty, [mm] 1,00 | 1,13 | 1,25 | 1,50 | 2,00 —
0,50 1,26 | 1,26 | 1,26 | 1,26 | 1,26 —_

T 0,55 126 | 1,26 | 1,26 | 1,26 - —_
E g 0,63 1,26 | 1,26 | 1,26 | 1,26 - —_
& 2 075 | 126|126 | 126|126 | — | —
E‘ >

) 0,88 1,26 | 1,26 | 1,26 | 1,26 -— —
-

T 1,00 1,26 | 1,26 | 1,26 | 1,26 — —
c

g 0,50 126 | 126 | 1,26 | 126 | 126 | —
o

'é 0,55 1,26 | 1,26 | 1,26 | 1,26 - —
% g 0,63 1,26 | 1,26 | 1,26 | 1,26 — —
2 £ 075 | 1,26 | 126 | 126 | 1,26 | — | —
e

b 08 | 126|126 | 126|126 | — | —

1,00 1,26 | 1,26 | 1,26 | 1,26 - -

gdzie:

Element| - mocowana blacha stalowa

Element | — podioze stalowe

th — grubosé mocowanej blachy stalowej

o — grubos¢ podioza stalowego

Mt.nom — niszczacy moment dokrecenia

Vrk — no$nosé charakterystyczna na $cinanie

Nrk — no$nos¢ charakterystyczna na wyrywanie

Zatacznik B do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2019/0794 wydanie 1
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Tablica B9. Nosnosci charakterystyczne zamocowan, materiaty, wymiary
i parametry montazu tgcznikow 7504N 4,8

Materiat

Wkret: stal zwykta, weglowa, gatunku SAE 1022
wedtug amerykariskiej normy AMS
5070:1994/RG, grubosé powtoki cynkowej
z 5 pm wedtug normy PN-EN ISO
4042:2001/Ap1:2004

Elementl:  blacha ze stali zwykiej, weglowej, gatunku
S280GD, S320GD lub S350GD wedtug
normy PN-EN 10346:2015

PH

. ; : 5 d=4,8mm
Element Il:  blacha ze stali zwyktej, weglowej, gatunku .
$280GD, $320GD Iub $350GD wedtug L =13,16, 19, 25,3238 mm
normy PN-EN 10346:2015 k=23,6 mm
Zdolnos¢ wiercenia: Zt; £ 4,4 mm S =5,0mm (4,9)
Niszczacy moment dokrecenia: M nom = 9,50 Nm D =9,14 9,50 mm
Grubo$é podtoia ty) [mm] 3,00 | 350 | 400 | —
0,50 1,41 1 1,41 | 1,41 _
T 0,55 1.41 1,41 — —_
.§_. Z 0,63 141 | 1,41 | — _
3 x
= = 0,75 1.41 | 1,41 — —
2 088 | 141|141 | — —
sl
-E—; 1,00 1,41 | 1,41 —_ —
2 050 | 09 |09 | 096 | —
o
‘E’ 055 |09 |09 | — | —
;:h; i 0,63 096 | 0,96 —_ —_
2 £ 075 | 160|160 | — | —
< 08 | 160 | 160 | — | —
1,00 273 | 2,73 - —
gdzie:
Element| - mocowana blacha stalowa
Element || — podioze stalowe
i — grubo$¢ mocowanej blachy stalowej
o — grubos¢ podioza stalowego
M nom — niszczgcy moment dokrecenia
VR — no$nos¢ charakterystyczna na scinanie
Nrk — no$nosc¢ charakterystyczna na wyrywanie
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