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INSTYTUT TECHNIKI BUDOWLANEJ
PL 00-611 WARSZAWA, ul. Filtrowa 1, www.itb.pl

KRAJOWA OCENA TECHNICZNA

ITB-KOT-2019/0989 wydanie 1

Niniejsza Krajowa Ocena Techniczna zostala wydana zgodnie 2z rozporzadzeniem
Ministra Infrastruktury i Budownictwa z dnia 17 listopada 2016 r. w sprawie krajowych ocen
technicznych (Dz. U. z 2016 r., poz. 1968) przez Instytut Techniki Budowlanej w Warszawie,

na wniosek:

pgb-Polska Sp. z o.0.
ul. Fryderyka Wilhelma Redena 3 41-807 Zabrze

Krajowa Ocena Techniczna ITB-KOT-2019/0989 wydanie 1 stanowi pozytywna ocene wiasciwosci
uzytkowych ponizszych wyrobéw budowlanych do zamierzonego zastosowania:

taczniki stalowe SMMKP, SMC i SMP
do mocowania oscieznic okiennych lub drzwiowych

Data waznosci Krajowej Oceny Techniczne;j:
17 wrzesnia 2024 r.
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Dokument Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2019/0989 wydanie 1 zawiera 14 stron, w tym 3 Zataczniki. Tekst tego
dokumentu mozna kopiowac tylko w cato$ci. Publikowanie lub upowszechnianie w kazdej innej formie fragmentéw tekstu
Krajowej Oceny Technicznej wymaga pisemnego uzgodnienia z Instytutem Techniki Budowlanej. Krajowa Ocena
Techniczna ITB-KOT-2019/0989 wydanie 1 dotyczy wyrobdw objetych Aprobata Techniczng ITB AT-15-7572/2014.
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1. OPIS TECHNICZNY WYROBU

Niniejsza Krajowa Ocena Techniczna obejmuje tgczniki stalowe SMMKP, SMC i SMP
(oznaczenie typu wyrobu) do mocowania oscieznic okiennych lub drzwiowych, produkowane przez pgb-
Polska Sp. z o.0. ul. Fryderyka Wilhelma Redena 3 41-807 Zabrze, w zakladach produkcyjnych
w Chinach i Wietnamie.

taczniki SMMKP sg stalowymi igcznikami rozporowymi, zlozonymi ze Sruby stalowej
Z nacieciem typu Pozidriv (Sruba @8 mm z ibem cylindrycznym lub sruba @10 mm z ibem stozkowym,
ptaskim), ze stozka rozporowego oraz z tulei rozporowej. tgczniki pokazano na rysunku A1, a ich
wymiary podano w tablicy A1.

taczniki SMC i SMP sg wkretami stalowymi, samogwintujgcymi. £aczniki SMP sg zakoriczone
tbem stozkowym, ptaskim, a fgczniki SMC sa zakonczone tbem cylindrycznym; w obu przypadkach
z nacieciami typu TORX. tgczniki pokazano na rysunku A2, a wymiary igcznikéw podano w tablicy A2.

Przyktadowe mocowanie z zastosowaniem {gcznikéw pokazano na rys. B1.

taczniki SMMKP sg wykonane ze stali zwyklej, weglowej, o klasie wiasciwosci mechanicznych
nie nizszej niz 4.8 wg normy PN-EN ISO 898-1:2013 i sg pokryte elektrolitycznie warstwg ochronng
cynku o grubosci nie mniejszej niz 5 um, wg normy PN-EN 1SO 4042:2001.

taczniki SMC i SMP sg wykonane ze stali zwyklej, weglowej, o klasie wiasciwosci
mechanicznych nie nizszej niz 4.6 wg normy PN-EN I1SO 898-1:2013 (oznaczona jako 10B21 lub C1022)
oraz o twardosci powierzchniowej co najmniej 450HV i o twardosci rdzenia wynoszacej 240 + 450HV.
taczniki sg pokryte elektrolitycznie warstwg ochronng cynku o grubosci nie mniejszej niz
5 um, wg normy PN-EN ISO 4042:2001.

2. ZAMIERZONE ZASTOSOWANIE WYROBU

taczniki stalowe SMMKP, SMC i SMP sg przeznaczone do wykonywania wielopunktowych,
niekonstrukcyjnych zamocowarn oscieznic okiennych lub drzwiowych, w podiozach z:
— betonu zwyktego, niezarysowanego, zbrojonego lub niezbrojonego, klasy C20/25 + C50/60 wg
normy PN-EN 206+A1:20186,
— cegiet ceramicznych, peinych, o wytrzymatosci na $ciskanie nie mniejszej niz 15 N/m? (klasy nie
nizszej niz 15) wg normy PN-EN 771-1+A1:2015.
Ze wzgledu na agresywno$¢ korozyjng srodowiska, tgczniki stalowe SMMKP, SMC i SMP nalezy
stosowac zgodnie z normami PN-EN ISO 12944-2:2018 i PN-EN ISO 9223:2012.
W celu wyznaczenia nosnosci obliczeniowych zamocowan {acznikéw stalowych SMMKP, SMC i
SMP, nalezy podzieli¢ no$nosci charakterystyczne, podane w Zatgczniku C, przez czesciowy
wspotczynnik bezpieczenstwa réwny: 2,5 w przypadku wyrywania z podioza oraz 1,25 w przypadku

Scinania.
Parametry montazu i rozmieszczenia tgcznikow stalowych SMMKP, SMC i SMP w podtozu

podano w Zatgczniku B.
W celu wykonania zamocowania:
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- tgcznikami rozporowymi SMMKP — wierci sie w podiozu otwér, a nastepnie wprowadza do otworu
facznik i dokrecajge srube stalowg powoduje rozwieranie tulei rozporowej na powierzchni bocznej
stozka rozporowego, co powoduje powstanie trwatego zakotwienia,

- wkretami SMC | SMP — wierci sie¢ w podtozu otwoér (cylindryczny), a nastepnie wkreca do otworu
wkret, ktory nagwintowujgc otwoér powoduje powstanie trwatego zakotwienia.

Do wykonania otworéw w podiozu nalezy uzywac wiertarki udarowo-obrotowej, a do wkrecania

wkretdw — wkretarek o regulowanym momencie dokrecenia.
taczniki stalowe SMMKP, SMC i SMP powinny by¢ stosowane zgodnie z projektem

technicznym, opracowanym dla okreslonego obiektu z uwzglednieniem:
— polskich norm i przepiséw techniczno-budowlanych, w szczegélnosci rozporzadzenia Ministra
Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002 r. w sprawie warunkéw technicznych, jakim powinny
odpowiada¢ budynki i ich usytuowanie (Dz. U. z 2019 r. poz. 1065),

— postanowien niniejszej Krajowej Oceny Technicznej,
instrukcji producenta, dotyczacej warunkéw wykonywania zamocowan z uzyciem ww. {gcznikow,

dostarczanej odbiorcom.

3. WLASCIWOSCI UZYTKOWE WYROBU | METODY ZASTOSOWANE DO ICH OCENY

3.1. Wiasciwosci uzytkowe wyrobu
3.1.1. NoSnosci charakterystyczne zamocowari tgcznikéw stalowych SMMKP, SMC i SMP.
Nosnosci charakterystyczne zamocowan tgcznikow stalowych SMMKP, SMC i SMP na wyrywanie

z podtoza i na Scinanie podano w Zatgczniku C.

3.1.2. Trwato$¢ tacznikéw stalowych SMMKP, SMC i SMP. Powloka cynkowa o grubosci nie

mniejszej niz 5 ym zapewnia trwatos$¢ tgcznikéw w zakresie wynikajacym z p. 2.

3.2. Metody zastosowane do oceny wiasciwosci uzytkowych

3.2.1. Nosnosci charakterystyczne zamocowar fagcznikéw stalowych SMMKP, SMC i SMP.
Badanie nosnosci charakterystycznych zamocowan tgcznikéw wykonuje sie na fgcznikach osadzonych
w podiozach wediug p. 2. Pomiaru sit nalezy dokonywaé za pomoca urzgdzenia o zakresie dobranym do
spodziewanej wartosci sity niszczgcej, umozliwiajgcego state | powolne zwiekszenie sity az do zniszczenia.

Btgd pomiaru nie powinien przekracza¢ 3% w catym zakresie pomiarowym.

3.2.2. Trwatos¢ tacznikéw stalowych SMMKP, SMC i SMP. Badanie grubosci powioki
cynkowej wykonuje sie wg normy PN-EN ISO 2178:2016 lub PN-EN 1SO 3497:2004.

4. PAKOWANIE, TRANSPORT | SKLADOWANIE ORAZ SPOSOB ZNAKOWANIA WYROBU

taczniki stalowe SMMKP, SMC i SMP powinny by¢ dostarczane w oryginalnych opakowaniach
producenta oraz przechowywane | transportowane w sposéb zapewniajgcy niezmiennosé ich

wiasciwosci uzytkowych.
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Spos6b znakowania wyrobéw znakiem budowlanym powinien byé zgodny z rozporzadzeniem
Ministra Infrastruktury i Budownictwa z dnia 17 listopada 2016 r. w sprawie sposobu deklarowania
wiasciwosci uzytkowych wyrobéw budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym
(Dz. U. z 2016 r.,, poz. 1966, z poZniejszymi zmianami).

Oznakowaniu wyrobu znakiem budowlanym powinny towarzyszy¢ nastepujgce informacje:

— dwie ostatnie cyfry roku, w ktérym znak budowlany zostat po raz pierwszy umieszczony na
wyrobie budowlanym,

— nazwa i adres siedziby producenta lub znak identyfikacyjny pozwalajgcy jednoznacznie okresli¢
nazwe i adres siedziby producenta,

— nazwa i oznaczenie typu wyrobu budowlanego,
— numer i rok wydania krajowe] oceny technicznej, zgodnie z ktérg zostaly zadeklarowane

wiasciwosci uzytkowe (ITB-KOT-2019/0989 wydanie 1),

— numer krajowej deklaracji wiasciwosci uzytkowych,

— poziom lub klasa zadeklarowanych wiasciwosci uzytkowych,

— nazwa jednostki certyfikujgcej, ktéra uczestniczyla w ocenie i weryfikacji statosci wiasciwosci
uzytkowych wyrobu budowlanego,

— adres strony internetowej producenta, jezeli krajowa deklaracja wlasciwosci uzytkowych jest na
niej udostepniona.

Wraz z krajowg deklaracjg wlasciwosci uzytkowych powinna by¢ dostarczana albo udostepniana
w odpowiednich przypadkach karta charakterystyki i/lub informacje o substancjach niebezpiecznych
zawartych w wyrobie budowlanym, o ktérych mowa w art. 31 lub 33 rozporzadzenia (WE) nr 1907/2006
Parlamentu Europejskiego i Rady w sprawie rejestracji, oceny, udzielania zezwoler i stosowanych
ograniczen w zakresie chemikaliow (REACH) i utworzenia Europejskiej Agencji Chemikaliow.

Ponadto oznakowanie wyrobu budowlanego, stanowigcego mieszaning niebezpieczng wediug
rozporzadzenia REACH, powinno by¢ zgodne z wymaganiami rozporzadzenia (WE) nr 1272/2008
Parlamentu Europejskiego i Rady w sprawie klasyfikacji, oznakowania i pakowania substancji
i mieszanin (CLP), zmieniajgcego i uchylajgcego dyrektywy 67/548/EWG i 1999/45/WE oraz
Zmieniajgcego rozporzgdzenie (WE) nr 1907/2006.

5. OCENA | WERYFIKACJA STALOSCI WEASCIWOSCI UZYTKOWYCH

5.1. Krajowy system oceny i weryfikacji stalosci wlasciwosci uzytkowych

Zgodnie z rozporzgdzeniem Ministra Infrastruktury i Budownictwa z dnia 17 listopada 2016 r.
w sprawie sposcbu deklarowania wiasciwosci uzytkowych wyrobéw budowlanych oraz sposobu
znakowania ich znakiem budowlanym (Dz. U. z 2016 r., poz. 1966, z p6zniejszymi zmianami) ma

zastosowanie system 2+ oceny i weryfikacji stato$ci wlasciwosci uzytkowych.

5.2. Badanie typu

Wiasciwosci uzytkowe, ocenione w p. 3, stanowig badanie typu wyrobu, dopdéki nie nastgpig
zmiany surowcow, skiadnikow, linii produkcyjnej lub zakiadu produkcyjnego.
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5.3. Zakiadowa kontrola produkcji

Producent powinien mie¢ wdrozony system zakitadowej kontroli produkcji w zakiadzie
produkcyjnym. Wszystkie elementy tego systemu, wymagania i postanowienia, przyjete przez
producenta, powinny by¢ dokumentowane w spos6b systematyczny, w formie zasad i procedur, wigcznie
z zapisami z prowadzonych badan. Zakiadowa kontrola produkcji powinna by¢ dostosowana do
technologii produkcji i zapewnia¢ utrzymanie w produkcji seryjnej deklarowanych wiasciwosci

uzytkowych wyrobu.
Zakiadowa kontrola produkcji obejmuje specyfikacje i sprawdzanie surowcow i skiadnikéw,

kontrole i badania w procesie wytwarzania oraz badania kontrolne (wediug p. 5.4), prowadzone przez
producenta zgodnie z ustalonym planem badarfn oraz wedlug zasad i procedur okreslonych

w dokumentacji zakiadowej kontroli produkciji.
Wyniki kontroli produkcji powinny by¢ systematycznie rejestrowane. Zapisy rejestru powinny

potwierdza¢, ze wyroby speiniajg kryteria oceny i weryfikacji statosci wlasciwosci uzytkowych.
Poszczegolne wyroby lub partie wyrobéw i zwigzane z nimi szczegély produkcyjne muszg byé w petni

mozliwe do identyfikacji i odtworzenia.

5.4. Badania kontrolne

5.4.1. Program badari. Program badari obejmuje:
a) badania biezgce,
b) badania okresowe.

5.4.2. Badania biezace. Badania biezgce obejmujg sprawdzenie:
a) ksztaftu i wymiarow,
b) grubosci powloki cynkowej.

5.4.3. Badania okresowe. Badania okresowe obejmujg sprawdzenie  no$nosci

charakterystycznych zamocowar facznikéw.

5.5. Czestotliwos¢ badari
Badania biezace powinny byé prowadzone zgodnie z ustalonym planem badan, ale nie rzadziej
niz dla kazdej parti wyrobow. Wielko$¢ partii wyrobéw powinna byé okreSlona w dokumentacii

zaktadowej kontroli produkcji.
Badania okresowe powinny by¢ wykonywane nie rzadziej niz raz na 3 lata.

6. POUCZENIE

6.1. Krajowa Ocena Techniczna ITB-KOT-2019/0989 wydanie 1 jest pozytywng oceng
wiasciwosci uzytkowych tych zasadniczych charakterystyk tgcznikéw stalowych SMMKP, SMC i SMP,
ktére zgodnie z zamierzonym zastosowaniem, wynikajgcym z postanowieri Oceny, majg wplyw na
spetnienie wymagarn podstawowych przez obiekty budowlane, w ktérych wyréb bedzie zastosowany.



NN ©
I | l. ITB-KOT-2019/0989 wydanie 1 7/14

6.2. Krajowa Ocena Techniczna ITB-KOT-2019/0989 wydanie 1 nie jest dokumentem

upowazniajgcym do oznakowania wyrobu budowlanego znakiem budowlanym.

Zgodnie z ustawg o wyrobach budowlanych z dnia 16 kwietnia 2004 r. (Dz. U. z 2019 r., poz.
266, z pdzniejszymi zmianami) wyroby, ktérych dotyczy niniejsza Krajowa Ocena Techniczna, moga by¢
wprowadzone do obrotu lub udostepniane na rynku krajowym, jezeli producent dokonat oceny i
weryfikacji statosci wiasciwosci uzytkowych, sporzadzit krajowa deklaracje wiasciwosci uzytkowych
zgodnie z Krajowg Oceng Techniczng ITB-KOT-2019/0989 wydanie 1 i oznakowat wyroby znakiem

budowlanym, zgodnie z obowigzujgcymi przepisami.

6.3. Krajowa Ocena Techniczna ITB-KOT-2019/0989 wydanie 1 nie narusza uprawnieri
wynikajgcych z przepiséw o ochronie wilasnoSci przemyslowej, a w szczegoélnosci ustawy z dnia 30
czerwca 2000 r. — Prawo wiasnosci przemystowej (Dz. U. z 2017 r., poz. 776, z p6zniejszymi zmianami).
Zapewnienie tych uprawnien nalezy do obowigzkéw korzystajacych z ninigjszej Krajowej Oceny

Technicznej ITB.

6.4. ITB wydajac Krajowg Ocene Techniczng nie bierze odpowiedzialnosci za ewentualne

naruszenie praw wytgcznych i nabytych.

6.5. Krajowa Ocena Techniczna nie zwalnia producenta wyrobéw od odpowiedzialno$ci za ich
prawidiowg jakos¢, a wykonawcow robét budowlanych od odpowiedzialnosci za ich wiasciwe

zastosowanie.

6.6. Waznos¢ Krajowej Oceny Technicznej moze by¢ przediuzana na kolejne okresy, nie diuzsze

niz 5 lat.

7. WYKAZ DOKUMENTOW WYKORZYSTANYCH W POSTEPOWANIU

7.1. Raporty, sprawozdania z badan, oceny, klasyfikacje

1) LZKO00-06026/17/R35NZK, Raport z badan nosnosci tgcznikéw, Zakiad Konstrukgcji Budowlanych
i Geotechniki ITB, Katowice, 2017 r.
2) LZK00-06026/17/R37NZK, Raport z badar powloki cynkowej, Zaktad Konstrukcji Budowlanych i

Geotechniki ITB, Katowice, 2017 r.

3) LOKO00-06026/14/R200SK. Sprawozdanie z badan i informacje dodatkowe dotyczace 1gcznikéw
stalowych do mocowania o$cieznic okiennych i drzwiowych. Zakiad Elementéw Konstrukcji
Budowlanych i Budownictwa na Terenach Gérniczych ITB, Katowice 2014 r.

4) LOK-893/A/07/1. Sprawozdanie z badan i ocena techniczna dotyczace tgcznikow do mocowania
oécieznic oraz ram okiennych i drzwiowych. Zaklad Elementéw Konstrukcji Budowlanych

Oddziatu Sigskiego Instytutu Techniki Budowlanej w Warszawie, Katowice, 2007 .

7.2. Normy i dokumenty zwigzane

PN-EN 206+A1:2016 Beton — Wymagania, wlasciwo$ci, produkcja i zgodno$¢
PN-EN 771-1+A1:2015 Wymagania dotyczgce elementéw murowych — Czes¢ 1: Elementy murowe
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PN-EN 1SO 898-1:2013

PN-EN ISO 2178:2016

PN-EN ISO 3497:2004

PN-EN ISO 4042:2001
PN-EN 1SO 9223:2012

PN-EN ISO 12944-2:2018

AT-15-7572/2014

ceramiczne

WtasnoSci mechaniczne czesci zigcznych wykonanych ze stali weglowej
i stopowej — Sruby i $ruby dwustronne

Powlfoki niemagnetyczne na podfozu magnetycznym — Pomiar grubosci
powlok — Metoda magnetyczna

Powfoki metalowe — Pomiary grubosci powfok — Metody spektrometrii
rentgenowskiej

Czesci zlgczne — Powloki elektrolityczne

Korozja metali i stopéw — Korozyjno$¢ atmosfer — Klasyfikacja, okre$lanie
iocena

Farby i lakiery — Ochrona przed korozjg konstrukcji stalowych za pomoca
ochronnych systeméw malarskich — Cze$¢ 2: Klasyfikacja Srodowisk
tgczniki stalowe tMO, FHD i CHD do mocowania oscieznic okiennych i

drzwiowych
ZAL ACZNIKI
Zatacznik A. Ksztatt i wymiary fgcznikéw stalowych SMMKP, SMC iSMP ... 9
Zalacznik B. Parametry montazu i rozmieszczenia tacznikéw stalowych SMMKP, SMC i SMP ............ 12

Zatgcznik C. Nosnosci charakterystyczne zamocowarn lgcznikéw stalowych SMMKP, SMC i SMP ... 14
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Zalacznik A.

a) sruby stalowe

b) stozek rozporowy

=

c) tuleja rozporowa

d) kompletne faczniki

:d[E:? ________________________ ? __. —

-] — —

= |
S

d-_[E_.._ B e e S e e ) 10mm

Rys. A1. tgczniki stalowe SMMKP

Zatgcznik A do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2019/0989 wydanie 1
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Tablica A1.Wymiary {gcznikow stalowych SMMKP
N ; @, L,
Poz. Oznaczenie lacznika el -
1 2 3 4
1 | SMMKP@8 x 72 72105
2 | SMMKP@8 x 92 92+05
3 | SMMKP@8 x 112 8,093 112+ 05
4 | SMMKP@8 x 132 132 +0,5
5 | SMMKP@8 x 172 172 +0,5
6 | SMMKP@10 x 72 72105
7 | SMMKP@10 x 92 92+0,5
8 | SMMKP@10 x 112 112 +0,5
9 | SMMKP@10 x 132 10,0 03 132+05
10 | SMMKP@10 x 152 152+ 0,5
11 | SMMKP@10 x 182 182 £ 0,5
12 | SMMKP@10 x 202 202+0,5
a) wkret SMP
' re
>~ &
s }L e
L
b) wkret SMC

Rys. A2. Wkrety stalowe SMC i SMP

Zalgcznik A do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2019/0989 wydanie 1
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Tablica A2.Wymiary {gcznikéw stalowych SMC i SMP

Poz. Oznaczenie wkreta n?r’n nll-r’n

1 2 3 4

1 | SMP@7,5x 72 72£3,0
2 | SMP@7,5 x 82 82130
3 | SMP@7,5x 92 92 +3,0
4 | SMP@7,5 x 102 1021 3,0
5 | SMP@7,5x 112 112 43,0
6 | SMP@7,5x 122 122+3,0
7 | SMP@7,5 x 132 132130
8 | SMP@7.5 x 142 g 142 + 3,0
9 | SMP@7,5x 152 152 + 3,0
10 | SMP@7,5 x 162 162+ 3,0
11 | SMP@7,5 x 182 182+ 3,0
12 | SMP@7,5 x 202 20230
13 | SMP@7,5 x 212 212+ 3,0
14 | SMP@7,5 x 252 252 +3,0
15 | SMP@7,5 x 302 302+3,0
16 | SMC@7,5 x 72 72+ 3,0
17 | SMC@7,5 x 82 82+3,0
18 | SMC@7,5 x 92 92 + 3,0
19 | SMC@7,5 x 102 102 + 3,0
20 | SMC@7,5x 112 112+ 3,0
21 | SMC@7,5 x 122 122+ 3,0
22 | SMC@7,5 x 132 132+3,0
23 | SMC@7,5 x 142 7570 142 + 3,0
24 | SMC@7,5 x 152 152 + 3,0
25 | SMC@7,5 x 162 162 + 3,0
26 | SMC@7,5 x 182 182+ 3,0
27 | SMC@7,5 x 202 202 £ 3,0
28 | SMC@7,5 x 212 212+ 3,0
29 | SMP@7,5 x 252 252+3,0
30 | SMP@7,5 x 302 302+ 3,0

Zatgcznik A do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2019/0989 wydanie 1
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Zatacznik B.
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Rys. B1. Przykiad mocowania i parametry montazowe facznikéw stalowych SMMKP, SMC i SMP

s — rozstaw osiowy tacznikow, ¢ — odlegtos¢ {gcznika od krawedzi podioza,
Nmin — Minimalna grubos¢ podioza

Rys. B2. Parametry rozmieszczenia facznikow stalowych SMMKP, SMC i SMP w podiozu
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Tablica B1. Parametry montazowe {gcznikow stalowych SMMKP, SMC i SMP
SMKKP @8 SMKKP @10 SMC i SMP @7,5
Poz. Parametr
beton cegla beton cegta beton cegla
zwykly"! | peina® zwykly” | peina® | zwykly" | peina?
1 2 3 4 3 4
Srednica otworu d, réwna
1 nominalnej $rednicy wiertla 8,0 8,0 10,0 10,0 6,5 6,0
anITIr mm
2 rMni:]imalna gltebokosé otworu hy, 50 50 50 50 40 50
Efektywna giebokosc
3 zakotwienia hy. mm 30 30 30 30 30 40
4 Catkowita gtebokos¢ osadzenia 30 30 30 30 30 40
Nnom, MM
6 hMmlma!na grubosc¢ podtoza 100 100 100 100 100 100
min, MM
Minimalny rozstaw osiowy
7 tacznikéw s, mm 120 120 120 120 120 120
Minimalna odlegtosc tacznikow
8 od krawedzi podioza ¢, mm oy Ao e 80 60 a0

" beton zwykly, niezarysowany, zbrojony lub niezbrojony, klasy C20/25 + C50/60 wg normy PN-EN 206+A1:2016

2 cegla ceramiczna, peina, klasy 15 wg normy PN-EN 771-1+A1:2015
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Zalacznik C.

Tablica C1. Nosnosci charakterystyczne zamocowarn tgcznikéw stalowych SMMKP, SMC i SMP
na wyrywanie z podfoza (Ng) i na $cinanie (Vgy)

Efektywna Nosnosé
Oznaczenie ; ; glebokosé charakterystyczna,
Poz. facznika Rodza] podioza zakotwienia her, Nrk, VRk,
mm kN
1 2 3 4 5
1 beton zwykly klasy C20/25" 30 1,6
2 | SMMKP @8 beton zwykty klasy C50/60" 30 4,0
3 cegla ceramiczna, peina® 30 13
4 beton zwykly klasy C20/25" 30 24
5 | SMMKP @10 beton zwykty klasy C50/60" 30 4,0
6 cegla ceramiczna, peina® 30 1,8
7 beton zwykty klasy C20/25" 30 1,9
8 | SMoore | beton zwykly klasy C50/60" 30 4,0
9 cegla ceramiczna, petna? 40 1,8
" beton zwykly, niezarysowany, zbrojony lub niezbrojony, wg normy PN-EN 206+A1:2016
2 cegta ceramiczna, petna, klasy 15 wg normy PN-EN 771-1+A1:2015
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