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1. OPIS TECHNICZNY WYROBU

Niniejsza Krajowa Ocena Techniczna obejmuje {gczniki tworzywowo-metalowe PGB i SMART,
produkowane przez pgb-Polska Sp. z 0.0, ul. Redena 3, 41-807 Zabrze, w zakiadzie produkcyjnym
w Zabrzu.

Niniejsza Krajowa Ocena Techniczna obejmuje typy wyrobow okre$lone przez producenta,
wynikajgce z wiasciwosci uzytkowych podanych w p. 3.

Elementami skiadowymi tgcznikow PGB i SMART s3g stalowe elementy rozporowe (wkrety)
i tuleje tworzywowe (wg rys. B1 + B4). Elementy rozporowe wystepujg w postaci wkretéw z tbem
stozkowym lub szeSciokatnym.

Wkrety sgq wykonane ze stali zwyklej, weglowej, o klasie wiasnosci mechanicznych nie nizszej
niz 4.8 wg normy PN-EN ISO 898-1:2013 i pokryte elektrolitycznie powloka cynkowag o grubosci nie
mniejszej niz 5 um, wg normy PN-EN 1SO 4042:2001.

Tuleje tworzywowe sg wykonane:

- w przypadku tacznikow PGB - z polipropylenu (PP) kopolimer EP 548R — materiatu wtérnego,

ktérego wiasciwosci przedstawiono w Zatgczniku A,

- w przypadku fgcznikéw SMART — z poliamidu (PA6) Tarnamid T-27 — materialu pierwotnego,
ktére charakteryzujg sie krzywymi réznicowej kalorymetrii skaningowej (DSC), wg normy PN-EN 1SO
11357-1:2016, zgodnymi ze wzorcami ustalonymi w procedurze udzielenia Krajowej Oceny Techniczne;.

Wymiary tgcznikow tworzywowo-metalowych PGB i SMART pokazano na rys. B1 + B5 oraz
podano w tablicach B1 i B2. Przyktadowe mocowanie z zastosowaniem {gcznikéw pokazano na rysunku
BS5.

Tolerancje wymiaréw {gcznikow odpowiadajg klasie tolerancji m wediug normy PN-EN 22768-
1:1999. Wyglad zewnetrzny wkretéw odpowiada wymaganiom normy PN-EN 26157-1:1998.

2. ZAMIERZONE ZASTOSOWANIE WYROBU

taczniki tworzywowo-metalowe PGB i SMART sg przeznaczone do wykonywania
wielopunktowych zamocowar niekonstrukcyjnych statycznie obcigzonych elementéw budowlanych,
W podiozach z:
— betonu zwykiego, niezarysowanego lub zarysowanego, zbrojonego lub niezbrojonego, klasy
C20/25 + C50/60 wg normy PN-EN 206+A1:2016,
- cegiel ceramicznych, peinych, o wytrzymalo$ci na $ciskanie nie mniejszej niz 20 N/m? (klasy nie
nizszej niz 20) wg normy PN-EN 771-1+A1:2015 i gestosci objetosciowej nie mniejszej niz
2000 kg/m°.
Ze wzgledu na agresywno$¢ korozyjng $Srodowiska, wkrety stalowe PGB i SMART nalezy
stosowa¢ zgodnie z normami PN-EN ISO 12944-2:2018 i PN-EN SO 9223:2012.
W celu wyznaczenia no$nosci obliczeniowych zamocowan tacznikéw tworzywowo-metalowych
PGB i SMART, nalezy podzieli¢ nosnoSci charakterystyczne, podane w Zataczniku D, przez czesciowy
wspoditczynnik bezpieczenstwa réwny:
- 1,8 —w przypadku wyrywania z podioza z podioza betonowego,
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- 2,5 -w przypadku wyrywania z podioza z podioza ceramicznego,

1,25 — w przypadku $cinania.
Parametry montazu {gcznikéw tworzywowo-metalowych PGB i SMART podano w Zatgczniku B,

a ich parametry rozmieszczenia w podiozu — w Zalgczniku C.

Wyroby objete niniejszg Krajowg Oceng Techniczng powinny by¢ stosowane w zamocowaniach
wielopunktowych. W zamocowaniach tych zakiada sie, ze w przypadku znacznego poluzowania lub
Zniszczenia jednego z tgcznikéw, obcigzenia mogg by¢ przeniesione na faczniki sgsiednie nie powodujgc
przy tym istotnych zmian w wymaganiach jakie stawia si¢ zamocowaniu w stanach granicznych nosnosci

i uzytkowania.
Mocowanie tgcznikéw dokonuje sie poprzez osadzenie tulei tworzywowej w wywierconym

w podiozu otworze, a nastepnie wkrecenie elementu rozporowego do tulei. Otwér w podiozu nalezy
wierci¢ prostopadle do powierzchni podioza. Przy wkrecaniu, element rozporowy rozpiera czesc
rozporows tulei, powodujgc jej doci$niecie do pobocznicy otworu wywierconego w podiozu.

taczniki tworzywowo-metalowe PGB i SMART powinny byé stosowane zgodnie z projektem
technicznym, opracowanym dla okreslonego obiektu z uwzglednieniem:

— polskich norm i przepisow techniczno-budowlanych, w szczegélnosci rozporzadzenia Ministra
Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002 r. w sprawie warunkoéw technicznych, jakim powinny
odpowiada¢ budynki i ich usytuowanie (Dz. U. z 2019 r. poz. 1065),

— postanowiefi niniejszej Krajowej Oceny Technicznej,

— instrukcji producenta, dotyczacej warunkdw wykonywania zamocowan z uzyciem ww. {acznikow,

dostarczanej odbiorcom.

3. WLASCIWOSCI UZYTKOWE WYROBU | METODY ZASTOSOWANE DO ICH OCENY

3.1. Wiasciwosci uzytkowe wyrobu

3.1.1. Nosnosci charakterystyczne zamocowan tacznikéw. Nosnosci charakterystyczne
zamocowan {gcznikéw tworzywowo-metalowych PGB i SMART na wyrywanie z podioza i na $cinanie
podano w Zataczniku D.

3.1.2. Trwalo$é tacznikéw. Powloka cynkowa o grubosci nie mniejszej niz 5 um, zapewnia

trwatosc¢ tgcznikéw w zakresie wynikajgcym z p. 2.

3.2. Metody zastosowane do oceny wiasciwosci uzytkowych

3.2.1. Nosnosci  charakterystyczne zamocowarn  iacznikébw. Badanie  nosnosci
charakterystycznych zamocowan tgcznikéw wykonuje sie zgodnie z ETAG 020:2012, na {acznikach
osadzonych w podiozach wedtug p. 2. Pomiaru sit nalezy dokonywa¢ za pomoca urzgdzenia o zakresie
dobranym do spodziewanej wartosci sity niszczacej, umozliwiajgcego state i powolne zwiekszenie sity az
do zniszczenia. Biad pomiaru nie powinien przekraczaé¢ 3% w calym zakresie pomiarowym.

3.2.2. Trwatos¢ facznikéw. Badanie grubosci powioki cynkowej wykonuje sie wediug normy
PN-EN ISO 2178:2016 lub PN-EN I1SO 3497:2004.



l-ll® ,
N ER ITB-KOT-2020/0803 wydanie 1 517

4. PAKOWANIE, TRANSPORT | SKLADOWANIE ORAZ SPOSOB ZNAKOWANIA WYROBU

taczniki tworzywowo-metalowe PGB i SMART powinny byé dostarczane w oryginalnych
opakowaniach producenta oraz przechowywane i transportowane w spos6b zapewniajgcy niezmienno$¢
ich wiasciwosci technicznych.

Spos6b znakowania wyrobéw znakiem budowlanym powinien byé zgodny z rozporzadzeniem
Ministra Infrastruktury i Budownictwa z dnia 17 listopada 2016 r. w sprawie sposobu deklarowania
wlasciwosci uzytkowych wyrobéw budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym
(Dz. U. z 2016 r., poz. 1966, z poZniejszymi zmianami).

Oznakowaniu wyrobu znakiem budowlanym powinny towarzyszyé nastepujgce informacje:

— dwie ostatnie cyfry roku, w ktérym znak budowlany zostat po raz pierwszy umieszczony na
wyrobie budowlanym,

— nazwa i adres siedziby producenta lub znak identyfikacyjny pozwalajgcy jednoznacznie okresli¢
nazwe i adres siedziby producenta,

— nazwa i oznaczenie typu wyrobu budowlanego,
- numer i rok wydania krajowej oceny technicznej, zgodnie z ktérg zostaly zadeklarowane

wiasciwosci uzytkowe (ITB-KOT-2020/0803 wydanie 1),
— numer krajowej deklaracji wtasciwosci uzytkowych,
— poziom lub klasa zadeklarowanych wlasciwosci uzytkowych,
- nazwa jednostki certyfikujgcej, ktéra uczestniczyla w ocenie i weryfikacji stalo$ci wiasciwosci
uzytkowych wyrobu budowlanego,
adres strony internetowej producenta, jezeli krajowa deklaracja wlasciwo$ci uzytkowych jest na
niej udostepniona.
Wraz z krajowg deklaracjg wiasciwosci uzytkowych powinna by¢ dostarczana albo udostepniana
w odpowiednich przypadkach karta charakterystyki iflub informacje o substancjach niebezpiecznych
zawartych w wyrobie budowlanym, o ktérych mowa w art. 31 lub 33 rozporzgdzenia (WE) nr 1907/2006
Parlamentu Europejskiego i Rady w sprawie rejestracji, oceny, udzielania zezwolen i stosowanych
ograniczeri w zakresie chemikaliow (REACH) i utworzenia Europejskiej Agencji Chemikaliow.

Ponadto oznakowanie wyrobu budowlanego, stanowigcego mieszanine niebezpieczng wedtug
rozporzadzenia REACH, powinno by¢é zgodne z wymaganiami rozporzadzenia (WE) nr 1272/2008
Parlamentu Europejskiego i Rady w sprawie klasyfikacji, oznakowania i pakowania substangji
i mieszanin (CLP), zmieniajgcego i uchylajgcego dyrektywy 67/548/EWG i 1999/45/WE oraz
zZmieniajgcego rozporzgdzenie (WE) nr 1907/2006.

5. OCENA | WERYFIKACJA STALOSCI WLASCIWOSCI UZYTKOWYCH

5.1. Krajowy system oceny i weryfikacji stato$ci wlasciwosci uzytkowych

Zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury i Budownictwa z dnia 17 listopada 2016 r.
w sprawie sposobu deklarowania wilasciwosci uzytkowych wyrobéw budowlanych oraz sposobu
znakowania ich znakiem budowlanym (Dz. U. z 2016 r., poz. 1966, z pOZniejszymi zmianami) ma

Zastosowanie system 2+ oceny i weryfikacji stato$ci wlasciwosci uzytkowych.
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5.2. Badanie typu

Wiasciwosci uzytkowe, ocenione w p. 3, stanowig badanie typu wyrobu, dopéki nie nastgpiag
zmiany surowcow, skiadnikéw, linii produkeyjnej lub zakiadu produkcyjnego.

5.3. Zakiadowa kontrola produkciji

Producent powinien mie¢ wdrozony system zakladowej kontroli produkcji w zakiadzie
produkcyjnym. Wszystkie elementy tego systemu, wymagania i postanowienia, przyjete przez
producenta, powinny by¢ dokumentowane w spos6b systematyczny, w formie zasad i procedur, wigcznie
z zapisami z prowadzonych badan. Zakiadowa kontrola produkcji powinna by¢ dostosowana do
technologii produkcji i zapewniaé utrzymanie w produkcji seryjnej deklarowanych wiasciwosci
uzytkowych wyrobu.

Zakiadowa kontrola produkcji obejmuje specyfikacje i sprawdzanie surowcéw i skiadnikéw,
kontrole i badania w procesie wytwarzania oraz badania kontrolne (wedtug p. 5.4), prowadzone przez
producenta zgodnie z ustalonym planem badari oraz wedlug zasad i procedur okreslonych
w dokumentacji zaktadowej kontroli produkgiji.

Wyniki kontroli produkcji powinny by¢ systematycznie rejestrowane. Zapisy rejestru powinny
potwierdzac, ze wyroby speiniajg kryteria oceny i weryfikacji staloSci wiasciwosci uzytkowych.
Poszczegélne wyroby lub partie wyrobdw i zwigzane z nimi szczeg6ly produkcyjne musza by¢ w pelni

mozliwe do identyfikacji i odtworzenia.

5.4. Badania kontrolne

5.4.1. Program badan. Program badan obejmuje:
a) badania biezace,
b) badania okresowe.

5.4.2. Badania biezgce. Badania biezgce obejmujg sprawdzenie:
a) w przypadku tacznikoéw PGB:
* {gcznikéw w zakresie:
— ksztattu i wymiarow,
— grubosci powloki cynkowej,
= tworzywa tgcznikéw w zakresie:
— masowego wskaznika szybkosci ptyniecia MFR,
— gestosci,
— wytrzymatosci na rozcigganie,
— modulu sprezystosci przy rozcigganiu,
b) w przypadku tgcznikow SMART:
— ksztaftu i wymiaréw,
— grubosci powloki cynkowej.
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5.4.3. Badania okresowe. Badania okresowe obejmujg sprawdzenie  no$nosci

charakterystycznych zamocowar fgcznikéw.

5.5. Czestotliwo$¢ badarn

Badania biezgce powinny by¢ prowadzone:
a) w przypadku tgcznikéw PGB:
- w zakresie wlasciwosci tworzywa tgcznikéw — zgodnie z ustalonym planem badar, ale nie

rzadziej niz dla kazdej dostawy surowca,
- W zakresie ksztaftu i wymiarébw oraz grubosci powioki cynkowej igcznikébw — zgodnie
z ustalonym planem badar), ale nie rzadziej niz dla kazdej partii wyrobow,
b) w przypadku tgcznikbw SMART — zgodnie z ustalonym planem badar, ale nie rzadziej niz dla

kazdej partii wyrobow.
Wielkos¢ partii wyroboéw powinna by¢ okreslona w dokumentacji zaktadowej kontroli produkgji.

Badania okresowe powinny by¢ wykonywane nie rzadziej niz raz na 3 lata.

6. POUCZENIE

6.1. Krajowa Ocena Techniczna [TB-KOT-2020/0803 wydanie 1 jest pozytywng oceng
wiasciwosci uzytkowych tych zasadniczych charakterystyk tgcznikéw tworzywowo-metalowych PGB
i SMART, ktore zgodnie z zamierzonym zastosowaniem, wynikajgcym z postanowienh Oceny, majg
wplyw na speinienie wymagar podstawowych przez obiekty budowlane, w ktérych wyréb bedzie

zastosowany.

6.2. Krajowa Ocena Techniczna ITB-KOT-2020/0803 wydanie 1 nie jest dokumentem
upowazniajgcym do oznakowania wyrobu budowlanego znakiem budowlanym.

Zgodnie z ustawg o wyrobach budowlanych z dnia 16 kwietnia 2004 r. (Dz. U. z 2019 r., poz.
266, z p6zniejszymi zmianami) wyroby, ktérych dotyczy niniejsza Krajowa Ocena Techniczna, mogg by¢
wprowadzone do obrotu lub udostgpniane na rynku krajowym, jezeli producent dokonat oceny
i weryfikacji stato$ci wlasciwosci uzytkowych, sporzadzit krajowg deklaracje wiasciwosci uzytkowych
zgodnie z Krajowa Oceng Techniczng ITB-KOT-2020/0803 wydanie 1 i oznakowat wyroby znakiem

budowlanym, zgodnie z obowigzujgcymi przepisami.

6.3. Krajowa Ocena Techniczna ITB-KOT-2020/0803 wydanie 1 nie narusza uprawnien
wynikajgcych z przepisow o ochronie wiasnosci przemysfowej, a w szczegbinosci ustawy z dnia
30 czerwca 2000 r. — Prawo wiasnosci przemysfowej (Dz. U. z 2017 r., poz. 776, z p6Zniejszymi
Zmianami). Zapewnienie tych uprawnienn nalezy do obowigzkéw korzystajacych z niniejszej Krajowej

Oceny Technicznej ITB.

6.4. ITB wydajgc Krajowg Ocene Techniczng nie bierze odpowiedzialnosci za ewentualne

naruszenie praw wytgcznych i nabytych.
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6.5. Krajowa Ocena Techniczna nie zwalnia producenta wyrobéw od odpowiedzialnosci za ich
prawidiowg jakos¢, a wykonawcow robét budowlanych od odpowiedzialnosci za ich wiasciwe

zastosowanie.

6.6. Waznos¢ Krajowej Oceny Technicznej moze by¢ przediuzana na kolejne okresy, nie diuzsze

niz 5 lat.

7. WYKAZ DOKUMENTOW WYKORZYSTANYCH W POSTEPOWANIU

7.1. Raporty, sprawozdania z badan, oceny, klasyfikacje

1) LZKO00-06026/19/R46NZK, Raport z badan, tgczniki tworzywowo-metalowe PGB i SMART,
Zakiad Konstrukcji Budowlanych i Geotechniki ITB, Katowice, 2019 r.

2) LZKO00-06026/18/R44NZK, Raport z badan, taczniki tworzywowo-metalowe PGB i SMART,
Zakiad Konstrukcji Budowlanych i Geotechniki ITB, Katowice, 2018 r.

3) 51/2018, Sprawozdanie z badan — analiza DSC, Instytut Inzynierii Materiatébw Polimerowych

i Barwnikéw, Torun 2018 .

7.2. Normy i dokumenty zwigzane

PN-EN 206+A1:2016 Beton — Wymagania, wlasciwosci, produkcja i zgodnos¢

PN-EN ISO 527-2:2012 Tworzywa sztuczne — Oznaczanie wfasciwosSci mechanicznych przy
statycznym rozcigganiu — Czes¢ 2: Warunki badan tworzyw sztucznych
przeznaczonych do réznych technik formowania

PN-EN 771-1+A1:2015 Wymagania dotyczgce elementéw murowych — Czeé¢ 1: Elementy murowe
ceramiczne

PN-EN [SO 898-1:2013 Wiasnosci mechaniczne cze$ci zfgcznych wykonanych ze stali weglowej
i stopowej — Sruby i $ruby dwustronne

PN-EN ISO 1133-1:2011 Tworzywa szluczne - Oznaczanie masowego wskaZnika szybkoSci
plyniecia (MFR) i objeto$ciowego wskaZnika szybkos$ci plyniecia (MVR)
tworzyw termoplastycznych — Cze$¢ 1: Metoda standardowa

PN-EN ISO 1183-1:2013 Tworzywa sztuczne — Metody oznaczania gestosci tworzyw sztucznych
nieporowatych — Czes$¢ 1: Metoda zanurzeniowa, metoda piknometru
cieczowego i metoda miareczkowa

PN-EN ISO 2178:2016 Powioki niemagnetyczne na podfozu magnetycznym. Pomiar grubo$ci
powfok. Metoda magnetyczna stali

PN-EN ISO 3497:2004 Powloki metalowe. Pomiary grubosci powfok. Metody spektrometrii
rentgenowskiej

PN-EN ISO 4042:2001 Czesci zigczne — Powloki elektrolityczne

PN-EN ISO 9223:2012 Korozja metali i stopéw — Korozyjnos¢ atmosfer — Klasyfikacja, okreslanie
i ocena

PN-EN ISO 11357-1:2016 Tworzywa sztuczne. R62nicowa kalorymetria skaningowa (DSC) — Cze$é
1: Zasady ogdéine
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PN-EN ISO 12944-2:2018 Farby i lakiery — Ochrona przed korozjg konstrukcji stalowych za pomocg

ochronnych systeméw malarskich — Cze$¢ 2: Klasyfikacja Srodowisk

PN-EN 26157-1:1998 Czeséci zlgczne — Niecigglosci powierzchni — Sruby, wkrety i Sruby

dwustronne ogélnego stosowania

AT-15-7074/2012 taczniki tworzywowo-metalowe PGB i SMART do wielopunktowych

Zatacznik A.
Zalacznik B.
Zatacznik C.
Zatacznik D.

zamocowalr niekonstrukcyjnych

ZALACZNIKI
Materiat tulei tgCZNika PGB .............coooiiiiicces e 10
Ksztait, wymiary i parametry montazu {gcznikéw PGB i SMART .........ccoooiviiiiiiiiiice. 11
Parametry rozmieszczenia facznikdw PGB i SMART ..........cccooiiiiiiiiii e, 16
Nos$nosci charakterystyczne zamocowar tgcznikéw PGB i SMART ...........ccoooeeiiiiinn. 17
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Zatacznik A.

Do wykonywania tulei tgcznikow tworzywowo-metalowych PGB powinien by¢é stosowany granulat
polipropylenu (PP) kopolimer EP 548R (materiat wtérny). Wymagane wiasciwosci tworzywa podano

w tablicy A1.
Tablica A1
Poz. Wiasciwosci Wymagania Metody badan
1 Masowy wskaznik szybkosci plyniecia PN-EN ISO 1133-1:2011
MFR (275°C; 5 kg), g/10 min. i - '
2 | Gestose, glem’ 0,96 +10% PN-EN ISO 1183-1:2013
3 Wytrzymato$¢ na rozcigganie, MPa >20
4 Modut sprezystosci przy rozciaganiu, MPa > 1400 PN-EN ISO 527-2:2012
5 Wydtuzenie wzgledne przy zerwaniu, % 270

Zalacznik A do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2020/0803 wydanie 1
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Zatacznik B.
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Rys. B1. Tuleja tworzywowa tgcznikéw PGB i SMART — typ 1

Rys. B2. Tuleja tworzywowa tacznikéw PGB i SMART - typ 2
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Rys. B3. Tuleja tworzywowa fgcznikéw PGB i SMART - typ 3
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Rys. B4. Stalowe elementy rozporowe {gcznikéw PGB i SMART
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d $rednica tulei tworzywowe;
[ diugosc tulei tworzywowej
dg nominaina $rednica wiertta
hy glebokos$¢ wierconego otworu
[ Nnom = Ner catkowita gleboko$¢ zakotwienia
d, $rednica elementu rozporowego
ls dlugo$¢ elementu rozporowego

Rys. BS. Przykiad mocowania i parametry montazu fagcznikow PGB i SMART
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Tablica B1.Wymiary i parametry montazu {gcznikéw tworzywowo-metalowych PGB
Wymiary Wymiary Parametry
£ hl
Poz Oznaczenie Rodzaj stoNsaoz::nej Element Rl v W, S Moot
: tacznika tacznika tulei rozporowy do/ h Dt /
ule d I d, b | dnom | " | hnom,
mm
mm mm
1 2 3 4 5 7 8 9 10 | 11 | 12
1 SMRTS/04030 PP | PGB 5 typ 1 25 4 40 5 | 35 | 25
2 SMRTS/04035 PP typ 1 30 4 35
3 SMRTS/04050 PP typ 1 30 4 50
PGB 6 6 6 | 40 | 30
4 | SMRTS/05035 PP typ 1 30 5 35
5 | SMRLS/05060 PP typ 2 50 5 60
6 SMRTS/05045 PP typ 1 40 5 45
7 | SMRTS/05050 PP typ 1 40 5 50
8 SMRTS/05060 PP typ 1 40 5 60
PGB 8 8 8 50 | 40
9 SMRTS/06050 PP typ 1 40 6 50
10 | SMRTS/06060APP typ 1 40 6 60
11 | SMRLS/06070 PP typ 2 60 6 70
SMRTS/06060 PP
12 | sMRTZ/06060 PP ot sl T
SMRTS/06080 PP
13 | smRrTz/06080 PP Wpt il N
wkret z tbem
14 | SMRTZ/06100 PP typ 1 stozkowym lub 50 6 100
15 | SMRTZ/08060APP | PGB10 typ 1 szesciokatnym | 10 | 55 | g [ gp | 10 | 60 | SO
16 | SMRTZ/08080APP typ 1 50 8 80
17 | SMRTZ/08100APP typ 1 50 8 100
18 | SMRLZ/08080 PP typ 2 70 8 80
19 | SMRTZ/08080 PP typ 1 60 8 80
20 | SMRTZ/08100 PP typ 1 60 8 100
21 | SMRTZ/08120PP | PGB12 typ 1 12 60 8 120 | 12 | 70 | 60
22 | SMRTZ/10100APP typ 1 60 10 | 100
23 | SMRTZ/10120APP typ 1 60 10 | 120
24 | SMRTZ/10080 PP typ 1 70 10 80
25 | SMRTZ/10100 PP | PGB14 typ 1 14 70 10 | 100 | 14 | 80 | 70
26 | SMRTZ/10120 PP typ 1 70 10 | 120
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Tablica B2.Wymiary i parametry montazu tgcznikéw tworzywowo-metalowych SMART

Wymiary Wymiary
. Nazwa tulei, mm wkreta, mm Parametry montatu
Poz Oznaczenie Rodzaj stosowanej Element
’ tacznika tacznika rozporowy do/ het /
tulei hs,
d 1 ds ls nomy | e | Pinom
mm mm
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12
1 SMPUS/03030 NZN typ 1 25 3 30 35 25
SMART 5 5
2 SMPUS/04030 NZN typ 1 25 4 30 35 25
3 SMPUS/04035 NZN typ 1 30 4 35
SMART 6 6 6 40 30
4 SMPUS/04050 NZN typ 1 30 4 50
5 SMPUS/05045 NZN typ 1 40 5 45
6 SMPUS/05060 NZN typ 1 40 5 60
7 | SMLPS/06070 NZN typ 3 60 5 70
8 SMLPS/06080 NZN SMART 8 typ 3 8 60 6 80 8 50 40
9 SMLPS/06090 NZN typ 3 60 6 a0
10 SMLPS/06100 NZN typ 3 60 6 100
11 SMLPS/06120 NZN typ 3 60 6 120
SMPUS/06060 NZN
12 | smpzs/06060 NZN v . R
13 SMPZS/08060 NZN typ 1 50 8 60
SMPUS/06080 NZN
4| smMPzs/06080 NZN typ 1 1% | =
15 SMPZS/06100 NZN typ 1 50 6 100
1
6 | SMLPZIOBOBONZN | oo typ 3 4t 70 8 B | o | s | as
17 SMLPZ/08090 NZN typ 3 70 8 90
18 SMLPZ/08100 NZN typ 3 70 8 100
wkret z them
19 | SMLPZ/08120 NZN typ3 | stozkowym lub 70 8 120
szesciokatnym
20 SMLPZ/08140 NZN typ 3 70 8 140
21 SMLPZ/08160 NZN typ 3 70 8 160
22 | SMPZS/08070 NZN typ 1 60 8 70
23 | SMPZS/08080 NZN typ 1 60 8 80
24 SMPZS/08090 NZN typ 1 60 8 a0
25 SMPZS/08100 NZN | SMART 12 typ 1 12 60 8 100 12 70 60
26 SMPZS/08120 NZN typ 1 60 8 120
27 SMPZS/08140 NZN typ 1 60 8 140
28 SMPZS/08160 NZN typ 1 60 8 160
29 SMPZS/10080 NZN typ 1 70 10 80
30 SMPZS/10100 NZN typ 1 70 10 100
31 SMPZS/10120 NZN typ 1 70 10 120
32 SMPZS/10140 NZN | SMART 14 typ 1 14 70 10 140 14 80 70
33 SMPZS/10160 NZN typ 1 70 10 160
34 SMPZS/10180 NZN typ 1 70 10 180
35 SMPZS/10200 NZN typ 1 70 10 200
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Zatacznik C.

min

|

s — rozstaw osiowy {gcznikéw, ¢ — odlegtos¢ {gcznika od krawedzi podioza,
hmin — Minimalna grubos¢ podioza

Rys. C1. Parametry rozmieszczenia wkretéw stalowych PGB i SMART w podiozu

Tablica C1. Parametry rozmieszczenia tgcznikdw tworzywowo-metalowych PGB i SMART w podiozu

Poz. Parametr rozmieszczenia Odlegtosé, mm
1 2 3
1 | Minimalny rozstaw tgcznikéw s, mm 2xhe" /3 xhet?
2 Minimalr_la odlegtosé tacznika od 2 x her
krawedzi podioza c, mm
3 |Minimalna grubo$é¢ podioza h, mm 1,5 x het, ale nie mniej niz 80%

Yw przypadku podioza betonowego
2 w przypadku pozostatych podiozy
% wedlug ETAG 020:2012, punkt 2.1.3

Zalgcznik C do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2020/0803 wydanie 1



e
BE

ITB-KOT-2020/0803 wydanie 1

17/17

Zatac
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Tablica D1. Nos$nosci charakterystyczne zamocowar: tgcznikéw tworzywowo-metalowych
PGB i SMART na wyrywanie z podioza (Ngy) i na $cinanie (Vgy)

Nosnosé charakterystyczna
Nazwa |Srednica E:ebkt’k" oém g na wyrywanie z podioza (Nry) i na $cinanie
Poz.| Rodzajfacznika |stosowanej| wkreta, zg:ot?uienia (Vra), kN
tulei ds h, mm beton zwykly" cegla :ee'r:arrzl'!czna,
1 2 3 4 5 6 7
1 PGB 5 typ 1 4 25 0,10 0,10
2 typ 1 4 0,10 0,10
3 PGB 6 typ 1 5 30 0,10 0,10
4 typ 2 5 0,15 0,15
5 typ 1 5 0,156 0,15
6 PGB 8 typ 1 6 40 0,156 0,15
7 typ 2 6 0,15 0,15
8 typ 1 6 0,20 0,15
9 PGB 10 typ 1 8 50 0,20 0,16
10 typ 2 8 0,20 0,15
11 typ 1 8 0,65 0,95
PGB 12 60
12 typ 1 10 0,65 0,95
13 PGB 14 typ 1 10 70 1,30 2,00
14 typ 1 3 0,15 0,10
SMART 5 25
15 typ 1 4 0,15 0,10
16 SMART 6 typ 1 4 30 0,15 0,20
17 typ 1 5 0,25 0,25
SMART 8 40
18 typ 3 6 0,25 0,25
19 typ 1 6 0,70 1,10
20 SMART 10 typ 1 8 50 0,70 1,10
21 typ 3 8 0,70 1,40
22 SMART 12 typ 1 8 60 2,00 2,50
23 SMART 14 typ 1 10 70 4,00 4,50

" beton zwykly, zbrojony lub niezbrojony, klasy C20/25 + C50/60 wg normy PN-EN 206+A1:2016
4 cegla ceramiczna, peina, klasy 20 wg normy PN-EN 771-1+A1:2015
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